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Revision 4
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Friherer Titel des Ubereinkommens:

Ubereinkommen tber die Annahme einheitlicher Bedingungen fiir die Genehmigung der Ausris-
tungsgegenstande und Teile von Kraftfahrzeugen und Uber die gegenseitige Anerkennung der Ge-
nehmigung, abgeschlossen zu Genf am 20. Marz 1958
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Agreement Concerning the Adoption of Uniform Conditions of Approval and Reciprocal Recognition
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Anwendungsbereich

Diese Regelung gilt fur Schutzhelme fur Fahrer und Mitfahrer von Fahr-
radern mit Hilfsmotor, Mopeds und Kraftradern mit oder ohne Beiwagen
und flr Visiere, die an diesen Helmen angebracht sind oder die fur eine

Anbringung vorgesehen sind."

Begriffsbestimmungen?

Im Sinne dieser Regelung ist (sind):

»~Schutzhelm® ein Helm, der vor allem dazu bestimmt ist, den Kopf des
Benutzers gegen StéRe zu schitzen. Bestimmte Helme kénnen zusatz-

liche Schutzeinrichtungen besitzen;

.,Helmschale® der widerstandsfahige Teil des Schutzhelmes, der ihm

seine allgemeine Form gibt;
~ochutzpolsterung® der Werkstoff zur Dampfung der Aufprallenergie;

,Komfortpolsterung® der Werkstoff, der dem Benutzer ein angenehmes

Tragen gewabhrleistet;

»1rageeinrichtung® alle Teile, die den Helm auf dem Kopf in der richti-
gen Lage halten, einschliel3lich gegebenenfalls vorhandener Teile flr

die Einstellung oder zur Verbesserung des Komforts;

Y Fiir Schutzhelme, die bei Motorsportveranstaltungen getragen werden, kénnen strengere Vorschrif-
ten angewandt werden.
? Siehe auch die Abbildung im Anhang 3.
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2.10.1

,Kinnriemen“ ein Teil des Haltesystems, der unter dem Kinn des Benut-

zers verlauft, um den Helm in der richtigen Lage zu halten;

LJKinnschutz“ ein zusatzliches Teil des Kinnriemens, das sich an das

Kinn des Benutzers anpasst;

,ochild“ der Vorsprung der Helmschale oberhalb der Augen;

,Kinnbugel“ der abnehmbare, bewegliche oder fest verbundene Teil

des Helms, der den unteren Teil des Gesichtes abdeckt;

»Schutzender Kinnblgel“ der abnehmbare, bewegliche oder fest ver-
bundene Teil des Helms, der den unteren Teil des Gesichts abdeckt

und das Kinn des Benutzers gegen Stdlie schitzen soll;

»hichtschitzender Kinnbugel“ der abnehmbare oder bewegliche Teil
des Helms, der den unteren Teil des Gesichts abdeckt und das Kinn

des Benutzers nicht gegen Stélke schiitzt;

,Visier ein vor den Augen angebrachter durchsichtiger Schild, der das

Gesicht ganz oder teilweise abdeckt;

~<Augenschutz® durchsichtige Teile, die die Augen umgeben und abde-

cken;

Entfernbare Schutzfolie

Zum Schutz des Visiers vor dem Gebrauch kann eine abziehbare
Schutzfolie aufgeklebt sein. In diesem Fall muss die Folie lichtundurch-
l&ssig oder bedruckt sein, damit sie vor dem Gebrauch entfernt werden

muss.
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2.15

2.16

Eine (abrei3bare) Schutzfolie kann bei Rennen zum Beispiel benutzt
werden, um den Lichttransmissionsgrad zu reduzieren. Diese Abreil3fo-
lien sind nicht fur den Gebrauch im Stral3enverkehr bestimmt und nicht

Gegenstand dieser Regelung.

,<Augenflachen® zwei Kreise mit einem Mindestdurchmesser von

52 mm, die in Bezug auf die vertikale Mittellinie des Visiers symmet-
risch angeordnet sind, wobei der Mittenabstand der Kreise in der hori-
zontalen vorderen Ebene des Visiers in Benutzungslage 64 mm be-

tragt.

Der ,Lichttransmissionsgrad T, ist in Anhang 13 definiert.

,<der relative visuelle Abschwachungsquotient” der relative visuelle Quo-
tient (Q), der in Anhang 13 definiert ist;

,Basisebene des menschlichen Kopfes* eine Ebene, die in Hohe der
Offnung der duleren Gehérgange und des unteren Randes der Au-

genhohlen verlauft;

,Basisebene des Prifkopfes” eine der Basisebene des menschlichen

Kopfes entsprechende Ebene;

.Bezugsebene” eine parallel zur Basisebene des Prifkopfes befindliche
Konstruktionsebene, deren Abstand zur Basisebene des Prifkopfes

von der Grol3e des Prufkopfes abhangig ist;
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2.18

2.18.1

2.18.2

2.19

2.20

2.21

~>chutzhelmtyp® Schutzhelme, die untereinander keine wesentlichen

Unterschiede aufweisen, insbesondere hinsichtlich:

der Fabrik- oder Handelsmarke oder

der Materialien oder der Abmessungen der Helmschale, der Trageein-
richtung oder der Schutzpolsterung. Ein Schutzhelm kann jedoch eine
Reihe von HelmgrélRen umfassen, sofern die Dicke des Schutzpolsters
in jeder Grolke aus der Reihe wenigstens gleich grol} ist, wie jene des
gepruften und den Vorschriften dieser Regelung entsprechenden

Schutzhelmes;

,Visiertyp® Visiere, die untereinander keine wesentlichen Unterschiede

aufweisen, insbesondere hinsichtlich:

Fabrik- oder Handelsmarke oder

Werkstoffen, Abmessungen, Herstellungsverfahren (z. B. Strangpress-
verfahren), Farbe, Oberflachenbehandlung, Art der Befestigung am

Helm;

»1ypprufung” eine Prafung zur Bestimmung, inwieweit der Helmtyp
und/oder der Visiertyp, fur den eine Genehmigung beantragt wurde,

den Vorschriften entspricht;

,Produktionskontrolle” eine Prufung zur Kontrolle, ob der Hersteller in
der Lage ist, Helme und/oder Visiere herzustellen, die genau denen

entsprechen, fur die eine Genehmigung beantragt wurde;

,Laufende Uberprifung® die Prifung einer bestimmten Anzahl Helme
und/oder Visiere aus der gleichen Serie zur Prufung, inwieweit sie den

Vorschriften entsprechen.
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Antrag auf Genehmigung

Antrag auf Erteilung einer Genehmigung fur einen Schutzhelm

Der Antrag auf Erteilung einer Genehmigung fur einen Schutzhelmtyp
ohne oder mit einem oder mehreren Visiertypen ist vom Hersteller des
Helms oder dem Inhaber der Fabrik- oder Handelsmarke oder von sei-
nem ordentlich bevollmachtigten Vertreter einzureichen; und fur jeden

Typ sind dem Antrag beizufligen:

Zeichnungen ausreichender Genauigkeit in dreifacher Ausfertigung im
Malfdstab 1 : 1, um die Identifikation eines Schutzhelmtyps zu ermdgli-
chen, einschliellich der Angabe, wie die Teile miteinander verbunden
sind. Die Zeichnungen mussen den fur das Genehmigungszeichen vor-

gesehenen Platz nach Absatz 5.1.4.1 zeigen,;

eine kurze technische Beschreibung mit Angabe der verwendeten
Werkstoffe und ein Gutachten uber die fotometrischen und kolorimetri-

schen Eigenschaften der retroreflektierenden Werkstoffe;

wenn der Helm mit einem oder mehreren Visieren versehen ist:

Zeichnungen in dreifacher Ausfertigung im Mal3stab 1 : 1 in ausrei-
chender Genauigkeit, um die Identifikation eines Visiertyps und der Mit-
tel, mit denen das Visier am Helm befestigt ist, zu ermdglichen. Die
Zeichnungen mussen den fur das Genehmigungszeichen vorgesehe-

nen Platz nach Absatz 5.1.4.1 zeigen;
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eine technische Beschreibung des Visiers mit Angabe der verwendeten
Werkstoffe, des Herstellungsprozesses und - soweit erforderlich - der

Oberflachenbehandlung;

eine Anzahl Helme mit oder ohne Visier aus einem Sortiment von 20

Mustern unterschiedlicher Grof3en, die so bemessen ist, dass an ihnen
alle Prufungen nach Absatz 7.1 vorgenommen werden konnen und au-
Rerdem ein Helm von dem Technischen Dienst, der die Prufung fur die

Genehmigung durchfihrt, zurickbehalten werden kann;

gegebenenfalls von jedem Visiertyp sieben (+ 3, wenn die fakultative
Prifung fur beschlaghemmende Visiere durchgefuhrt wird) Visiere aus
einer Stichprobe von mindestens 14 Stick (+ 6 bei fakultativer Pri-
fung). Sechs ( + 3 bei fakultativer Prifung) Visiere sind den Prufungen
zu unterziehen, und das siebente (oder zehnte bei fakultativer Prifung)
ist vom Technischen Dienst, der die Prufungen fur die Genehmigung

durchfuhrt, aufzubewahren.

Antrag auf Erteilung einer Genehmigung fur einen Visiertyp

Der Antrag auf Erteilung einer Genehmigung fur einen Visiertyp ist vom
Hersteller des Visiers oder dem Inhaber der Fabrik- oder Handelsmarke
oder von seinem ordentlich bevollmachtigten Vertreter einzureichen,

und flr jeden Typ ist dem Antrag Folgendes beizufligen:

Zeichnungen in dreifacher Ausfertigung im Mal3stab 1 : 1, die genu-
gend Einzelheiten enthalten, um die Identifikation eines Visiertyps und
die Art der Anbringung am Helm zu ermdglichen. Die Zeichnungen
mussen den flr das Genehmigungszeichen vorgesehenen Platz nach
Absatz 5.2.4.1 zeigen;
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eine technische Beschreibung des Visiers mit Angabe der verwendeten
Werkstoffe, des Herstellungsprozesses und - soweit erforderlich - der

Oberflachenbehandlung;

eine Liste der genehmigten Helmtypen, an denen das Visier ange-
bracht werden kann;

gegebenenfalls von jedem Visiertyp sieben (+3, wenn die fakultative
Prifung fur beschlaghemmende Visiere durchgefuhrt wird) Visiere aus
einer Stichprobe von mindestens 14 Stlck (+ 6 bei fakultativer Prufung)
und die Helme an denen die Visiere angebracht werden sollen.

Sechs (+ 3 bei fakultativer Prafung) Visiere sind den Prufungen zu un-
terziehen, und das siebente (oder zehnte bei fakultativer Prifung) ist
vom Technischen Dienst, der die Prufungen fur die Genehmigung

durchfihrt, aufzubewahren.

Die zustandige Behorde muss vor Erteilung der Typgenehmigung pru-
fen, ob ausreichende MalRnahmen getroffen worden sind, die gewahr-
leisten, dass eine wirksame Kontrolle der Ubereinstimmung der Pro-
duktion nach Absatz 10 und Anhang 12 erfolgt.

Aufschriften

Schutzhelme, die nach Absatz 3.1 zur Genehmigung eingereicht wer-

den, sind wie folgt zu kennzeichnen:

auf dem Helm mit der Fabrik- oder Handelsmarke sowie der Grofen-
angabe und gegebenenfalls dem Hinweis, dass der Kinnblgel nicht

geeignet ist, das Kinn gegen Sto3e zu schutzen.
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auf dem Visier mit der Fabrik- oder Handelsmarke des Antragstellers
und gegebenenfalls dem Hinweis, dass das Visier fur die Benutzung

bei Dunkelheit oder schlechten Sichtverhaltnissen nicht geeignet ist.

Visiere, die nach Absatz 3.2 zur Genehmigung eingereicht werden, sind
mit der Fabrik- oder Handelsmarke des Antragstellers und gegebenen-
falls dem Hinweis, dass das Visier fur die Benutzung bei Dunkelheit

oder schlechten Sichtverhaltnissen nicht geeignet ist, zu kennzeichnen.

Die Aufschrift darf nicht im Hauptsichtfeld angebracht werden.

Die Aufschrift muss dauerhaft, deutlich lesbar und an einer gut zugang-

lichen Stelle angebracht sein.

Genehmigung

Genehmigung fur einen Schutzhelmtyp ohne oder mit einem oder meh-

reren Visiertypen

Entsprechen die nach Absatz 3.1.1.4 zur Genehmigung vorgelegten
Schutzhelme und - falls vorhanden - Visiere den Vorschriften dieser

Regelung, so ist die Genehmigung zu erteilen.

Jede Genehmigung umfasst die Zuteilung einer Genehmigungsnum-
mer. Ihre ersten zwei Ziffern (gegenwartig 05) geben die Anderungsse-
rie mit den neuesten, wichtigsten technischen Anderungen an, die zum
Zeitpunkt der Erteilung der Genehmigung in die Regelung aufgenom-
men sind. Dieselbe Vertragspartei darf diese Nummer einem anderen

Schutzhelmtyp nach dieser Regelung nicht mehr zuteilen.
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5.1.3 Die Erteilung oder die Erweiterung oder die Versagung oder die Zu-
ricknahme einer Genehmigung oder die endgultige Einstellung der
Produktion fir einen Schutzhelmtyp ohne oder mit einem oder mehre-
ren Visiertypen nach dieser Regelung ist den Vertragsparteien des
Ubereinkommens von 1958, die diese Regelung anwenden, mit einem
Mitteilungsblatt, das dem Muster des Anhangs 1A dieser Regelung ent-

spricht, mitzuteilen.

514 An jedem Schutzhelm, der einem nach dieser Regelung genehmigten
Typ entspricht, ist zusatzlich zu den Aufschriften nach Absatz 4.1.1 auf
einem Etikett nach Absatz 5.1.9 anzugeben:

5.1.4.1 ein internationales Genehmigungszeichen bestehend aus:

51411 einem Kreis, in dessen Innerem sich der Buchstabe ,E“ und die Kenn-

zahl des Landes befinden, das die Genehmigung erteilt hat,*

51.4.1.2 der Genehmigungsnummer mit

% 1 fur Deutschland, 2 fir Frankreich, 3 fur ltalien, 4 fir die Niederlande, 5 fir Schweden, 6 fir Bel-
gien, 7 fir Ungarn, 8 fur die Tschechische Republik, 9 fir Spanien, 10 fir Jugoslawien, 11 fur das
Vereinigte Konigreich, 12 fir Osterreich, 13 flr Luxemburg, 14 fiir die Schweiz, 15 (-), 16 fir Norwe-
gen, 17 fur Finnland, 18 fur Danemark, 19 fir Rumanien, 20 fur Polen, 21 fur Portugal, 22 fir die
Russische Foderation, 23 fir Griechenland, 24 fur Irland, 25 fir Kroatien, 26 flr Slowenien, 27 fir
die Slowakei, 28 fiir Weilrussland, 29 fur Estland, 30 (-), 31 fir Bosnien und Herzegowina, 32 flr
Lettland, 33 (-), 34 fir Bulgarien, 35 (-), 36 fir Litauen, 37 fir die Turkei, 38 (-), 39 fir Aserbai-
dschan, 40 fir die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, 41 (-), 42 fiir die Europaische
Gemeinschaft (Genehmigungen werden von ihren Mitgliedstaaten unter Verwendung ihres jeweili-
gen ECE-Zeichens erteilt), 43 fur Japan, 44 (-), 45 fir Australien, 46 fiir die Ukraine, 47 fur Stdafrika
und 48 fir Neuseeland. Die folgenden Zahlen werden den anderen Landern, die dem
Ubereinkommen (iber die Annahme einheitlicher technischer Vorschriften fiir Radfahrzeuge, Ausriis-
tungsgegenstande und Teile, die in Radfahrzeuge(n) eingebaut und/oder verwendet werden kon-
nen, und die Bedingungen fir die gegenseitige Anerkennung von Genehmigungen, die nach diesen
Vorschriften erteilt wurden, beigetreten sind, nach der zeitlichen Reihenfolge ihrer Ratifikation oder
ihres Beitritts zugeteilt, und die so zugeteilten Zahlen werden den Vertragsparteien des Uberein-
kommens vom Generalsekretar der Vereinten Nationen mitgeteilt.
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angefugtem Bindestrich und folgendem Zeichen:

»~J“, wenn der Helm keinen Kinnbuigel hat,
,P“, wenn der Helm einen schutzenden Kinnbugel hat, oder

,NP“, wenn der Helm einen nichtschutzenden Kinnbugel hat;

angefugtem Bindestrich gefolgt von einer Nummer der Produktionsse-
rie; die Seriennummern mussen fur alle im selben Land genehmigten

Schutzhelmtypen fortlaufend sein, und jede Behorde hat eine Liste zu
fuhren, aus der die Ubereinstimmung zwischen dem Typ und den

Nummern der Produktionsserien hervorgeht.

gegebenenfalls dem Hinweis und/oder Piktogramm, aus dem hervor-

geht, dass der Kinnbugel nicht als Schutz geeignet ist.

Die Aufschrift auf dem Helm und gegebenenfalls dem Kinnbigel muss

deutlich lesbar, dauerhaft und abriebfest sein.

An jedem Visier - falls vorhanden -, das einem nach dieser Regelung
zusammen mit einem Helm genehmigten Typ entspricht, ist zusatzlich
zu den Aufschriften nach Absatz 4.1.2 sichtbar und an leicht zugangli-

cher Stelle anzubringen:

ein internationales Genehmigungszeichen bestehend aus:



14

5.1.5.1.1 einem Kreis, in dessen Innerem sich der Buchstabe ,E” und die Kenn-
zahl des Landes befinden, das die Genehmigung erteilt hat,*

51.5.1.2 einer alphanumerischen Referenznummer.

51.5.1.3 gegebenenfalls dem Piktogramm, aus dem hervorgeht, dass das Visier
nur bei Tag benutzt werden darf.

5.1.6 Die Aufschrift auf dem Visier muss deutlich lesbar, dauerhaft und ab-
riebfest sein.

51.7 Die Aufschrift auf dem Visier darf sich nicht im Hauptsichtfeld befinden.

5.1.8 Anhang 2A zeigt Beispiele der Genehmigungszeichen fur Schutzhelme
und Visiere.

5.1.9 Unter Vorbehalt der Vorschriften nach Absatz 9 muss jeder Schutz-

helm, um als genehmigt zu gelten, mit einem Etikett nach Absatz 5.1.4
versehen sein, das an der Trageeinrichtung anzunahen ist. Eine andere
Art der Anbringung fir das Etikett ist zulassig, wenn sie die oben ge-

nannten Vorschriften erfillt.

% 1 fur Deutschland, 2 fir Frankreich, 3 fur ltalien, 4 fir die Niederlande, 5 fir Schweden, 6 fir Bel-
gien, 7 fir Ungarn, 8 fur die Tschechische Republik, 9 fir Spanien, 10 fir Jugoslawien, 11 fur das
Vereinigte Konigreich, 12 fir Osterreich, 13 flr Luxemburg, 14 fiir die Schweiz, 15 (-), 16 fir Norwe-
gen, 17 fur Finnland, 18 fur Danemark, 19 fir Rumanien, 20 fur Polen, 21 fur Portugal, 22 fir die
Russische Foderation, 23 fir Griechenland, 24 fur Irland, 25 fir Kroatien, 26 flr Slowenien, 27 fir
die Slowakei, 28 fiir Weilrussland, 29 fur Estland, 30 (-), 31 fir Bosnien und Herzegowina, 32 flr
Lettland, 33 (-), 34 fir Bulgarien, 35 (-), 36 fir Litauen, 37 fir die Turkei, 38 (-), 39 fir Aserbai-
dschan, 40 fir die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, 41 (-), 42 fiir die Europaische
Gemeinschaft (Genehmigungen werden von ihren Mitgliedstaaten unter Verwendung ihres jeweili-

gen ECE-Zeichens erteilt), 43 fur Japan, 44 (-), 45 fir Australien, 46 fiir die Ukraine, 47 fur Stdafrika
und 48 fir Neuseeland. Die folgenden Zahlen werden den anderen Landern, die dem
Ubereinkommen (iber die Annahme einheitlicher technischer Vorschriften fiir Radfahrzeuge, Ausriis-
tungsgegenstande und Teile, die in Radfahrzeuge(n) eingebaut und/oder verwendet werden kon-
nen, und die Bedingungen fir die gegenseitige Anerkennung von Genehmigungen, die nach diesen
Vorschriften erteilt wurden, beigetreten sind, nach der zeitlichen Reihenfolge ihrer Ratifikation oder
ihres Beitritts zugeteilt, und die so zugeteilten Zahlen werden den Vertragsparteien des Uberein-
kommens vom Generalsekretar der Vereinten Nationen mitgeteilt.
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Die in Absatz 5.1.9 genannten Etiketten konnen von der Behorde, die
die Genehmigung erteilt hat, oder, mit deren Einverstandnis, vom Her-

steller ausgegeben werden.

Das Etikett nach Absatz 5.1.9 muss deutlich lesbar und dauerhaft sein.

Die Genehmigung fur Helme der Grolde 48/49 ist ohne zusatzliche Pru-
fungen zu erteilen, wenn diese Helme zu einem bereits genehmigten

Typ gehoren, der die Grolle 50 in seinem Grolensortiment aufweist.

Die Genehmigung fur Helme, die grof3er sind als GroRe 62, ist ohne
zusatzliche Prufungen zu erteilen, wenn diese Helme zu einem bereits
genehmigten Typ gehdéren, der die Groe 62 in seinem Groflensorti-

ment aufweist.

Genehmigung fur einen Visiertyp

Entsprechen die nach Absatz 3.2.1.4 vorgelegten Visiere den Vorschrif-
ten nach den Absatzen 6.15 und 7.8 dieser Regelung, so ist die Ge-

nehmigung zu erteilen.

Jede Genehmigung umfasst die Zuteilung einer Genehmigungsnum-
mer. Ihre ersten zwei Ziffern (gegenwartig 05) geben die Anderungsse-
rie mit den neuesten, wichtigsten technischen Anderungen an, die zum
Zeitpunkt der Erteilung der Genehmigung in die Regelung aufgenom-
men sind. Dieselbe Vertragspartei darf diese Nummer einem anderen

Visiertyp nach dieser Regelung nicht mehr zuteilen.
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Die Erteilung oder die Erweiterung oder die Versagung oder die Zu-
ricknahme einer Genehmigung oder die endgultige Einstellung der
Produktion fur einen Visiertyp nach dieser Regelung ist den Vertrags-
parteien des Ubereinkommens von 1958, die diese Regelung anwen-
den, mit einem Mitteilungsblatt, das dem Muster des Anhangs 1B die-

ser Regelung entspricht, mitzuteilen.

An jedem Visier, das einem nach dieser Regelung genehmigten Typ
entspricht, ist zusatzlich zu den Aufschriften nach Absatz 4.2 sichtbar
und an leicht zuganglicher Stelle anzubringen:

ein internationales Genehmigungszeichen bestehend aus:

dem Genehmigungszeichen nach Absatz 5.1.4.1.1

der Genehmigungsnummer und

gegebenenfalls dem Piktogramm, aus dem hervorgeht, dass das Visier

nur bei Tag benutzt werden darf.

Das Genehmigungszeichen muss deutlich lesbar, dauerhaft und ab-

riebfest sei.

Die Aufschrift darf nicht im Hauptsichtfeld angebracht werden.

Anhang 2B zeigt ein Beispiel eines Genehmigungszeichens fur ein Vi-

sier.
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Allgemeine Vorschriften

Der Helm besteht in seiner Konstruktion aus einer Helmschale mit har-
ter AuRenflache sowie einer Einrichtung zur Dampfung der Aufprall-

energie und einer Trageeinrichtung.

Der Schutzhelm darf mit einem Ohrenschutz und einem Nackenschutz
versehen sein. Er darf auch mit einem abnehmbaren Schild, einem Vi-
sier und einem Kinnbugel versehen sein. Handelt es sich dabei um ei-
nen nichtschutzenden Kinnbugel, dann muss an seiner Aul3enseite der
Hinweis ,Schitzt das Kinn nicht gegen Sto3e“ und/oder das in der Ab-
bildung 1 dargestellte Piktogramm angebracht sein, aus dem hervor-
geht, dass der Kinnbugel nicht geeignet ist, das Kinn gegen Stdlie zu

schutzen.

Abbildung 1
Piktogramm ,Schutzt das Kinn nicht gegen StoRke*

An Schutzhelmen dirfen nur Teile oder Einrichtungen an- oder einge-
baut werden, die keine Verletzungen hervorrufen kbnnen; nach dem
An- oder Einbau dieser Teile oder Einrichtungen muss der Schutzhelm

weiterhin den Vorschriften dieser Regelung entsprechen.
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6.4 Folgende Schutzwirkung muss gewahrleistet sein:

6.4.1 Die Helmschale muss alle oberhalb der Ebene AA' liegenden Punkte
bedecken und beiderseits des Prifkopfes wenigstens bis zu den Linien
CDEF hinunterreichen (siehe Anhang 4, Abb. 1A).

6.4.2 Auf der Ruckseite durfen sich die starren Teile, insbesondere die
Helmschale, nicht innerhalb des nachfolgend beschriebenen Zylinders
befinden (siehe Anhang 4, Abb. 1B):

- Durchmesser 100 mm,;

- Achse im Schnittpunkt der symmetrischen Mittelebene des Prufkop-
fes und 110 mm unterhalb einer parallel zur Bezugsebene liegen-
den Ebene (Richtung Y).

6.4.3 Die Schutzpolsterung muss unter Bertcksichtigung der Vorschriften

nach Absatz 6.5 alle in Absatz 6.4.1 definierten Zonen bedecken.

6.5 Der Helm darf das Horvermogen des Benutzers nicht in gefahrlicher
Weise beeintrachtigen. Die Temperatur im Raum zwischen dem Kopf
und der Helmschale darf nicht stark ansteigen kénnen; dazu dtrfen in

der Schale Beluftungsoffnungen vorhanden sein.

Ist keine Befestigung fur ein Visier vorgesehen, darf das Profil des
vorderen AulRenrandes der Helmschale das Tragen von Schutzbrillen

nicht behindern.
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6.6 Alle vorstehenden Teile oder Unebenheiten an der Auldenflache der
Helmschale, die groRer als 2 mm sind, mussen nach den Absatzen
7.4.1 oder 7.4.2 auf ihre Scherfestigkeit gepruft werden. Die Aul3enfla-
che des Helms muss nach den Absatzen 7.4.1 oder 7.4.2 auf ihren

Reibungswiderstand gepruft werden.

6.7 Mit Ausnahme der Druckkndpfe mussen alle vorstehenden Teile an der

Aulenflache glatt und zweckmalig verkleidet sein.

6.7.1 Alle Teile der AulRenflache der Helmschale, die nicht um mehr als 2 mm
nach aul3en vorstehen (zum Beispiel Nietkdpfe), missen einen Abrun-

dungsradius von mindestens 1 mm haben.

6.7.2 Alle Teile der AulRenflache der Helmschale, die um mehr als 2 mm
nach auflen vorstehen, miussen einen Abrundungsradius von mindes-

tens 2 mm haben.

Die letzteren speziellen Anforderungen gelten nicht, wenn ein Vor-
sprung die Anforderungen nach den Absatzen 7.4.1 oder 7.4.2 erflllt.

6.8 Die Innenseite des Helms darf keine scharfen Kanten aufweisen; vor-
stehende, starre Innenteile mussen derart gepolstert sein, dass die

Stol3krafte auf den Kopf gleichmalig verteilt werden.

6.9 Die verschiedenen Teile des Schutzhelmes missen so zusammenge-
fugt sein, dass sie sich nicht leicht durch einen Schlag voneinander 16-

sen konnen.
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Die Trageeinrichtungen mussen gegen Scheuern geschutzt sein.

Der Helm muss auf dem Kopf des Benutzers mittels einer Trageeinrich-
tung gehalten werden, die sich unter dem Unterkiefer abstltzt. Alle Tei-
le der Trageeinrichtung missen mit der Einrichtung oder dem Helm fest

verbunden sein.

Weist die Halteeinrichtung einen Kinnriemen auf, so muss dieser unter
einer Belastung von 150 N + 5 N gemal den Vorschriften in Absatz

7.6.2 wenigstens 20 mm breit sein.

Der Kinnriemen darf keinen Kinnschutz aufweisen.

Die Kinnriemen mussen mit einer Vorrichtung versehen sein, mit der

die Spannung des Riemens eingestellt und gehalten wird.

Die Verschllsse und Spannvorrichtungen der Kinnriemen missen an
diesen entweder so angebracht sein, dass keine starren Teile um mehr
als 130 mm nach unten uber die Bezugsebene des Prufkopfes hinaus-
ragen, wenn der Helm auf einen Priufkopf passender Grolde aufgesetzt
ist, oder so, dass die gesamte Vorrichtung sich zwischen den vorste-

henden Knochen an der Unterseite des Unterkiefers befindet.

Besteht der Verschluss einer Trageeinrichtung entweder aus zwei
D-Ringen oder einer Gleitschiene, so muss eine Einrichtung vorhanden
sein, die verhindert, dass die Halteeinrichtung vollstandig gedffnet wird,
und die das freie Ende des Riemens fixiert, wenn die Trageeinrichtung

eingestellt wird.
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Verschlisse mit Gleitschienen und mit zwei D-Ringen mussen mit einer
Ziehlasche versehen sein, mit der die Trageeinrichtung geldst wird. Sie

muss rot und mindestens 10 mm x 20 mm grof} sein.

Ist eine Trageeinrichtung mit einem Schnellldsemechanismus verse-
hen, so muss das Funktionsprinzip dieses Mechanismus eindeutig sein.
Alle Hebel, Laschen, Kndpfe oder anderen Teile, die zum Ldsen des
Mechanismus betatigt werden mussen, missen rot sein, die Teile der
ubrigen Einrichtung, die in geschlossenem Zustand sichtbar sind, dur-
fen nicht die gleiche Farbe haben, und das Funktionsprinzip muss dau-

erhaft angegeben sein.

Die Trageeinrichtung muss wahrend der Prifungen nach den Absatzen

7.3, 7.6 und 7.7 geschlossen bleiben.

Der Verschluss der Trageeineinrichtung muss so beschaffen sein, dass
eine falsche Handhabung ausgeschlossen ist, was unter anderem be-
deutet, dass der Verschluss nicht in einer teilweise geschlossenen Stel-

lung bleiben darf.

Die zur Herstellung der Helme verwendeten Werkstoffe missen so be-
schaffen sein, dass sich ihre Eigenschaften durch Alterung oder
Gebrauch des Helms unter normalen Bedingungen, bei Einwirkung
durch Sonne, extreme Temperaturen und Regen nicht merklich veran-
dern. Fur die mit der Haut in BeriUhrung kommenden Teile sind Werk-
stoffe zu verwenden, die sich bei Einwirkung durch Transpiration oder
kosmetische Produkte nicht nennenswert verandern. Der Hersteller darf
keine hautreizenden Werkstoffe verwenden. Der Hersteller hat festzu-
stellen, ob sich ein angebotener neuer Werkstoff zur Herstellung der

Helme eignet.
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Nach jeder vorgeschriebenen Prufung darf der Schutzhelm fur den Be-

nutzer keine gefahrlichen Briche oder Veranderungen aufweisen.

Sichtfeld

Fur die Durchfuhrung der Prufung ist jene Helmtypgrof3e auszuwahlen,

die voraussichtlich das schlechteste Resultat ergibt.

Der Helm ist gemaf} den Vorschriften in Anhang 5 dieser Regelung auf

den Prufkopf entsprechender Grole aufzusetzen.

Unter den vorstehend genannten Bedingungen darf in dem wie folgt
begrenzten Sichtfeld (siehe Anhang 4, Abbildungen 2A, 2B und 2C)

keine Sichtbehinderung eintreten:

in der Horizontalen: innerhalb zweier symmetrisch zur Langsmittelebe-
ne des Prufkopfes, zwischen der Bezugs- und der Basisebene befindli-
chen flachenwinkligen Segmenten. Jeder dieser Flachenwinkel ist be-
stimmt durch ein um den Winkel von wenigstens 105° zur Langsmittel-
ebene des Prifkopfes gedrehten Vertikalebene, wobei die Gerade L-K
die Winkelkante bildet;

nach oben: innerhalb eines flachenwirksamen Segmentes, bestimmt
durch die Bezugsebene des Prufkopfes und eine in einem Winkel von
wenigstens 7° zur Bezugsebene befindlichen Ebene, wobei die Gerade
L+-L, die Winkelkante bildet und die Punkte L4 und L, die Augen dar-

stellen;
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nach unten: innerhalb eines flachenwinkligen Segmentes, bestimmt
durch die Bezugsebene des Prufkopfes und eine in einem Winkel von
wenigsten 45° zur Basisebene befindlichen Ebene, wobei die Gerade
Ki-Kz die Winkelkante bildet.

Visiere

Die Art der Anbringung eines Visiers an einem Helm muss das Abneh-

men des Visiers erlauben.

Das Visier muss durch eine einfache Handbewegung aus dem Blickfeld
bewegt werden kénnen. Diese Vorschrift ist jedoch nicht erforderlich bei
Helmen ohne Kinnschutz, wenn sich am Helm ein Etikett befindet, das

den Kaufer darauf hinweist, dass sich das Visier nicht bewegen Iasst.

Offnungswinkel (s. Anhang 9)

Sichtbereich

In vollig gedffneter Stellung des Visiers darf kein Visierteil das Sichtfeld
des Tragers nach Absatz 6.14 beeintrachtigen. Aulderdem darf sich der
untere Rand des Visiers nicht gemal Absatz 6.14 befinden, wenn das
Visier geschlossen ist. Die Oberflache des Visiers im auleren Teil des

Sichtfeldes des Helmes darf jedoch umfassen:

- den unteren Rand des Visiers, sofern er aus einem Material besteht,
das mindestens den gleichen Lichttransmissionsgrad wie das Ubrige
Visier aufweist;

- eine Einrichtung, die die Bewegung des Visiers ermdglicht. Liegt
diese Einrichtung jedoch im Sichtbereich des Visiers nach Absatz
6.15.3.2, so muss sie am unteren Rand angebracht sein; ihre Hohe
(h) darf 10 mm nicht Uberschreiten, und ihre Breite (I) muss so sein,

dass das Produkt aus Hohe mal Breite nicht mehr als 1,5 cm? ergibt.
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Sie muss auferdem aus einem Material bestehen, das mindestens
den gleichen Lichttransmissionsgrad wie das Visier aufweist, und
sie muss frei sein von Eingravierungen, Farbe oder sonstigen Sicht-
behinderungen;

- Befestigungen und Einrichtungen, die die Bewegung des Visiers
ermoglichen, sofern sie sich aul3erhalb des Sichtbereiches des Vi-
siers befinden und die Gesamtoberflache dieser Teile einschliellich
eventuell vorhandener Einrichtungen, fur die die Bewegung des Vi-
siers 2 cm? nicht liberschreitet; sie kdnnen auf beide Seiten des

Sichtbereiches verteilt sein.

Der Sichtbereich des Visiers wird bestimmt durch:

- ein Flachensegment, gebildet durch die Bezugsebene des Prifkop-
fes und eine in einem Winkel von mindestens 7° nach oben zur Be-
zugsebene befindliche Ebene, dessen Kante der Geraden L4-L;

entspricht, wobei die Punkte L1 und L, die Augen darstellen;

- zwei symmetrisch zur Langsmittelebene des Prufkopfes befindliche
flachenwinklige Segmente. Jeder dieser Flachenwinkel ist bestimmt
durch die Langsmittelebene des Prufkopfes und die Vertikalebene,
die mit dieser Ebene einen Winkel von 90° bildet, wobei die Gerade
L-K die Winkelkante bildet;

- und die untere Kante des Visiers.

Zur Bestimmung des Sichtfeldes nach Absatz 6.15.3.2 ist der zu prU-
fende und mit einem Visier versehene Helm nach den Vorschriften von
Absatz 7.3.1.3.1 auf einen Prufkopf passender Grof3e mit nach hinten
gekippten Helm, wie in Absatz 7.3.1.3.1 beschrieben, aufzusetzen, wo-

bei das Visier zu schliel3en ist.
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Die Visiere mussen, bezogen auf die Normlichtart D65, einen Licht-

transmissionsgrad t, >80 % haben. Ein Lichttransmissionsgrad von
80 % > 1, >50 %, der nach dem in Absatz 7.8.3.2.1.1 beschriebenen

Verfahren gemessen wurde, ist ebenfalls zulassig, wenn an dem Visier

das in der Abbildung 2 dargestellte Piktogramm und/oder der Hinweis

in englischer Sprache ,DAYTIME USE ONLY* angebracht ist. Der Licht-
transmissionsgrad muss vor der Prufung auf Abriebfestigkeit gemessen

werden.

Abbildung 2: Piktogramm ,Daytime use only“ (,Benutzung nur bei Tag®)

6.15.3.5

Das Visier muss frei von grof3eren Fehlern sein, die die Sicht beein-
trachtigen konnen, wie Blasen, Kratzstellen, Einschlusse, dunkle Fle-
cken, Locher, Gussfehler, Riefen und sonstige Fabrikationsfehler im
Sichtbereich.

Bei der Messung des Streulichts nach einem der in Anhang 11 be-
schriebenen Verfahren durfen die Grenzwerte nach Absatz 7.8.3.2.1.2

nicht Uberschritten werden.
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Wenn dabei unterschiedliche Ergebnisse festgestellt werden, sind die
fur das Streulicht und die optische Leistung vorgeschriebenen Werte in
einem Bereich mit einem Durchmesser von 5 mm, in dem der vermute-
te Messfehler aufgetreten ist, zu messen und zu bewerten. Aullerdem
darf der Grad der gerichteten Transmission nicht um mehr als + 5 %
von dem Bezugswert abweichen, der in einem der beiden Sichtpunkte
nach Absatz 6.15.3.8 an einer beliebigen Stelle des Sichtfelds des Vi-

siers gemessen wird.

Die Visiere mussen aulierdem ausreichend durchsichtig sein, keine
wahrnehmbaren Verzerrungen von Objekten beim Durchblicken verur-
sachen, abrieb- und schlagfest sein und zu keinerlei Missdeutung bei
den fur Verkehrs- und Lichtzeichen verwendeten Farben fuhren. Der re-

lative visuelle Schwachungsquotient (Q) darf nicht kleiner sein als

0,80 bei roten und gelben Lichtzeichen,
0,60 bei griinen Lichtzeichen,
0,40 bei blauem Licht.

Der relative visuelle Schwachungsquotient wird vor der Prufung auf Ab-
riebfestigkeit nach dem in Absatz 7.8.3.2.1.1 beschriebenen Verfahren

gemessen.

Anmerkung: Bei der Berechnung des Wertes von Q anhand der Spekt-
rummessungen ist der in Anhang 14 jeweils angegebene Wert zu ver-
wenden. Dabei ist bei einem Zuwachs der Funktionswerte von weniger

als 10 nm die lineare Interpolation dieser Werte zulassig.
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In dem Bereich 500 mm bis 650 mm darf der spektrale Transmissions-
grad des Visiers, der nach dem Verfahren nach Absatz 7.8.3.2.1.1 ge-
messen wird, nicht weniger als 0,2 t, betragen. Der spektrale Trans-
missionsgrad muss vor der Prifung auf Abriebfestigkeit gemessen

werden.

In der Tabelle sind die in den jeweiligen Sichtpunkten zulassigen
Brechkraftwerte aufgeflihrt. Die Sichtpunkte liegen in der Bezugsebene
rechts und links im Abstand von 32 mm zur Langsmittelebene (siehe
Abbildung 2 B).

Zulassige Brechkraftwerte flr Visiere

spharische | astigmatische prismatische Wirkung (Differenz)
Wirkung Wirkung
D, +D, |Dy — Dy horizontal vertikal
2 Basislage Basislage
»=aulen® »innen“
m’ m” cm/m cm/m cm/m
+0,12 0,12 1,00 0,25 0,25

D4, D2 : Brechwirkung in zwei Hauptbereichen

Die fur die prismatische Wirkung vorgeschriebenen Werte beziehen
sich auf die Differenz zwischen den Werten in den beiden Sichtpunk-

ten.
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Die Brechkraftwerte sind nach dem in Anhang 15 beschriebenen Ver-

fahren zu messen.

Beschlaghemmendes Visier (fakultative Vorschriften)

Die Innenseite des Visiers gilt als beschlaghemmend, wenn das Quad-
rat des Grades der gerichteten Transmission bei der Prufung nach An-
hang 16 innerhalb von 20 Sekunden nicht auf einen Wert von weniger

als 80 % des Anfangswerts bei dem nicht beschlagenen Visier gefallen
ist. Auf diese Eigenschaft kann in englischer Sprache mit der Aufschrift
,MIST RETARDANT" hingewiesen werden.

Markierung zur Verbesserung der Sichtbarkeit

Allgemeines

Damit der Helm nationalen Vorschriften Gber die Benutzung entspricht,
konnen einzelne Vertragsparteien verlangen, dass der Helm dazu bei-
tragt, dass der Benutzer sowohl tagsuber als auch nachts deutlich

sichtbar ist, und zwar

von vorn,
von hinten,
von rechts,

von links

mit Hilfe von Teilen aus reflektierenden Werkstoffen, die den Vorschrif-
ten in den Absatzen 6.16.2 bis 6.16.6 dieser Regelung entsprechen.
Die reflektierenden Teile dirfen ohne Beschadigung des Helms nicht

entfernt werden konnen.
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Anmerkung: Es ist den einzelnen Vertragsparteien tUberlassen, ob sie
die Anbringung von Markierungen zur Verbesserung der Sichtbarkeit
vorschreiben. Artikel 3 des Ubereinkommens, zu dem diese Regelung
eine Anlage bildet, hindert die Vertragsparteien nicht, die Benutzung
von Helmen zu verbieten, die den Vorschriften Gber die deutliche Sicht-
barkeit nicht entsprechen.

6.16.2 Reflektierende Teile

6.16.2.1 Geometrie

Die Gesamtflache und die Form des verwendeten reflektierenden Tei-
les mussen so gestaltet sein, dass in jeder Richtung, die einer der in
der nachstehenden Abbildung dargestellten Zonen entspricht, die
Sichtbarkeit durch eine einfach geformte Flache mit einem Flachenin-
halt von mindestens 18 cm?, der an einer Ebene gemessen wird, ge-

wabhrleistet ist.

vorn
45°145°
links } rechts
_} \vertikale Langssymmetrie-
bebe
hinten

In jede mindestens 18 cm? groRRe Flache muss entweder ein Kreis mit
einem Durchmesser von 40 mm oder ein Rechteck mit einem Flachen-
inhalt von mindestens 12,5 cm? und einer Breite von mindestens 20 mm

eingezeichnet werden konnen.
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Jede dieser Flachen muss maoglichst nah an dem Punkt liegen, in dem
die Helmschale rechts und links von einer vertikalen Ebene beruhrt
wird, die parallel zur vertikalen Langssymmetrieebene verlauft, und an
dem Punkt, in dem die Helmschale vorn und hinten von einer vertikalen

Ebene beruhrt wird, die senkrecht zur Langssymmetrieebene verlauft.

Kolorimetrische Prifung

Jede der retroreflektierenden Flachen muss weildes Licht abstrahlen,

wenn sie mit Licht der Normlichtart A bei einem Beobachtungswinkel

von 1/3° und einem Beleuchtungswinkel B4 = B, = 0° (oder B4 = + 5°,

B, = 0°) beleuchtet wird, das heilt, die Farbwertanteile ,x“ und ,y“ des

reflektierten Lichtes mussen innerhalb des genannten Bereiches liegen:

Weild:

Grenze gegen Blau x > 0,310

Grenze gegen Gelb x < 0,500

Grenze gegen Grin y < 0,150 + 0,640x
Grenze gegen Grin y < 0,440

Grenze gegen Purpur y > 0,050 + 0,750x
Grenze gegen Rot y > 0,382.

Photometrische Prifung

Der Mindestwert des Lichtstarkekoeffizienten einer Flache des Werk-
stoffes von 18 cm? darf bei Drehung in unterschiedliche Positionen
nicht kleiner als die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Werte

sein, die in Millicandela pro Lux ausgedruckt sind.
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Divergenzwinkel

Beleuchtungswinkel

00

20°

40°

20

100

60

25

Bestandigkeit gegen auliere Einwirkung

Nach jeder Vorbehandlung nach Absatz 7.2 ist der Helm einer Sichtpru-

fung zu unterziehen. An dem retroreflektierenden Werkstoff durfen kei-

ne Zeichen einer

festzustellen sein.

Vertraglichkeit der Werkstoffe

Rissbildung oder einer nennenswerten Verzerrung

Weder der Klebstoff noch der retroreflektierende Werkstoff diirfen sich

nachteilig auf die mechanischen Eigenschaften des Helms gemal} den

entsprechenden Prufungen in dieser Regelung auswirken.

Prifungen

Jeder Helmtyp, versehen mit seinem Visier, sofern er mit einem Visier

zum Verkauf angeboten wird, ist wie nachstehend gezeigt zu konditio-

nieren.
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Anzahl der Helme zur Vorbehandlung
mit Losungs- mit L6- mit L6- mit Lo6- Insgesamt

Priifun mittel und bei sungs- sungsmittel | sungsmittel

9 Umgebungs- mittel und bei und bei UV-

temperatur und | und bei Kalte Bestrahlung

-feuchtigkeit Warme und Feuch-

tigkeit

StoRdampfung 2 1 1 1 5
Gestaltfestigkeit 2 2
Trageeinrichtung 1 1
8

Die grofite Helmgrolie jedes Helmtyps ist auf StoRdampfung und Ges-
taltfestigkeit zu prufen Fir die Prifung der Trageeinrichtungen sind die
Helmgrdélen so auszuwahlen, dass bei dem zu prifenden Helm die un-
gunstigsten Bedingungen (wie z. B. dickste Polsterung) vorhanden

sind.

Fir jede kleinere Kopfgrofie innerhalb des GréRensortiments des
Helmtyps muss auRerdem an zwei Helmen die StoRdampfungsprifung
durchgefuhrt werden. Ein Helm muss bei Warme und der andere bei
Kalte vorbehandelt werden. Die vorbehandelten Helme sind an einem
vom Technischen Dienst auszuwahlenden Sockel zu prifen, wobei die

Zahl der Aufschlage moglichst gleich sein soll.
Vorbehandlungen
Vor jeder weiteren Vorbehandlung fur die mechanischen Prufungen

nach Absatz 7.1 ist jeder Helm mit einem Losungsmittel vorzubehan-

deln.
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7.2.1 Vorbehandlung mit einem Losungsmittel

Es sind ein ungefahr 150 mm x 150 mm grofRes Baumwolltuch und un-
gefahr 25 ml eines Losungsmittels zu verwenden, das aus der Prifflls-
sigkeit B nach ISO 1817: 1985 besteht. Das Lésungsmittel wird mit
dem darin getrankten Tuch auf alle Bereiche der Au3enflache des
Helms im Umkreis von 50 mm um die Befestigungsvorrichtungen des
Kinnriemens aufgetragen; das Losungsmittel muss (7,5 + 2,5) s lang
auf diese Bereiche einwirken. Das Verfahren ist an der restlichen Au-
Renflache einschliellich eines etwaigen Kinnschutzes zu wiederholen,
wobei das Lésungsmittel (12,5 + 2,5) s lang auf diese Bereiche einwir-
ken muss. Wahrend der darauf folgenden 30 Minuten ist keine weitere

Vorbehandlung oder Prifung vorzunehmen.

7.2.2 Vorbehandlung bei Umgebungstemperatur und —feuchtigkeit

Der Helm ist bei einer Temperatur von 25 °C + 5 °C und einer relativen

Luftfeuchtigkeit von 65 % + 5 % wenigstens vier Stunden lang zu la-

gern.

7.2.3 Vorbehandlung bei Warme

Der Helm ist bei einer Temperatur von 50 °C + 2 °C wenigstens vier

Stunden und héchstens sechs Stunden lang zu lagern.
724 Vorbehandlung bei Kalte

Der Helm ist bei einer Temperatur von -20 °C + 2 °C wenigstens vier

Stunden und hochstens sechs Stunden lang zu lagern.

4 2. B. 70 % Oktan und 30 % Toluol
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Vorbehandlung bei UV-Bestrahlung und bei Feuchtigkeit

Die AuRenflache des Helms ist nacheinander auszusetzen:

48 Stunden lang der UV-Strahlung einer 125-Watt-Xenonlampe im Ab-

stand von 25 cm und

vier Stunden bis sechs Stunden lang einer Berieselung mit Wasser bei

Raumtemperatur bei einem Durchsatz von einem Liter je Minute.
StoRdampfungsprufungen

Beschreibung der Prifung

Prinzip

Die Ermittlung der StoRdampfung erfolgt aufgrund der Aufzeichnung
der Beschleunigung als Funktion der Zeit eines mit dem Helm versehe-
nen Prufkopfes, der in gefuhrtem freiem Fall mit einer bestimmten Ge-
schwindigkeit auf einen Stahlsockel aufschlagt.

Bestimmung der Aufschlagpunkte und —bereiche

Vor der Vorbehandlung sind die Aufschlagpunkte und —bereiche nach
den Angaben in Absatz 7.3.4.2 und Anhang 4 (Abbildung 3) festzule-

gen, und der Helm ist nach den Vorschriften des Anhangs 5 aufzuset-

Zen.
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Aufsetzen des Helmes
Nach der Vorbehandlung:

ist der Helm nach den Vorschriften des Anhangs 5 auf einen Prufkopf
passender GroRe, ausgewahlt unter den in Absatz 7.3.3.2% aufgefiihr-

ten Merkmalen, aufzusetzen.

Bei der Prifung in den Aufschlagpunkten B, X, P und R wird der Helm
so nach hinten gekippt, dass sich sein vorderer Rand in der Mittelebene
um 25 mm verschiebt; dann wird die Trageeinrichtung unter dem Kinn
des Prufkopfes angepasst; hat die Trageeinrichtung einen verstellbaren

Kinnriemen, so ist dieser wie bei normalem Gebrauch festzuziehen.

Bei der Prufung eines Helms mit schitzendem Kinnbugel im Auf-
schlagpunkt S wird der behelmte Priufkopf so nach vorn gekippt, dass
die vertikale Mittelachse des Prifkopfs um einen Winkel von 65° + 3°
zur Vertikalen geneigt ist, wobei sich die vertikale Langssymmetrieebe-
ne des behelmten Prufkopfs in vertikaler Lage befindet. Falls der Auf-
schlagpunkt dann hdochstens 15 mm vom Rand entfernt ware, ist der
behelmte Prufkopf neu auszurichten, damit der Abstand des Auf-

schlagpunkts vom Rand mindestens 15 mm betragt.

der Prufkopf ist so auszurichten, dass sich der am Helm ausgewahlte
Punkt senkrecht Uber der Sockelmitte befindet. Die tangential zum Auf-
schlagpunkt verlaufende Ebene muss waagerecht sein. Diese Vor-

schrift gilt nicht fir den Aufschlagpunkt S.

® Die Helme, deren GroRe in Absatz 7.3.3.2 nicht enthalten ist, sind mit dem nachst kleineren Priif-
kopf zu priifen. Helme der Grofie 62 und darlber sind mit dem Prifkopf ,0“ zu priifen.
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Helme, die mit einem Visier zum Verkauf angeboten werden, sind mit

geschlossenem Visier zu prufen.

Prifung

Die Prufung muss spatestens funf Minuten nach der Entnahme des
Helms aus der Vorbehandlungskammer abgeschlossen sein. Prufun-
gen im Punkt S sind nach den Prifungen in den Punkten B, X, P und R
durchzufihren. Die Fallhdhe muss so grof3 sein, dass die Geschwin-
digkeit des Prufkopfs und des Helms unmittelbar vor dem Aufschlag auf

den Sockel

7,5 (+15, -0,0) m/s fur beide Sockel nach den Absatzen 7.3.2.3.1 und
7.3.2.3.2 und
5,5 (+0,15, -0,0) m/s bei Prufungen im Punkt S

betragt.

Messungen

Die Geschwindigkeit der in Bewegung befindlichen Masse wird zwi-
schen 1 cm und 6 cm vor dem Aufschlagpunkt mit einer Messgenauig-
keit von 1% gemessen. Die Beschleunigung als Funktion der Zeit im
Schwerpunkt des Prifkopfes ist gemald den Vorschriften in Absatz
7.3.2.5 zu messen und festzuhalten; der Parameter der Kopfverletzung
(HIC — Head Injury Criterion) ist nach diesen Vorschriften zu berech-

nen.

Prifeinrichtung (siehe Anhang 8, Abb. 1)
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7.3.2.1 Beschreibung

Die Prifeinrichtung muss bestehen aus:

a) einem starr auf einem Fundament befestigten Stahlsockel,

b) einer Fuhrung fur einen freien Fall,

c) einer beweglichen Vorrichtung zur Aufnahme des behelmten Pruf-
kopfes,

d) einem Prufkopf aus Metall, ausgeristet mit einem in drei Richtun-
gen (triaxial) messenden Beschleunigungsmesser und einer
Messeinrichtung,

e) einer Vorrichtung zur Ausrichtung des Aufschlagpunktes auf die
Mitte des Sockels.

7.3.2.2 Fundament

Das Fundament muss aus Stahl oder Beton oder einer Mischung dieser
beiden Werkstoffe bestehen und eine Masse von wenigstens 500 kg
aufweisen. Es muss so beschaffen sein, dass unter der Pruflast keine
bedeutende Verformung der Oberflache entsteht. Kein Teil des Fun-
damentes und des Sockels darf Resonanzfrequenzen aufweisen, die

die Messung beeinflussen.

7.3.2.3 Sockel

7.3.2.3.1 Flacher Stahlsockel mit kreisformiger Aufschlagflache mit einem

Durchmesser von 130 mm = 3 mm.
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Der Bordsteinsockel muss zwei Seiten haben, die einen Winkel von 105°

+ 5° bilden, beide gegeniliber der Vertikalen um 52,5° + 2,5° geneigt sind

und an einer Schlagkante mit einem Radius von 15 mm + 0,5 mm an-
einander stofen. Die Hohe muss mindestens 50 mm und die Lange
mindestens 125 mm betragen. Er muss so ausgerichtet sein, dass er in
den Punkten B, P und R mit der vertikalen Langsebene einen Winkel
von 45° und im Punkt X mit der Basisebene einen Winkel von 45° bildet

(vorn niedrig, hinten hoch).

Bewegliche Vorrichtung und FUhrungen

Die bewegliche Vorrichtung zur Aufnahme des Prufkopfes muss so be-
schaffen sein, dass die im Schwerpunkt des Prufkopfes gemessene Be-

schleunigung nicht beeinflusst wird.

Jeder beliebige Punkt in der Zone ACDEF muss senkrecht Gber die So-
ckelmitte ausgerichtet werden kénnen. Die Fihrungen mussen eine Auf-
schlaggeschwindigkeit ermdglichen, die nicht unter 95 % der theoreti-

schen Geschwindigkeit liegen darf.
Beschleunigungsmesser und Messeinrichtung
Der Beschleunigungsmesser muss eine Beschleunigung von wenigstens

2000 g ohne Beschadigung ertragen kénnen. Seine Masse darf hdchs-

tens 50 Gramm betragen.
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Die Messgerate und die gesamte Falleinrichtung mussen eine Reso-
nanzfrequenz aufweisen, die dem Kanal der Klasse 1000 (CFC) der
ISO-Norm ,Road vehicles - Techniques of measurement in impact tests
— Instrumentation ("Messtechnik fur Aufprallprifun-
gen/Messeinrichtung®) (Nr. ISO 6487-1980) entspricht.

Der Parameter der Kopfverletzung (HIC) ist als Maximum (in Abhangig-

keit von t; und t;) der Gleichung

ch{t1 tjla(t)dt} t, - t,)

2 _t1 t,

zu berechnen, bei der 'a' die auftretende Beschleunigung als Vielfaches
von 'g'ist und t1 und t; zwei beliebige Zeitpunkte (s) wahrend des Auf-
schlages sind. Die Beschleunigungsdaten sind mit einer Ablastfrequenz
von mindestens 8 000 Hz aufzunehmen und gemal der letzten Ausgabe
der ISO-Norm 6487 (CFC 1000) zu filtern.

Prafkopfe
Die Eigenschaften des Metalls der fur die Stolddampfungsprifungen zu
verwendenden Prifkdpfe missen derart sein, dass die Prifkdpfe keine

Resonanzfrequenz von weniger als 3 000 Hz aufweisen.

Fur die zu verwendenden Prufkopfe gelten folgende allgemeine Merk-

male:
Bezeichnung GroRe (in cm) Masse (in kg)
A 50 3,1+0,10
E 54 4,1+0,12
J 57 4,7+£0,14
M 60 5,6 +0,16
O 62 6,1+0,18
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Die Prufkopfe mussen folgende Form haben:

a) oberhalb der Bezugsebene entsprechend den detaillierten Abmes-
sungen der in Anhang 6 abgebildeten Prufkdpfe;
b) unterhalb der Bezugsebene entsprechend den detaillierten Abmes-

sungen der in Anhang 7 abgebildeten Prufkopfe.

Der Schwerpunkt des Prufkopfes muss in der Nahe des Punktes G lie-
gen; dieser Punkt G muss sich auf der vertikalen Achse, ,1“ mm unter

der in Anhang 7 definierten Bezugsebene, befinden.

Der Prufkopf muss in der Nahe seines Schwerpunktes einen Platz zur

Aufnahme eines triaxialen Beschleunigungsmessers haben.

FUr die nicht fur die StoRdampfungsprufungen verwendeten Prufkopfe
genugen solche, die lediglich die geometrischen Vorschriften nach Ab-
satz 7.3.3.3 erflllen.

Auswabhl der Aufschlagpunkte

Jede Prufung erfolgt mit vier Aufschlagen an einem Helm in den Punkten
B, X, P und R, in dieser Reihenfolge. Wird ein Helm mit schiitzendem
Kinnblgel gepruft, dann muss nach den anderen vier Punkten zusatzlich
in dem Punkt S ein Aufschlag erfolgen, allerdings nur auf den Sockel
nach Absatz 7.3.2.3.1.

Nach jedem Aufschlag muss der Helm vor dem nachsten Aufschlag wie-
der richtig auf dem Prufkopf ausgerichtet werden, ohne dass die Einstel-
lung der Trageeinrichtung verandert wird. Vor jedem Aufschlag im Punkt
S muss der Helm wieder richtig auf dem Prifkopf ausgerichtet und die
Trageeinrichtung unter dem Kinn des Prufkopfs angepasst werden; hat
die Trageeinrichtung einen verstellbaren Kinnriemen, so wird dieser so

fest wie moglich angezogen.



7.3.4.2

41

Fir jeden Helm sind folgende Aufschlagpunkte festgelegt:

der Punkt B

der Punkt X

der Punkt R

der Punkt P

der Punkt S

im vorderen Bereich, der sich in der senkrechten Langs-
symmetrieebene des Helms auf dem Schenkel eines
Winkels von 20° mit dem Scheitel Z Gber der Ebene AA'
befindet;

entweder im linken oder rechten Bereich, der sich in der

senkrechten Querebene 12,7 mm unter der Ebene AA'

befindet,

im hinteren Bereich, der sich in der senkrechten Langs-

symmetrieebene des Helms auf dem Schenkel eines

Winkels von 20° mit dem Scheitel Z Giber der Ebene AA'
befindet;

in dem Bereich mit einem Radius von 50 mm und dem
Mittelpunkt im Schnittpunkt der vertikalen Mittelachse

und der AufRenflache der Helmschale;

auf dem Kinnbuigel, der sich innerhalb eines Bereichs
befindet, der von einem durch die senkrechte Langs-
symmetrieebene des Helms symmetrisch geteilten Sek-

tor mit einem Zentriwinkel von 20° begrenzt wird.

Die Aufschlage in den Punkten B, X und R sollten innerhalb eines Krei-

ses von 10 mm Radius um die festgelegten Punkte erfolgen.
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7.3.5 Kombination und Vorbehandlung und Sockeln
Vorbehandlung: Lésungsmittel und .. Sockel®
Umgebungsbedingungen flach und Bordstein
Warme Bordstein”
Kalte® flach®
UV-Strahlung und Feuchtigkeit flach oder Bordstein (vom Techni-
schen Dienst auszuwahlen)

a)

In dem Punkt S darf der Aufschlag nur auf den flachen Sockel erfol-
gen.

®) Nur fur die groRte HelmgroRe. Fiir kleinere Priifkdpfe in der GroRen-
reihe des Helmtyps kann jeder Sockel verwendet werden; siehe Ab-
satz 7.1

c)

Die Aufprallprafung im Punkt S ist nur bei jener Helmgrole, die bei

Kalte vorbehandelt worden ist, durchzufuhren.

7.3.6 Ein Helm gilt hinsichtlich der StoRdampfung als zufrieden stellend, wenn
die am Schwerpunkt des Prufkopfes auftretende Beschleunigung in kei-
nem Falle 275 g Ubersteigt und der Parameter der Kopfverletzung nicht
grofler als 2400 ist.

Der Helm darf sich nicht vom Prufkopf I6sen.

7.4 Prifung der vorstehenden Teile und der Oberflachenreibung

Eine geeignete HelmgroRe ist der Prufung nach Absatz 7.4.1 oder der

Prifung nach Absatz 7.4.2 zu unterziehen.
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Prufung der vorstehenden Teile und der Oberflachenreibung
(Verfahren A)

Beschreibung der Prifung

Prinzip

Die Krafte, die eine Drehung bewirken und durch vorstehende Teile am
Helm und die Reibung an der Aul3enflache des Helms entstehen, wenn
ein behelmter Prufkopf senkrecht auf einen geneigten Sockel fallt, wer-
den in der Langsachse des Sockels gemessen. Die maximale Kraft und
ihr Integral als Funktion der Zeit wahrend der Dauer des positiven Impul-

ses werden als Leistungskriterien verwendet.

Auswahl und Aufsetzen des Helms

Fur den Prifkopf nach Absatz 7.4.1.2.6 ist eine passende Helmgréfie
auszuwahlen. Zur Bestimmung der horizontalen Achse des Helms wird
der Helm auf einen Prufkopf eines Typs nach Absatz 7.3.3 nach den
Vorschriften des Anhangs 5 aufgesetzt. Dann wird der Helm von diesem
Prifkopf abgenommen und auf einen Prifkopf eines Typs nach Absatz
7.4.1.2.6 aufgesetzt. Auf den Scheitel des Helms wird eine Last von

50 N aufgebracht, um den Helm so an den Prufkopf anzupassen, dass
sich der Scheitel des Prifkopfs und die Innenseite des Helms berthren.
Dann ist die Horizontalebene des Helms so auszurichten, dass sie mit
der Vertikalachse des Prifkopfs einen Winkel von 90° + 5° bildet. An-
schlielend wird die Trageeinrichtung unter dem Kinn des Prifkopfs an-
gepasst; hat die Trageeinrichtung einen verstellbaren Kinnriemen, so

wird dieser so fest wie moglich angezogen.
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Der Prufkopf ist so auszurichten, dass sich der ausgewahlte Aufschlag-
punkt am Helm senkrecht Uber dem oberen Teil der Stirnflache des So-

ckels befindet.

Der Helm ist in jeder Ausflihrung, in der er im Handel erhaltlich ist, zu
prufen, d. h. sowohl mit als auch ohne zusatzliche Teile, wenn sie als
Serienausstattung angeboten werden. Helme, die mit Visier angeboten

werden, sind mit geschlossenem Visier zu prufen.

Prifung

Die Fallhbhe muss so grof} sein, dass die Geschwindigkeit des behelmten
Prifkopfs unmittelbar vor dem Aufschlag auf den Sockel 8,5 (-0,0/+0,15) m/s
betragt.

Prufeinrichtung (siehe Anhang 8, Abb. 1b)

Beschreibung

Die Prifeinrichtung muss aus folgenden Teilen bestehen:

a) einem starr auf einem Fundament befestigten Sockel,

b) einer Fuhrung fur einen freien Fall,

c) einer beweglichen Vorrichtung zur Aufnahme des behelmten Pruf-
kopfs,

d) einem Prufkopf nach Absatz 7.4.1.2.6 und

e) einer Vorrichtung, die so eingestellt werden kann, dass der Auf-
schlagpunkt auf den oberen Teil der Stirnflache des Sockels ausge-
richtet werden kann,

f)  einer Einrichtung zur Aufzeichnung der sich standig andernden auf
den Sockel Ubertragenen Kraft wahrend des Aufschlags,

g) einer geeigneten energieaufnehmenden Unterlage und einem
Fangnetz zur Vermeidung einer Beschadigung des Helms nach

dem Aufschlag.
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Fundament

Es muss den Vorschriften des Absatzes 7.3.2.2 entsprechen.

Sockel

Der Sockel mit einer Vorrichtung zur Horizontalverstellung ist im Winkel
von 15° zur Vertikalen fest angebracht. Der Sockel ist mindestens
200 mm breit und so eingerichtet, dass jede der beiden folgenden unter-

schiedlichen Aufschlagflachen verwendet werden kann:

An dem ,Stegsockel“ sind mindestens funf Stege waagerecht mit einem
Mittenabstand von 40 mm angebracht. Jeder Steg besteht aus einem

6 mm hohen und 25 mm breiten Stlick Bandstahl, dessen Oberkante mit
einem Radius von 1 mm abgerundet ist und das unten an seiner Stirn-
seite auf einer Lange von 15 mm in einem Winkel von 15° abgeschragt
ist; auf diese Weise liegt die Oberkante jedes am Sockel befestigten
Steges von oben in der Vertikalen vallig frei. Die Stege sind bis in eine

Tiefe von ungefahr 0,5 mm einsatzgehartet.

Der Stegsockel wird verwendet, um die Tangentialkrafte und ihre Integ-
rale als Funktion der Zeit zu bestimmen, die durch vorstehende Teile am
Helm, wie zum Beispiel Befestigungsteile des Visiers, Schrauben,

Druckstifte und Absatze in der Oberflache der Helmschale, entstehen.

Der ,Schleifmittelsockel” besteht aus einem Blatt dicht gestreutem Alu-
miniumoxid-Schleifpapier der Kérnung 80, dessen Auflagelange mindes-
tens 225 mm betragt und das auf der Basis des Sockels so befestigt ist,

dass es nicht wegrutscht.
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Der Schleifmittelsockel wird verwendet, um die Tangentialkrafte und ihre
Integrale als Funktion der Zeit, die durch Reibung an der AuRenflache
des Helms entstehen, zu bestimmen. Dies gilt insbesondere flr be-
stimmte Bereiche von Helmen, in denen entweder die Aul3enflache er-
hebliche Unterschiede bei der Krimmung aufweist oder die aus mehr als

einem Werkstoff bestehen.

Der Sockel ist mit einem oder mehreren Kraftaufnehmern versehen, die
mit einem Aufzeichnungsgerat verbunden sind, mit dem bei einem auf
einen beliebigen Teil seiner freiliegenden Oberflache schrag auftreffen-
den Schlag die Komponente der Ubertragenen Langskraft gemessen
und standig mit einer Genauigkeit von + 5 % aufgezeichnet werden

kann.

Bewegliche Vorrichtung und Fuhrungen

Die bewegliche Vorrichtung zur Aufnahme des Prifkopfs muss so be-
schaffen sein, dass die Kraftmessung im Sockel nicht beeinflusst wird.
Jeder beliebige Punkt auf dem Helm muss senkrecht Uber dem Sockel
ausgerichtet werden kdénnen. Die Fihrungen mussen eine Aufschlagge-
schwindigkeit ermdglichen, die nicht unter 95 % der theoretischen Ge-

schwindigkeit liegen darf.

Kraftaufnehmer und Messaufbau

Die Kraftaufnehmer am Sockel missen einer maximalen Kraft von

20 000 N ohne Beschadigung standhalten konnen. Die Messgerate und
die Einrichtungen am Sockel mussen eine Resonanzfrequenz aufwei-
sen, die der Kanalfrequenzklasse 1 000 (CFC) der ISO-Norm ,Road ve-
hicles - Techniques of measurement in impact tests — Instrumentation®
(,Messtechnik fir Aufprallprifungen/Messeinrichtung®) (ISO 6487-1980)

entspricht.
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Prufkopf

Es ist ein Prufkopf mit der Bezeichnung J nach Absatz 7.3.3 zu wahlen.

Auswabhl der Aufschlagpunkte

Jeder beliebige Punkt auf dem Helm kann ausgewahlt werden. Der Auf-
schlagpunkt ist im Hinblick auf den Sockel auszuwahlen, an dem der
Helm geprift werden soll, wobei der in den Absatzen 7.4.1.2.3.1.1 und
7.4.1.2.3.1.2 genannte Verwendungszweck der Sockel zu berucksichti-
gen ist. Der Helm ist so oft wie nétig zu prufen, damit sichergestellt wird,

dass alle wesentlichen Merkmale bestimmt werden.

Wird der Schleifmittelsockel verwendet, dann sind der vordere und der
hintere Bereich sowie die seitlichen Bereiche und der Scheitelbereich
des Helms zu beurteilen, wobei innerhalb dieser allgemeinen Bereiche
die Stellen an der AuRenflache ausgewahlt werden, an denen voraus-
sichtlich die grofdte Kraft und/oder der starkste Impuls entstehen, wobei
der Impuls das Integral der Kraft als Funktion der Zeit wahrend der Dau-
er des Aufschlages ist. Solche Bereiche haben beispielsweise den grof3-
ten Krimmungsradius (d. h. die flachste Oberflache) oder mehr als eine
Art von Oberflache zum Beispiel eine Platte fur die Visierbefestigung

oder eine lackierte Helmschale, die teilweise mit Stoff Uberzogen ist.

Anmerkung: Die Hauptaufschlagstelle an einem vorstehenden Teil liegt
wahrscheinlich genau gegenuber der Stelle, an der das vorstehende Teil
am starksten gehalten wird. So befindet sich zum Beispiel die Hauptauf-
schlagstelle an der Platte fUr die Visierbefestigung gegentber dem Be-

reich, in dem diese Platte in einer Vertiefung in der Helmschale liegt.
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Wird der Schleifmittelsockel verwendet, dann sind der vordere und der
hintere Bereich sowie die seitlichen Bereiche und der Scheitelbereich
des Helms zu beurteilen, wobei innerhalb der allgemeinen Bereiche die
Stellen an der AulRenflache ausgewahlt werden, an denen voraussicht-
lich die groRte Kraft und/oder der starkste Impuls entstehen, wobei der
Impuls das Integral der Kraft als Funktion der Zeit wahrend der Dauer
des Aufschlags ist. Solche Bereiche haben beispielsweise die geringste
Krimmung oder mehr als eine Art von Oberflachenbeschaffenheit, zum

Beispiel eine lackierte Helmschale, die teilweise mit Stoff Uberzogen ist.

Der Rand der Helmschale und die Ober- und die Unterkante des Visiers,
die in einem Bereich liegen, der von einem durch die vertikale Langs-
symmetrieebene des Helms symmetrisch geteilten Sektor mit einem
Zentriwinkel von 120° begrenzt wird, gelten bei dieser Prufung nicht als

vorstehende Teile.

Vorschriften

Bei der Prifung an dem Stegsockel muss der Helm folgenden Vorschrif-

ten entsprechen:

Die an dem Sockel gemessene maximale Langskraft darf 2 500 N nicht
ubersteigen, und ihr Integral als Funktion der Zeit wahrend der Dauer
des Aufschlags darf in keinem der ausgewahlten Aufschlagpunkte gro-

Rer als 12,5 Ns sein.

Bei der Prufung an dem Schleifmittelsockel muss ein zweiter Helm

folgenden Vorschriften entsprechen:



7.4.14.21

7.4.2

7421

74211

74212

7.4.21.21

49

Die an dem Sockel gemessene maximale Langskraft darf 3 500 N nicht
ubersteigen, und ihr Integral als Funktion der Zeit wahrend der Dauer
des Aufschlags darf in keinem der ausgewahlten Aufschlagpunkte gro-

Rer als 25 Ns sein.

Prufung der vorstehenden Teile und der Oberflachenreibung
(Verfahren B)

Beschreibung der Prifung

Prinzip

Die Krafte, die eine Drehung bewirken und durch vorstehende Teile an
den Helmen und die Reibung an der Aul3enflache der Helme entstehen,
werden zuerst durch einen Aufschlag auf die vorstehenden Teile ermit-
telt, wozu eine Scherkante verwendet wird, an der die vorstehenden Tei-
le entweder abscheren oder abgetrennt werden oder die an den vorste-
henden Teilen vorbeigleitet . Die Reibung wird durch die Verschiebung
eines Schlittens bestimmt, mit dem die AuRenflache des Helms abge-
schliffen wird. Der Aufschlag und die Verschiebung des Schleifschlittens

erfolgen mit Hilfe einer Falleinrichtung.

Aufsetzen der Helme

Der Helm wird nach den Vorschriften des Anhangs 5 auf einen Prufkopf
passender Grolie aufgesetzt. Der Helm wird so nach hinten gekippt,
dass sich sein vorderer Rand in der Mittelebene um 25 mm verschiebt;
hat der Helm einen verstellbaren Kinnriemen, so ist dieser so fest wie
mdglich anzuziehen. Der Prufkopf ist so auszurichten, dass die ausge-
wahlte Stelle am Helm die Oberseite des waagerechten Schlittens be-
rahrt.
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Der Helm ist in jeder Ausfuhrung, in der er im Handel erhaltlich ist, zu
prufen, d. h. sowohl mit als auch ohne zusatzliche Teile, wenn sie als
Serienausstattung angeboten werden. Helme, die mit Visier angeboten

werden, sind mit geschlossenem Visier zu prtfen.

Prufung

Prifung vorstehender Teile

Der Prufkopf wird so ausgerichtet, dass sich das ausgewahlte vorste-
hende Teil auf dem Schlitten befindet, wobei die Scherkante 50 mm von
dem vorstehenden Teil entfernt ist und dieses an der Seite beruhrt,
nachdem das Fallgewicht oben aus seiner Haltevorrichtung gelost wor-

den ist.

Prifung der Aulenflache

Das Schleifpapier wird in der Lage gemal Absatz 7.4.2.2.2 an dem
Schlitten befestigt. Die ausgewahlte Aul3enflache des Helms wird auf
den Schleifschlitten, in der Mitte der ebenen Flache ohne Schleifpapier,
hinabgelassen. Eine Belastung wird nach den Vorschriften des Absat-
zes 7.4.2.2.8 aufgebracht. Das Fallgewicht wird nach den Vorschriften
des Absatzes 7.4.2.2.5 aus seiner oberen Position geldst. Das Schleif-

papier ist nach jeder Prufung auszuwechseln.

Prufeinrichtung (eine geeignete Prufeinrichtung ist in Anhang 8, Abbil-

dung 1c dargestellt)
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Beschreibung

Die Prifeinrichtung muss aus folgenden Teilen bestehen:

a) einem waagerechten gefuhrten Schlitten mit austauschbaren Zu-
satzteilen fur Schleifpapier oder einer Scherkante,

b) einer waagerechten Fuhrung und Halterung fur diesen Schilitten,

c) einer Laufrolle mit einem Drahtseil, einem Riemen oder einer ahn-
lich flexiblen Verbindung,

d) einem Hebel, der den Prufkopf mit der Prufeinrichtung Uber ein Ge-
lenk verbindet,

e) einer einstellbaren Halterung fur den Prifkopf,

f)  einem Fallgewicht zur Belastung der unteren Halterung des Draht-
seils oder Riemens nach dem Ldsen des Gewichts,

g) einer Vorrichtung, mit der ein Prufkopf gehalten und eine Kraft

senkrecht zu dem Schlitten auf den Helm aufgebracht wird.

Schlitten

Fir die Bestimmung der Reibung ist an dem Schlitten ein Blatt dicht ge-
streutes Aluminiumoxid-Schleifpapier der Kérnung 80 mit einer Auflage-
lange von 300,0 (- 0,0/+ 3,0) mm so befestigt, dass es nicht wegrutscht.
An der Seite, die dem Fallgewicht zugewandt ist, hat der Schlitten in die-
ser Richtung eine 80 mm + 1 mm lange ebene Flache aus Stahl, die
nicht mit Schleifpapier bedeckt ist und die um die Dicke des Schleifpa-
piers plus 0,5 mm + 0,1 mm hoher als die restliche Flache des Schlittens

liegt.
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Fir die Bestimmung der Scherfestigkeit ist an dem Schlitten in der Mitte
ein Steg vorgesehen, der aus einem 6 mm hohen und 25 mm breiten
Stlck Bandstahl besteht, dessen Oberkanten mit einem Radius von

1 mm abgerundet sind. Der Steg ist bis in eine Tiefe von ungefahr

0,5 mm einsatzgehartet.

Der Schlitten und das jeweilige Zusatzteil mussen eine Gesamtmasse
von 5,0 (- 0,2/ + 0,0) kg haben.

Waagerechte Fuhrung

Die waagerechte Fuhrung, die den Schilitten flhrt und tragt, kann aus
zwei zylindrischen Stangen bestehen, auf denen sich die Kugellager des

Schlittens frei bewegen konnen.

Rolle mit Drahtseil oder Riemen

Die Rollen mussen einen Durchmesser von mindestens 60 mm haben
und das Drahtseil oder den Riemen von der horizontalen in die vertikale
Richtung umlenken. Das waagerechte Ende des Drahtseils oder Rie-
mens ist am Schlitten und das senkrechte Ende am Fallgewicht befes-

tigt.

Fallgewicht

Das Fallgewicht muss eine Masse von 15,0 (- 0,0/ + 0,5) kg haben. Bei
der Bestimmung der Scherfestigkeit muss die Freifallhdhe 500,0

(- 0,0/+ 5,0) mm betragen, zusatzlich muss ein Weg von mindestens
400 mm zuruckgelegt werden konnen. Bei der Bestimmung der Reibung
muss die Freifallhdhe 500,0 (- 0,0/+ 5,0) mm betragen, zusatzlich muss

ein Weg von mindestens 400 mm zurlckgelegt werden konnen.
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Halterung fur den Prufkopf

Die Halterung fur den Prufkopf muss so beschaffen sein, dass jeder
Punkt auf dem Helm mit der Oberseite des Schlittens in Bertihrung ge-

bracht werden kann.

Hebel und Gelenk

Die Halterung fur den Prufkopf muss durch einen starren Hebel Gber ein
Gelenk mit der Prufeinrichtung verbunden sein. Der Drehpunkt des Ge-
lenks darf nicht mehr als 150 mm Uber der Oberseite des Schlittens lie-

gen.

Belastung

Mit einer Belastungsvorrichtung wird eine Kraft von 400,0 (- 0,0/+ 10,0) N
auf den Helm senkrecht zur Oberflache des Schlittens ausgetibt. Diese

Kraft ist vor jeder Prifung zu messen.

Uberprifung der Priifeinrichtung

Bei unbelastetem Schlitten und einer Fallhdhe von 400 mm muss die
Geschwindigkeit des Schlittens nach einem Weg von 250 mm

4,0 m/s = 0,1m/s betragen. Auf die Einhaltung dieses Wertes ist die Ein-
richtung nach jeweils 500 Helmprufungen oder einmal alle drei Monate

zu Uberprufen, je nachdem, welcher Zeitpunkt der frihere ist.
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Auswahl der Prufpunkte

Jeder beliebige Punkt auf dem Helm kann fur die Bestimmung der Rei-
bung und/oder der Scherfestigkeit ausgewahlt werden. Ein Helm ist so
oft wie notig zu prufen, damit sichergestellt wird, dass bei nur einer Pru-
fung je Merkmal alle wesentlichen Merkmale bestimmt werden. Der
Helm ist gegebenenfalls neu auszurichten, damit jedes Merkmal be-
stimmt werden kann. Die Scherfestigkeit wird an allen unterschiedlichen
vorstehenden Teilen der AufRenflache der Helmschale bestimmt, die um
mehr als 2 mm nach auf3en vorstehen. Die Reibung wird in Bereichen
der AuRRenflache bestimmt, in denen wahrscheinlich die grof3te Reibung
auftritt.

Der Rand der Helmschale und die Ober- und die Unterkante des Visiers,
die in einem Bereich liegen, der von einem durch die vertikale Langs-
symmetrieebene des Helms symmetrisch geteilten Sektor mit einem
Zentriwinkel von 120° begrenzt wird, gelten bei dieser Prifung nicht als

vorstehende Teile.

Vorschriften

Bei der Bestimmung der Scherfestigkeit muss das geprufte vorstehende
Teil abscheren, abgetrennt werden oder aber so beschaffen sein, dass
die Scherkante daran vorbeigleitet. In allen Fallen muss sich die Kante
an dem waagerechten Schlitten an dem vorstehenden Teil vorbeibewe-

gen.

Bei der Bestimmung der Reibung darf der Schleifschlitten durch den

Helm nicht zum Stehen gebracht werden.
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7.5 Gestaltfestigkeit

7.5.1 Der vorher auf Umgebungstemperatur und -feuchtigkeit vorbehandelte
Helm ist zwischen zwei parallele Platten zu bringen, mit denen eine be-
kannte Kraft in der Richtung der Langsachse® (Linie LL in der Abbil-
dung) oder Querachse (Linie TT in der Abbildung) aufgebracht werden
kann. Die Plattenoberflachen missen so grof3 sein, dass ein Kreis mit
einem Durchmesser von mindestens 65 mm darauf Platz hat. Eine An-
fangskraft von 30 N ist mit einer Mindestgeschwindigkeit der Platten von
20 mm/min aufzubringen; nach zwei Minuten ist der Abstand zwischen
den Platten zu messen. Die Kraft ist dann mit einer Mindestgeschwin-
digkeit der Platten von 20 mm/min um 100 N zu erhéhen, anschlie3end
ist eine Pause von zwei Minuten einzulegen. Dieses Verfahren ist so

lange zu wiederholen, bis eine Kraft von 630 N aufgebracht ist.

7.5.2 Die auf die Platten aufgebrachte Kraft ist mit einer Mindestgeschwindig-
keit der Platten von 20 mm/min auf 30 N zu verringern; danach ist der

Abstand zwischen den Platten zu messen.

& Anmerkung: Bei der Prifung in der Richtung der Langsachse muss der BerUhrungspunkt am Helm
und an einer der beiden Platten der Aufschlagpunkt ,B’ sein.
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Fur die Prufung in der Richtung der Langsachse und in der Richtung der

Querachse ist jeweils ein unbenutzter Helm zu verwenden.

Bei den Prufungen in beiden Achsrichtungen darf die Differenz der ge-
messenen Verformungen unter der Kraft von 630 N und unter der An-
fangskraft von 30 N nicht mehr als 40 mm betragen.

Nach Entlastung auf die Kraft von 30 N darf die Differenz der gemesse-
nen Verformung gegenulber derjenigen unter der Anfangskraft von 30 N

nicht mehr als 15 mm betragen.

Dynamische Prifung der Trageeinrichtung (siehe Anhang 8, Abb. 2)

Der Helm ist nach Absatz 7.3.1.3.1 aufzusetzen.

In dieser Lage ist der Helm auf der Helmschale am Durchdringungs-
punkt der Vertikalachse, die durch den Schwerpunkt des Prifkopfes ver-
lauft, festzuhalten. Am Prifkopf mussen sich eine Vorrichtung zur Befes-
tigung der Last und eine Einrichtung zur Messung der vertikalen Ver-
schiebung des Lastangriffspunktes befinden. Danach ist eine Flihrungs-
und Haltevorrichtung flr die hinunterfallende Masse (Fallmasse) unter
dem Prufkopf anzuhangen. Die Masse des derart eingerichteten Pruf-
kopfes muss 15 kg + 0,5 kg betragen; sie ergibt eine Vorbelastung auf
die Trageeinrichtung zur Bestimmung der Stellung, von welcher aus die

vertikale Verschiebung des Lastangriffspunktes gemessen wird.
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Die Fallmasse von 10 kg + 0,1 kg ist dann auszulosen; sie muss in ge-

fuhrtem freiem Fall von einer Hohe von 750 mm = 5 mm hinunterfallen.

Wahrend dieser Prufung darf die dynamische Verschiebung des

Lastangriffspunktes hochstens 35 mm betragen.

Nach zwei Minuten darf die bleibende Verschiebung des Lastangriffs-
punktes bei einer Belastung mit 15 kg + 0,5 kg hochstens 25 mm betra-

gen.

Beschadigungen der Halteeinrichtung sind zulassig, sofern der Helm

leicht vom Prufkopf abgenommen werden kann. Bei Halteeinrichtungen
mit Schnelllésemechanismen muss das Losen des Mechanismus nach
den Vorschriften der Absatze 7.11.2 bis 7.11.2.2 mdglich sein. Die Vor-

schriften nach den Absatzen 7.6.4 und 7.6.5 mussen eingehalten sein.

Halteprifung

Der vorher auf Umgebungstemperatur und -feuchtigkeit vorbehandelte
Helm ist auf den Prufkopf passender GroRe - ausgewahlt unter den in
Anhang 4 aufgefiihrten - in Ubereinstimmung mit den Vorschriften nach

Absatz 7.3.1.3.1 dieser Regelung aufzusetzen und zu befestigen.

Eine Einrichtung zum Fuhren und Ausldsen einer Fallmasse (die Ge-
samtmasse betragt 3 kg + 0,1 kg) wird am hinteren Teil der Helmschale
in der senkrechten Langsmittelebene des Helmes eingehangt, wie aus
Abbildung 3 des Anhanges 8 ersichtlich.
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7.7.3 Die Fallmasse von 10 kg + 0,01 kg ist sodann auszulésen und fallt in
einem gefuhrten freien Fall aus einer Hohe von 0,50 m = 0,01 m. Die
FUhrungseinrichtung muss gewahrleisten, dass die Aufprallgeschwindig-

keit mindestens 95 % der theoretischen Geschwindigkeit betragt.

7.7.4 Nach der Prufung darf der Winkel zwischen der Bezugslinie auf der

Helmschale und der Bezugsebene des Prifkopfes 30° nicht Uberschrei-

ten.
7.8 Visierprufung
7.8.1 Auswahl und Prafung der Muster

Die sieben (+ 3 bei fakultativer Prafung) Visiere werden wie folgt ver-

wendet:
Absatz | Priifung ‘1 |2 ‘3 |4 ‘5 ‘6 |7 7 ‘8 \9 ‘10|insgesamt
bei fakultativer Prufung
6.15.3 | Sichtbereich des Visiers | x z z 1
6.15.3.4f Lichttransmissionsgrad | x | x| X um um
6.15.3.5 Streulicht
6.15.3.6 Erkennung von Lichtzei- 3
chen A A
6.15.3.7| spektraler Transmissi- u u
onsgrad f f
6.15.3.8 Brechkraftwerte x | x| x b b 3
e e
w w
6.15.3.9 beschlaghemmendes a x| x| x|a 3
Visier (fakultativ) h h
7.8.2 mechanische Eigen- x | x| x |r r 3
schaften o o
7.8.3 optische Eigenschaften x | x| x n n 3
und Kratzfestigkeit

Anmerkung: Auf die Prifung der Erkennung der Lichtzeichen kann bei

Visieren mit einem Lichttransmissionsgrad t, > 80 % verzichtet werden.
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Vor jeder weiteren Vorbehandlung fur die Prifung der mechanischen
oder optischen Eigenschaften nach Absatz 7.8.1 wird jedes Visier der
Ultraviolett-Vorbehandlung nach den Vorschriften des Absatzes 7.2.5.1

unterzogen.

Mechanische Eigenschaften

Der Helm ist, versehen mit Visier und gemalf Absatz 7.2.4 vorbehandelt,
nach den Vorschriften gemafl Absatz 7.3.1.3.1 auf einen Prufkopf pas-

sender GroRe aufzusetzen. Der aus den in Anhang 4 aufgefuhrten Prif-
kopfen ausgewahlte Prufkopf ist mit der Basisebene in senkrechter Rich-

tung aufzustellen.

Die verwendete Prufeinrichtung muss der Beschreibung in Absatz
7.8.2.2.1 entsprechen, und der Stahlkdrper muss mit dem Visier in der
vertikalen symmetrischen Ebene des Prifkopfes rechts von Punkt K in
Beruhrung stehen. Die Einrichtung muss so beschaffen sein, dass der
Stahlkorper nicht naher als 5 mm Uber dem Prifkopf zum Stehen

kommit.

Die Prifeinrichtung nach Absatz 7.8.2.2 muss folgende Merkmale ha-

ben:

Masse des Stahlkorpers 0,3kgx10g
Spitzenwinkel des Kegels 60°+1°
Spitzenradius 0,5 mm

Masse des Schlagkorpers 3kg+t25¢g
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Wenn der Schlagkorper aus einer Hohe von 1 m + 0,005 m, gemessen
zwischen der oberen Flache des Stahlkorpers und der unteren Flache

des Schlagkdrpers, fallt, so muss sichergestellt sein, dass

keine scharfen Splitter entstehen, wenn das Visier zerbricht. Als scharfer
Splitter gilt jedes Bruchstuck, das einen Winkel von weniger als 60° auf-

weist.

Optische Eigenschaften und Kratzfestigkeit

Priufverfahren

Das Probestuck mit einer Mindestabmessung von 50 mm x 50 mm ist
dem flachsten Teil des Visiers aus dem in Absatz 6.15.3.2 bezeichneten
Bereich zu entnehmen. Die Prufung ist auf der Aul3enseite des Visiers

vorzunehmen.

Das Probestuck ist nach Absatz 7.2.2 einer Vorbehandlung bei Umge-

bungstemperatur und -feuchtigkeit zu unterziehen.

Die Prifung umfasst folgende Verfahren:

Die Oberflache des Probestickes ist mit Wasser zu waschen, das ein
Prozent Reinigungsmittel enthalt, und mit destilliertem oder entminerali-
siertem Wasser zu spllen, dann ist sie sorgfaltig mit einem fett- und

staubfreien Tuch abzutrocknen.
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Unmittelbar nach dem Abtrocknen und vor der Prafung auf Abriebfestig-
keit sind der Lichttransmissionsgrad unter Verwendung des in Absatz
7.8.3.2.1.1 angegebenen Verfahrens und das Streulicht nach einem der

in Anhang 11 angeflihrten Verfahren zu messen.

Das Probestuck ist dann der Priafung auf Abriebfestigkeit nach Anhang
10, Anlage 1, zu unterziehen, in deren Verlauf das Muster mit 3 kg Sand

zu berieseln ist.

Nach der Prufung ist das Probestick nochmals nach Absatz 7.8.3.1.3.1

zu reinigen.

Unmittelbar nach dem Abtrocknen ist das Streulicht nach der Prifung
auf Abriebfestigkeit nochmals nach dem Verfahren in Absatz 7.8.3.1.3.2

ZU messen.

Vorschriften

Drei gleiche Probestlcke, jedes aus einem anderen Visier und aus dem
im Absatz 6.15.3.2 bezeichneten Bereich des Visiers, missen die Vor-
schriften in den Absatzen 7.8.3.2.1.1 und 7.8.3.2.1.2 erfillen.

In einem Parallelstrahlenbundel werden bei den Probestlicken, die verti-
kal bestrahlt werden, die Werte des spektralen Transmissionsgrads zwi-
schen 380 nm und 780 nm und dann der Lichttransmissionsgrad und der
relative visuelle Abschwachungsquotient (Q) mit Hilfe der in Anhang 13

angegebenen Gleichungen bestimmt.
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Zur Ermittlung des Lichttransmissionsgrads sind die spektrale Verteilung
der Normlichtart D65 und die Spektralwerte des farbmesstechnischen
2°-Normalbeobachters CIE 1931 nach ISO/CIE 10256 zu verwenden.
Das Ergebnis der spektralen Verteilung der Normlichtart D65 und der
Spektralwerte des farbmesstechnischen 2°-Normalbeobachters

CIE 1931 nach ISO/CIE 10256 sind in Anhang 14 angegeben. Dabei ist
bei einem Zuwachs der Funktionswerte von weniger als 10 nm die linea-

re Interpolation dieser Werte zulassig.

Das Streulicht darf fur jede Methode die folgenden Werte nicht Uberstei-

gen:

Vor der Prifung auf Nach der Prifung auf
Abriebfestigkeit Abriebfestigkeit
0,65 cd/m“/Ix (a) (c) 5,0 cd/m®/Ix (a) (c)
2,5 (b) 20 % (b)

(@) gemessen nach Anhang 11, Methode a
(b) gemessen nach Anhang 11, Methode b

(c) gemessen nach Anhang 11, Methode ¢

Mikroschlupf-Prifung des Kinnriemens (siehe Anhang 8, Abbildung 4)

Der Prifstand besteht aus einem flachen, waagerechten, standfesten
Bodenteil, einem Gewicht zum Aufbringen einer Last, einer waagerech-
ten, frei drehbaren Rolle mit einem Durchmesser von mindestens 20 mm
und einer Klemmbacke, die sich in derselben Horizontalebene wie die
Oberseite der Rolle befindet und mit der eine waagerechte Hin- und
Herbewegung im rechten Winkel zur Achse der Rolle mit einer Gesamt-
amplitude von 50 mm + 5 mm bei einer Frequenz zwischen 0,5 Hz und

2 Hz ausgefuhrt werden kann.
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Es wird ein mindestens 300 mm langes Muster des Riemens mit Spann-
und Verstellvorrichtung und etwaigen zusatzlichen Schliel3en verwendet.
Das obere Ende des Riemens wird an der sich hin- und herbewegenden
Klemmbacke befestigt, die sich auf gleicher Hohe mit der Oberseite der
Rolle befindet, und der Riemen wird Uber die Rolle gelegt. Am unteren
Ende des Riemens wird ein Gewicht befestigt, das beim Anheben durch
den Riemen eine Zugkraft von 20 N = 1 N ausubt. Die Prufvorrichtung ist
so einzustellen, dass das Gewicht, wenn sich die hin- und herbewegen-
de Klemmbacke in der Mitte ihres Weges befindet, gerade noch auf dem
Bodenteil aufliegt, wobei der Riemen leicht gespannt ist und sich die
Schnalle des Riemens zwischen der Klemmbacke und der Rolle befindet

und die Rolle wahrend der Hin- und Herbewegung nicht beruhrt.

Mit der sich hin- und herbewegenden Klemmbacke werden 20 Zyklen
durchgefuhrt. Die Lage der Teile am Riemen wird aufgezeichnet. Mit der
sich hin- und herbewegenden Klemmbacke werden 500 Zyklen durchge-
fuhrt, anschlielend wird die Strecke eingetragen, um die sich die Teile

am Riemen verschoben haben.

Der Gesamtschlupf durch die Einspannvorrichtung darf nicht gro3er als

10 mm sein.

Prufung der Abriebfestigkeit des Kinnriemens (siehe Anhang 8, Abbil-
dung 5)

Die Prifung ist an jeder Einrichtung durchzuflihren, bei der der Riemen
durch ein starres Teil der Trageeinrichtung gleitet. Dies ist nicht erforder-
lich,
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a) wenn die Mikroschlupf-Prufung, Absatz 7.9, ergibt, dass der Rie-
men um weniger als die Halfte des vorgeschriebenen Wertes

durchrutscht oder

b) wenn die Prufung nach Ansicht des Technischen Dienstes auf-
grund der Zusammensetzung des verwendeten Werkstoffes oder

der bereits vorliegenden Informationen uUberflussig ist.

Der Prifstand gleicht dem in Absatz 7.9.1 beschriebenen, nur betragt
die Amplitude der Bewegung 100 mm + 10 mm, der Riemen wird in ei-
nem geeigneten Winkel Uber eine reprasentative Oberflache der zuge-
horigen Verstellvorrichtung oder ein anderes Zubehorteil des Riemens
gefuhrt.

Die Prafanordnung ist so zu wahlen, dass sie der besonderen Ausfuh-
rung des Riemens und des Zubehorteiles, das den Abrieb verursachen
kann, angepasst ist. Ein Ende des Riemens wird in die sich hin- und
herbewegende Klemmbacke eingespannt, der Riemen wird wie vorge-
sehen durch das Zubehorteil gefuhrt, und an das andere Ende wird ein
Gewicht gehangt, um den Riemen mit einer Kraft von 20 N+ 1 N zu
spannen. Das Zubehorteil ist so zu befestigen oder auf eine andere
Weise zu stabilisieren, dass durch die Bewegung der sich hin- und her-
bewegenden Klemmbacke der Riemen durch das Zubehorteil gleitet,
wobei der Schlupf des Zubehorteiles am Riemen bei aufgesetztem Helm

simuliert wird.
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Mit der Klemmbacke werden insgesamt 5 000 Zyklen bei einer Frequenz
zwischen 0,5 Hz und 2 Hz durchgeflhrt.

Der abgeriebene Riemen wird in einer Zugprifmaschine an Klemmba-
cken befestigt, die so beschaffen sind, dass er an ihnen nicht reil3en
kann; die Lange des Riemens einschliel3lich des abgeriebenen Teiles
zwischen den Klemmbacken muss 150 mm + 15 mm betragen. Die Ma-
schine wird so betrieben, dass der Riemen mit einer Geschwindigkeit

von 100 mm £+ 20 mm pro Minute gedehnt wird.

Der Riemen muss einer Zugspannung von 3 kN, ohne zu reilen, stand-

halten.

Prafungen fur Trageeinrichtungen mit Schnellldsemechanismen

Unabsichtliches Losen durch Druck

Soll die Trageeinrichtung durch Druck auf ein bestimmtes Teil gelost
werden, so darf die Einrichtung nicht geldst werden, wenn mit einer Kraft
von 100 N = 5 N direkt in der Bewegungsrichtung dieses Teiles auf eine

starre Kugel mit einem Durchmesser von 100 mm gedruckt wird.

Gehort zu einer solchen Einrichtung mehr als ein Schnellldésemechanis-
mus oder ist bei einem solchen Mechanismus mehr als eine Betatigung
zum Ldsen erforderlich, so entspricht die Einrichtung dieser Vorschrift
nicht, wenn das ausreichende Offnen der Einrichtung durch Druck mit
der Kugel auf nur einen Schnellldsemechanismus bewirkt wird oder - je
nach Ausflhrung der Einrichtung - wenn nur eine Betatigung zum Ab-

nehmen von dem entsprechenden Prufkopf erforderlich ist.
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Leichte Losbarkeit

Der Helm ist an der in Absatz 7.6 beschriebenen Prufvorrichtung so zu
befestigen, dass eine statische Kraft von 150 N + 5 N auf die Trageein-
richtung ausgeubt wird. Eine zusatzliche statische Kraft von 350 N+ 5 N
ist mindestens 30 Sekunden lang auf die Trageeinrichtung auszulben.
Wenn die zusatzliche Kraft nicht mehr ausgetibt wird, muss die Offnungs-
einrichtung mit einer Kraft von hochstens 30 N betatigt werden konnen. Ist
jedoch der Schnellldsemechanismus in die Helmschale eingebaut, so
muss die Offnungseinrichtung mit einer Kraft von héchstens 60 N betéatigt

werden konnen.

Die Kraft zum Offnen des Verschlusses ist auf einem Leistungsprifstand
oder einer ahnlichen Einrichtung in der Art und in der Richtung aufzubrin-
gen, wie dies beim normalen Gebrauch geschieht. Bei einem Druckknopf
muss das Ende des zu betatigenden Teiles eine Halbkugel aus poliertem
Metall mit einem Radius von 2,5 mm + 0, 1 mm sein. Die Offnungskraft
wird auf den geometrischen Mittelpunkt des Druckknopfes oder auf ent-

sprechende Bereiche ausgeubt.

Dauerhaltbarkeit der Schnelllosemechanismen

Der Schnellldsemechanismus ist den nachstehenden Prifungen in der

angegebenen Reihenfolge zu unterziehen.

Mit einer Prufvorrichtung, die der besonderen Ausfuhrung des Mechanis-
mus angepasst sein muss, wird das nachstehende Verfahren durchge-
fuhrt. Der Mechanismus wird geschlossen und verriegelt. Eine Kraft von
20 N + 1 N wird in der Richtung aufgebracht, in der der Mechanismus Ub-
licherweise belastet wird, anschliefend wird der Mechanismus unter Last
entriegelt und geldst. Dieser Zyklus ist in mindestens 2 s durchzuftihren.

Er wird insgesamt 5 000mal wiederholt.
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Gehoren zu dem Schnellldsemechanismus Teile aus Metall, so wird das

nachstehende Verfahren durchgefuhrt.

Der vollstandige Mechanismus wird so in einer geschlossenen Prifkam-
mer platziert, dass er standig durch Spruhen feucht gehalten werden
kann, wahrend dennoch an alle Teile des Mechanismus ungehindert Luft

gelangen kann. Der Mechanismus wird 48 Stunden + 1 Stunde lang bei

einer Temperatur von 35 °C + 5 °C mit einer L6sung bespriiht, die aus

5% £+ 1 % (m/m) analysenreinem Natriumchlorid in destilliertem oder ent-
ionisiertem Wasser besteht. Der Mechanismus wird grindlich unter kla-
rem, flieRendem Wasser abgespult, um Salzriickstande zu entfernen,

dann lasst man ihn 24 Stunden + 1 Stunde lang trocknen.

Das Verfahren nach Absatz 7.11.3.2 wird wiederholt.

Der Schnelllésemechanismus darf weder brechen noch sich l16sen, wenn
auf die Trageeinrichtung eine Zugkraft von 2,0 kN + 50 N mit progressiver
Belastung in der Richtung ausgeubt wird, in der der Mechanismus Ubli-
cherweise belastet wird. Nachdem die Kraft ausgeubt worden ist, muss

der Schnellldsemechanismus noch betatigt werden konnen.

Prufprotokolle

Jeder Technische Dienst hat Prufprotokolle tGber die Ergebnisse der Pru-

fungen fur die Genehmigung zu fihren und sie zwei Jahre lang aufzube-

wahren.
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Im Fall der StoRdampfungspriufung missen in dem Prifprotokoll aulRer
den Prufergebnissen die Art der Vorbehandlung und der verwendete So-
ckel angegeben sein, wenn diese vom Technischen Dienst ausgewahlt

werden, sowie die Ergebnisse des Aufschlages an der flunften Stelle.
Produktionsqualifizierung

Um sicherzustellen, dass das Produktionssystem des Herstellers zufrie-
den stellend ist, muss der Technische Dienst, der die Prifungen flr die
Genehmigung durchgefuhrt hat, Prafungen zur Eignung der Produktion
nach den Vorschriften der Absatze 9.2 und 9.3 vornehmen.

Produktionsqualifizierung bei Helmen

Die Produktion jedes neu genehmigten Helmtyps muss Prufungen zur

Eignung der Produktion unterzogen werden.
Hierzu wird aus der ersten Produktionsserie eine Stichprobe von 40 Hel-
men der groften GroRe (50, wenn auch die Prifung im Punkt S durchge-

fuhrt wird) und 10 Helmen der kleinsten Grolde gezogen.

Als erste Produktionsserie gilt die Produktion der ersten Tranche, die min-

destens 200 Helme und hochstens 3 200 Helme umfasst.

Prifung der Trageeinrichtung

Die 10 Helme der kleinsten Grolde werden der Prufung der Trageeinrich-

tung nach Absatz 7.6.2 unterzogen.



9.2.2

9.2.2.1

9222

9.223

69

Stolidampfungsprufung

Aus den 40 Helmen (50, wenn auch die Prifung im Punkt S durchgeflihrt
wird) werden vier (finf, wenn auch die Prifung im Punkt S durchgeflihrt

wird) Gruppen zu je 10 Helmen gebildet.

Alle Helme einer Gruppe sind zuerst der gleichen Vorbehandlung zu un-
terziehen; danach ist die Stolddampfungsprifung nach Absatz 7.3 am
gleichen Aufschlagpunkt durchzuflihren. Bei der ersten Gruppe von 10
Helmen wird die StoRdampfungsprufung am Punkt B, bei der zweiten am
Punkt X, bei der dritten am Punkt P, bei der vierten am Punkt R (und bei
der finften am Punkt S, wenn auch dieser Punkt mit einbezogen ist)
durchgefuhrt. Fir jede Gruppe werden die Vorbehandlung und der Sockel
vom Technischen Dienst ausgewahlt, der die Prifungen fur die Genehmi-
gung durchgeflhrt hat.

Bei den Ergebnissen der in den Absatzen 9.2.1 und 9.2.2 beschriebenen

Prufungen mussen die beiden folgenden Bedingungen erfullt sein:

kein Wert darf 1 ,1 L Ubersteigen, und
X + 2,4 S darf L nicht Gbersteigen.

Dabei ist
L  der flr die Genehmigungsprifung vorgeschriebene Grenzwert,
X der Mittelwert,

S die Standardabweichung der Werte.

Der oben angegebene Wert 2,4 gilt nur fur eine Prufreihe von wenigstens

zehn unter gleichen Bedingungen gepriften Helmen.
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Keine Vertragspartei, die diese Regelung anwendet, darf die in Absatz
9.2.2.3 genannte Bedingung

, X + 2,4 S darf L nicht Uibersteigen*®

auf den nach den Vorschriften des Absatzes 7.3 gemessenen HIC-Wert

(Grad der Kopfverletzung) anwenden.

Produktionsqualifizierung der Visiere

Die Produktion jedes neu genehmigten Visiertyps (das als solches oder
als Teil des Helms genehmigt wurde) muss Prifungen zur Eignung der

Produktion unterzogen werden.

Hierzu wird aus der ersten Produktionsserie eine Stichprobe von 20 Visie-
ren (30, wenn auch die Prufung fur beschlaghemmende Visiere durchge-

fuhrt wird) gezogen.

Als erste Produktionsserie gilt die Produktion der ersten Tranche, die min-

destens 200 Visiere und hochstens 3200 Visiere umfasst.

Prufungsgruppe A

Lichttransmission - Absatz 6.15.3.4

Erkennung von Lichtzeichen - Absatz 6.15.3.6

spektrale Transmission - Absatz 6.15.3.7

Streulicht - Absatz 6.15.3.5

optische Eigenschaften und Kratzfestigkeit - Absatz 7.8.3



9.3.2

9.3.3

9.3.4

10

10.1

71

Prifungsgruppe B
Brechkraft - Absatz 6.15.3.8

mechanische Eigenschaften - Absatz 7.8.2

Prifungsgruppe C (fakultativ)

beschlaghemmend - Absatz 6.15.3.9.

Aus den 20 Visieren (30, wenn auch die Prifung flr beschlaghemmende
Visiere mit einbezogen ist) werden zwei (oder drei, wenn auch die Prifung
fur beschlaghemmende Visiere mit einbezogen ist) Gruppen zu je 10 Vi-

sieren gebildet.

Bei der ersten Gruppe von 10 Visieren werden alle Prifungen der Pri-
fungsgruppe A, bei der zweiten Gruppe alle Prifungen der Prufungsgrup-
pe B (und bei der dritten Gruppe alle Prifungen der Prifungsgruppe C
durchgefuhrt, wenn auch die Prufung flr beschlaghemmende Visiere mit

einbezogen ist) durchgefihrt.

Die Ergebnisse der in Absatz 9.3.3 genannten Prifungen mussen den fur

jede Genehmigungsprufung vorgeschriebenen Werten entsprechen.

Ubereinstimmung der Produktion und laufende Uberpriifungen

Der Helm oder das Visier, der (das) nach dieser Regelung genehmigt wur-
de (unabhangig davon, ob das Visier als solches oder als Teil des Helms
genehmigt wurde) und den Annehmbarkeitskriterien der Produkti-
onsqualifizierung genlgt, muss so beschaffen sein, dass er (es) dem ge-
nehmigten Typ insofern entspricht, als die Vorschriften der Absatze 6 und

7 eingehalten sind.
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Um festzustellen, ob die Vorschriften des Absatzes 10.1 eingehalten sind,

mussen entsprechende Kontrollen der Produktion stattfinden.

Der Inhaber der Genehmigung ist fur die Durchfihrung der Verfahren zur
Kontrolle der Ubereinstimmung der Produktion verantwortlich und muss

vor allem

sicherstellen, dass Verfahren zur wirksamen Qualitatskontrolle vorhanden

sind,

Zugang zu den Kontrollgeraten haben, die fiir die Uberpriifung der

Ubereinstimmung mit jedem genehmigten Typ erforderlich sind,

sicherstellen, dass die Prifergebnisse aufgezeichnet werden und die bei-

gefugten Unterlagen nach der Prufung zehn Jahre verfugbar bleiben,

die Ergebnisse jeder Art von Prifungen analysieren, um die Unverander-
lichkeit der Merkmale des Helms oder Visiers zu tberprifen und zu ge-
wahrleisten, wobei Abweichungen bei der industriellen Fertigung zu be-

rucksichtigen sind,

sicherstellen, dass bei jedem Helm- oder Visiertyp zumindest die in den
Absatzen 10.5 und 10.6 dieser Regelung vorgeschriebenen Prufungen

durchgefuhrt werden,

sicherstellen, dass eine weitere Probenahme und eine weitere Prifung
veranlasst werden, wenn sich bei Mustern oder Prufstiucken eine Abwei-
chung bei der betreffenden Standardprifung herausstellt. Es sind alle er-
forderlichen MaRnahmen zur Wiederherstellung der Ubereinstimmung der

entsprechenden Produktion zu treffen.
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Die Behorde, die die Typgenehmigung erteilt hat, kann jederzeit die in je-
der Fertigungsanlage angewandten Verfahren zur Kontrolle der Uberein-

stimmung Uberprifen.

Bei jeder Uberprifung sind dem betreffenden Priifer die Kontroll- und Pro-

duktionsaufzeichnungen vorzulegen.

Der Prifer kann stichprobenweise Muster fur die Prafung im Labor des
Herstellers auswahlen (fur den Fall, dass der Hersteller ein solches Labor
hat). Die Mindestzahl der Muster kann entsprechend den Ergebnissen der

eigenen Prufungen des Herstellers festgelegt werden.

Erscheint die Qualitat der Kontrollen unzureichend oder wird es fur not-
wendig erachtet, die Gliltigkeit der Prifungen nach Absatz 10.4.2 zu
Uberprafen, muss der Prufer Muster auswahlen, die dem Technischen
Dienst zugesandt werden, der die Prufungen fur die Genehmigung durch-
gefuhrt hat.

Die zustandigen Behorden konnen alle in dieser Regelung vorgeschriebe-

nen Prufungen durchfuhren.

Die zustandigen Behdrden miissen Uberpriifungen nach den Vorschriften
des Anhangs 12 durchfuhren. Sind die Prifergebnisse nicht zufrieden stel-
lend”, dann muss die Genehmigungsbehérde sicherstellen, dass alle er-
forderlichen MaRnahmen getroffen werden, damit die Ubereinstimmung

der Produktion so schnell wie moglich wiederhergestellt wird.

7)

Nicht zufrieden stellende Prifergebnisse sind Werte, die grof3er als 1,1 L sind, wobei L der fir

jede Genehmigungsprifung vorgeschriebene Grenzwert ist.
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Mindestanforderungen fiir die Kontrolle der Ubereinstimmung der Produk-

tion bei Helmen

Im Einvernehmen mit den zustandigen Behdrden flhrt der Inhaber einer
Genehmigung die Kontrolle der Ubereinstimmung der Produktion nach
dem Verfahren der Kontrolle von Serien (Absatz 10.5.1) oder dem Ver-
fahren der standigen Kontrolle (Absatz 10.5.2) durch.

Kontrolle von Produktionsserien

Der Inhaber einer Genehmigung muss die Helme unter Berlcksichtigung
der bei der Produktion verwendeten Rohstoffe oder Zwischenprodukte
sowie hinsichtlich der Herstellungsbedingungen in moglichst gleiche Pro-
duktionsserien aufteilen. Eine Serie darf nicht mehr als 3 200 Stick um-

fassen.

Im Einvernehmen mit den zustandigen Behdrden kénnen die Prifungen
von dem Technischen Dienst oder vom Inhaber der Genehmigung durch-

gefuhrt werden.

Aus jeder Serie ist nach den Vorschriften des Absatzes 10.5.1.4 eine
Stichprobe zu ziehen. Die Stichprobe kann gezogen werden, bevor die
Serie vollstandig ist, sofern sie aus einer grof3eren Menge gezogen wird,
die zahlenmaldig mindestens 20 % des endgultigen Umfangs der Serie

ausmacht.

Die Grofde der Helme und die durchzufihrenden Prifungen sind in Absatz

10.5.1.4 angegeben.
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10.5.1.4 Damit eine Serie von Helmen angenommen werden kann, muss sie fol-
genden Bedingungen entsprechen:
Durchzufiihrende Prifungen
GroRe Zahl der Ge- StolRdamp- Halte- Kriterien | Kriterien | Grad der
der Muster/Helm- samt- fung prifung fur die fur die Strenge
Partie grofie zahl der (Abs. 7.3) (Abs. 7.7) | Annah- | Zurlick- | der
Muster Trageein- | me nahme Kontrollen
richtung
(Abs. 7.6)
0<N<500 1.=1LS + 1SS+2MS 8 1LS+2MS | 1bei SSZ 0 2 normal
2.=1LS+18SS+2MS 1LS+2MS | 1bei SS 1 2
500 < N =< 3200 1.=2LS + 1 SS+2MS 10 2LS+2MS | 1bei SSI 0 2 normal
2.=2LS + 1 SS+2MS 2LS+2MS | 1beiSS 1 2
0<N<1200 |1.=3LS+2SS+3MS |16 3LS+3MS |2beiSS |0 2 ver
2.=3LS + 2 SS+3MS 3LS+3MS | 2beiSS 1 2 scharft
1200 < N <3200 1.=5LS + 3 SS+5MS 26 5LS+5MS | 3bei SSZ 0 3 ver-
2.=5LS + 3 SS+5MS 5LS+5MS | 3beiSS 3 4 scharft

Anmerkung:

")

LS
MS
SS

mittlere Grolle

gréfite Grole (max. 62)

kleinste Grofe (mind. 50)
= Beide Priifungen (Absatz 7.7 vor Absatz 7.6) werden an demselben Helm vorgenommen.

Die StoRidampfung wird an demselben Helm in den Punkten B, X, P, R und S geprift.

Fir die Stolddampfungsprifungen werden die Vorbehandlung und der

Sockel von dem Technischen Dienst ausgewahlt, der die Prifungen fur

die Genehmigung durchgefuhrt hat.

Bei dieser doppelten Probenahme wird wie folgt vorgegangen:

Enthalt bei einer normalen Kontrolle die erste Stichprobe keine fehler-

haften Muster, so wird die Serie ohne Prufung einer zweiten Stichprobe

angenommen. Enthalt sie zwei fehlerhafte Muster, dann wird die Serie

zuruckgewiesen.

Enthalt sie ein fehlerhaftes Muster, so wird eine zweite Stichprobe ge-

zogen, und dann gilt fur die Gesamtzahl die in der Spalte 7 der vorste-

henden Tabelle genannte Bedingung.
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Anstelle einer normalen Kontrolle wird eine verscharfte Kontrolle
durchgefuhrt, wenn von funf nacheinander gepruften Serien zwei zu-
rickgewiesen werden. Die normale Kontrolle wird wieder durchgefuhrt,

wenn funf nacheinander geprifte Serien angenommen werden.

Werden zwei nacheinander geprufte Serien, die einer verscharften
Kontrolle unterzogen werden, zurickgewiesen, so werden die Vor-

schriften des Absatzes 12 angewendet.

Die ubrigen Prufungen, die in der vorstehenden Tabelle nicht genannt
sind, aber im Hinblick auf die Erteilung der Genehmigung durchgefuhrt
werden mussen, mussen mindestens einmal pro Jahr vorgenommen

werden.

Die Kontrolle der Ubereinstimmung der Produktion der Helme beginnt
bei der Serie, die nach der ersten Produktionsserie hergestellt wurde,

die im Rahmen der Produktionsqualifizierung gepruft wurde.

Die Prifergebnisse nach Absatz 10.5.1.4 durfen nicht grof3er als L sein,
wobei L der fur jede Genehmigungsprifung vorgeschriebene Grenz-

wert ist.

Standige Kontrolle

Der Inhaber einer Genehmigung ist verpflichtet, eine standige Quali-
tatskontrolle mit Hilfe von statistischen Verfahren und Probenahmen
durchzufuhren. Im Einvernehmen mit den zustéandigen Behorden kon-
nen die Prifungen von dem Technischen Dienst oder dem Inhaber der

Genehmigung durchgefihrt werden.
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10.5.2.2 Die Muster missen nach den Vorschriften des Absatzes 10.5.2.4 aus-

gewahlt werden.

10.5.2.3 Die HelmgroéRen werden nach dem Zufallsprinzip ausgewahlt; die

durchzufihrenden Prifungen sind in Absatz 10.5.2.4 beschrieben.

10.5.24 Damit die Ubereinstimmung der Produktion festgestellt werden kann,
mussen die Prifungen im Rahmen der standigen Kontrolle folgenden

Vorschriften entsprechen

Durchzufiihrende Prifungen

ausgewahlte StoRdampfung | StoRdampfung | Halteprifung Grad der

Helme Bordstein- flacher Sockel (Abs. 7.7) Strenge der
Sockel Kalte Halteeinrichtung | Kontrollen
Warme (Abs. 7.3) (Abs. 7.6)
(Abs. 7.3)

0,8 % =1 Helm Helm Nr. 1 Helm Nr. 2 Helm Nr. 3’ normal

je 125 herge-
stellte Helme

1,5 % =1 Helm Helm Nr. 1 Helm Nr. 2 Helm Nr. 37 verscharft

je 66 hergestell-

te Helme

Anmerkung: = Beide Priifungen (Abs. 7.7 vor Abs. 7.6) werden an demselben Helm
vorgenommen.

Die StoRdampfung wird an demselben Helm an den Punkten B, X, P, R
und S gepriift.

Bei dieser doppelten Probenahme wird wie folgt vorgegangen:

Normale Kontrolle

Wird der geprtifte Helm als vorschriftsmalfig angesehen, so gilt die
Produktion als vorschriftsmaRig (Ubereinstimmung der Produktion).
Entspricht der Helm den Vorschriften nicht, so wird ein zweiter Helm

ausgewahilt.
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Wird der zweite geprufte Helm als vorschriftsmallig angesehen, so gilt
die Produktion als vorschriftsmaRig (Ubereinstimmung der Produktion).
Entsprechen beide Helme den Vorschriften nicht, so ist die Uberein-
stimmung der Produktion nicht gegeben, und Helme, die wahrschein-

lich denselben Fehler aufweisen, mussen zurickgezogen werden.

Verscharfte Kontrolle

Anstelle einer normalen Kontrolle wird eine verschéarfte Kontrolle
durchgefuhrt, wenn bei 22 nacheinander gepruften Helmen die Produk-

te zweimal zurickgezogen werden mussten.

Die normale Kontrolle wird wieder durchgeflihrt, wenn 40 nacheinander
ausgewahlte Helme als vorschriftsmaflig angesehen werden.

Wenn die Produkte, die einer verscharften Kontrolle unterzogen wur-
den, zweimal hintereinander zurickgewiesen wurden, werden die Vor-

schriften des Absatzes 12 angewendet.

Die ubrigen Prufungen, die in der vorstehenden Tabelle nicht genannt
sind, aber im Hinblick auf die Erteilung der Genehmigung durchgeftihrt
werden mussen, mussen mindestens einmal pro Jahr vorgenommen

werden.

Die standige Kontrolle der Helme beginnt nach der Produktionsqualifi-

zierung.

Die Prifergebnisse nach Absatz 10.5.2.4 durfen nicht grof3er als L sein,
wobei L der fur jede Genehmigungsprifung vorgeschriebene Grenz-

wert ist.
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Mindestanforderungen fiir die Kontrolle der Ubereinstimmung der

Produktion bei Visieren

Im Einvernehmen mit den zustandigen Behdrden fihrt der Inhaber ei-
ner Genehmigung die Kontrolle der Ubereinstimmung der Produktion
nach dem Verfahren der Kontrolle von Serien (Absatz 10.6.1) oder dem
Verfahren der standigen Kontrolle (Absatz 10.6.2) durch.

Kontrolle von Produktionsserien

Der Inhaber einer Genehmigung muss die Visiere unter Berucksichti-
gung der bei der Produktion verwendeten Rohstoffe oder Zwischenpro-
dukte sowie hinsichtlich der Herstellungsbedingungen in moglichst glei-
che Produktionsserien aufteilen. Eine Serie darf nicht mehr als 3 200
Stuck umfassen. Im Einvernehmen mit den zustandigen Behorden
konnen die Prufungen von dem Technischen Dienst oder vom Inhaber

der Genehmigung durchgefihrt werden.

Aus jeder Serie ist nach den Vorschriften des Absatzes 10.6.1.3 eine
Stichprobe zu ziehen. Die Stichprobe kann gezogen werden, bevor die
Serie vollstandig ist, sofern sie aus einer grolieren Menge gezogen
wird, die zahlenmafig mindestens 20 % des endgultigen Umfangs der

Serie ausmacht.
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10.6.1.3 Damit eine Partie Visiere angenommen werden kann, muss sie folgen-
den Bedingungen entsprechen:
Durchzufiihrende Prifungen
GroRe Zahl Gesamt- Gruppe | Gruppe | Gruppe | Kriterien | Kriterien Grad der
der der zahl der A B C fur die fur die Strenge
Partie Muster Muster Annah- | Zurtck- der
me nahme Kontrollen
0 <N =500 1.=4(5) 8 3 1 1 0 2 normal
2.=4(5) 3 1 1 1 2
500 <N <3200 | 1. =5(@) 10 4 1 1 0 2 normal
2.=5(6) 4 1 1 1 2
0 <N <1200 1.=8(10) 16 6 2 2 0 2 ver-
2.=8(10) 6 2 3 1 2 scharft
1200 <N <3200 | 1. =13(16) 26 10 3 3 0 3 ver-
2.=13(16) 10 3 3 3 4 scharft

7 Zusatzliche Visiere, wenn bei der Genehmigungsprufung die Visiere nach den Vorschriften fur beschlaghemmende
Visiere geprtft wurden.

Prifungsgruppe A

Lichttransmission

Erkennung von Lichtzeichen

spektrale Transmission

Streulicht

optische Eigenschaften und Kratzfestigkeit

Prifungsgruppe B

Brechkraft

mechanische Eigenschaften

Prifungsgruppe C

beschlaghemmend

- Absatz 6.15.3.4
- Absatz 6.15.3.6
- Absatz 6.15.3.7
- Absatz 6.15.3.5

- Absatz 7.8.3

- Absatz 6.15.3.8
- Absatz 7.8.2

- Absatz 6.15.3.9.
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Bei dieser doppelten Probenahme wird wie folgt vorgegangen:

Enthalt bei einer normalen Kontrolle die erste Stichprobe keine fehler-
haften Muster, so wird die Serie ohne Prufung einer zweiten Stichprobe
angenommen. Enthalt sie zwei fehlerhafte Muster, dann wird die Serie

zuruckgewiesen.

Enthalt sie ein fehlerhaftes Muster, so wird eine zweite Stichprobe ge-
zogen, und dann gilt fur die Gesamtzahl die in der Spalte 7 der vorste-

henden Tabelle genannte Bedingung.

Anstelle einer normalen Kontrolle wird eine verscharfte Kontrolle
durchgefuhrt, wenn von funf nacheinander gepruften Serien zwei zu-
rickgewiesen werden. Die normale Kontrolle wird wieder durchgefuhrt,

wenn funf nacheinander geprufte Serien angenommen werden.

Wenn zwei nacheinander geprufte Serien, die einer verscharften Kon-
trolle unterzogen werden, zuriickgewiesen werden, werden die Vor-

schriften des Absatzes 12 angewendet.

10.6.1.4 Die Kontrolle der Ubereinstimmung der Produktion der Visiere beginnt
bei der Serie, die nach der ersten Produktionsserie hergestellt wurde,

die im Rahmen der Produktionsqualifizierung gepruft wurde.

10.6.1.5 Die Prifergebnisse nach Absatz 10.6.1.3 durfen nicht grof3er als L sein,
wobei L der fir jede Genehmigungsprifung vorgeschriebene Grenz-

wert ist.
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10.6.2 Standige Kontrolle

10.6.2.1 Der Inhaber einer Genehmigung ist verpflichtet, eine standige Quali-
tatskontrolle mit Hilfe von statistischen Verfahren und Probenahmen
durchzufihren. Im Einvernehmen mit den zustandigen Behoérden kon-
nen die Prufungen von dem Technischen Dienst oder dem Inhaber der

Genehmigung durchgefuhrt werden.

10.6.2.2 Die Muster missen nach den Vorschriften des Absatzes 10.6.2.3 aus-

gewahlt werden.

10.6.2.3 Damit die Ubereinstimmung der Produktion festgestellt werden kann,
mussen die Prifungen im Rahmen der standigen Kontrolle folgenden

Vorschriften entsprechen:

Durchzufiihrende Prifungen

ausgewahlte Gruppe A Gruppe B Gruppe C Grad der

Visiere Strenge der
Kontrollen

0,8 % =1 Visier | Visiere Nr. 1, 2, Visier Nr. 4 Visier Nr. 5 normal

je 125 herge- 3
stellte Visiere

1,5 % =1 Visier | Visiere Nr. 1, 2, Visier Nr. 4 Visier Nr. 5 verscharft
je 66 hergestell- | 3
te Visiere

"Anmerkung: Zuséatzliche Visiere, wenn bei der Genehmigungspriifung die Visiere nach
den Vorschriften fir beschlaghemmende Visiere geprift werden.

Prufungsgruppe A

Lichttransmission - Absatz 6.15.3.4
Erkennung von Lichtzeichen - Absatz 6.15.3.6
spektrale Transmission - Absatz 6.15.3.7
Streulicht - Absatz 6.15.3.5

optische Eigenschaften und Kratzfestigkeit - Absatz 7.8.3
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Prifungsgruppe B

Brechkraft - Absatz 6.15.3.8
mechanische Eigenschaften - Absatz 7.8.2
Prufungsgruppe C

beschlaghemmend - Absatz 6.15.3.9.

Bei dieser doppelten Probenahme wird wie folgt vorgegangen:

Normale Kontrolle

Wird das geprufte Visier als vorschriftsmafig angesehen, so gilt die
Produktion als vorschriftsmaRig (Ubereinstimmung der Produktion).
Entspricht das Visier den Vorschriften nicht, so wird ein zweites Visier

ausgewahilt.

Wird das zweite geprufte Visier als vorschriftsmafig angesehen, so gilt
die Produktion als vorschriftsmaRig (Ubereinstimmung der Produktion).
Entsprechen beide Visiere den Vorschriften nicht, so ist die Uberein-
stimmung der Produktion nicht gegeben, und Visiere, die wahrschein-

lich denselben Fehler aufweisen, mussen zurickgewiesen werden.
Verscharfte Kontrolle
Anstelle einer normalen Kontrolle wird eine verscharfte Kontrolle

durchgefuhrt, wenn bei 22 nacheinander gepruften Visieren die Produk-

te zweimal zurlickgezogen werden mussten.
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Die normale Kontrolle wird wieder durchgeflihrt, wenn 40 nacheinander

ausgewahlte Visiere als vorschriftsmalig angesehen werden.

Wenn die Produkte, die einer verscharften Kontrolle unterzogen wur-
den, zweimal hintereinander zurickgewiesen wurden, werden die Vor-

schriften des Absatzes 12 angewendet.

Die standige Kontrolle der Visiere beginnt nach der Produktionsqualifi-

zierung.

Die Priufergebnisse nach Absatz 10.6.2.3 durfen nicht gro3er als L sein,
wobei L der fur jede Genehmigungsprifung vorgeschriebene Grenz-

wert ist.

Anderung und Erweiterung der Genehmigung eines Helm- oder

Visiertyps

Jede Anderung des Helm- und/oder Visiertyps ist der Behdrde mitzutei-
len, die den Helm- und/oder Visiertyp genehmigt hat. Diese Behorde

kann dann:

entweder die Auffassung vertreten, dass die vorgenommenen Ande-
rungen keine nennenswert nachteiligen Auswirkungen haben und der
Schutzhelm und/oder das Visier in jedem Fall noch die Vorschriften er-

fullen;

oder ein neues Gutachten des Technischen Dienstes anfordern.

Die Bestatigung der Genehmigung oder die Versagung der Genehmi-
gung mit Angabe der Anderungen ist den Vertragsparteien, die diese
Regelung anwenden, nach den in den Absatzen 5.1.3 und 5.2.3 ange-

gebenen Verfahren mitzuteilen.
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Die zustandige Behorde, die die Erweiterung der Genehmigung be-
scheinigt, teilt dieser Erweiterung eine fortlaufende Nummer zu und un-
terrichtet die anderen Vertragsparteien des Ubereinkommens von
1958, die diese Regelung anwenden, hiertiber mit einem Mitteilungs-
blatt, das dem Muster in Anhang 1A oder 1B dieser Regelung ent-
spricht.

MaRRnahmen bei Abweichungen in der Produktion

Die fur einen Helm- oder Visiertyp nach dieser Reglung erteilte Ge-
nehmigung kann zurickgenommen werden, wenn die vorstehenden

Vorschriften nicht eingehalten werden.

Nimmt eine Vertragspartei des Ubereinkommens, die diese Regelung

anwendet, eine von ihr erteilte Genehmigung zurtck, so hat sie unver-
ziuglich die anderen Vertragsparteien, die diese Regelung anwenden,

hierlber mit einem Mitteilungsblatt nach dem in Anhang 1A oder 1B

dargestellten Muster zu unterrichten.

Endgiiltige Einstellung der Produktion

Stellt der Inhaber einer nach dieser Regelung erteilten Genehmigung
die Produktion eines genehmigten Helm- oder Visiertyps endguiltig ein,
so hat er hieriber die Behorde, die die Genehmigung erteilt hat, zu ver-
standigen. Diese benachrichtigt ihrerseits die anderen Vertragsparteien
des Ubereinkommens, die diese Regelung anwenden, hierliber mit ei-

nem Mitteilungsblatt, das dem Muster in Anhang 1A oder 1B entspricht.



14

141

14.2

14.3

86

Hinweise fiir die Benutzer

Jeder zum Verkauf angebotene Schutzhelm muss ein deutlich sichtba-
res Schild mit folgender Aufschrift in der Landessprache oder mindes-
tens einer der Sprachen des Landes, in dem er zum Verkauf angeboten

wird, tragen. Dieser Hinweis lautet wie folgt:

,Um ausreichenden Schutz zu gewahren, muss dieser Helm gut pas-
sen und sicher befestigt sein. Jeder Helm, der einem heftigen Schlag

ausgesetzt war, ist auszuwechseln.”

Ist er mit einem nicht schutzenden Kinnbulgel versehen, so muss der
Hinweis ,Schuitzt das Kinn nicht gegen Stoke“ zusammen mit dem Pik-
togramm, aus dem hervorgeht, dass der Kinnbugel nicht geeignet ist,

das Kinn gegen StoRe zu schutzen, angebracht sein.

Kénnen Kohlenwasserstoffe, Reinigungslésungen, Farben, Abziehbil-
der oder andere Fremdstoffe den Werkstoff der HelImschale unglinstig
beeinflussen, so muss das vorstehend erwahnte Schild zusatzlich die

Aufschrift tragen:

,2Achtung! An diesem Helm durfen keine Farbe, Benzin oder Lésungs-

mittel aufgetragen oder Etiketten aufgeklebt werden.”

Jeder zum Verkauf angebotene Schutzhelm muss gut lesbar mit einer
Angabe seiner Grolie und seines Maximalgewichts, auf die nachsten
50 Gramm auf- oder abgerundet, gekennzeichnet sein. Bei dem ange-
gebenen Maximalgewicht mussen alle zusatzlichen Teile berucksichtigt
werden, die mit den Helmen in der im Handel erhaltlichen Verpackung
mitgeliefert werden, und zwar unabhangig davon, ob diese zusatzlichen

Teile tatsachlich am Helm befestigt sind.
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Jeder zum Verkauf angebotene Schutzhelm muss ein Etikett tragen,
aus dem der Visiertyp oder die Visiertypen hervorgehen, die auf Antrag

des Herstellers genehmigt wurden.

Jedes zum Verkauf angebotene Visier muss ein Etikett tragen, aus dem
die Schutzhelmtypen hervorgehen, fur die es genehmigt wurde.

Jedem Visier, das mit einem Schutzhelm zusammen zum Verkauf an-
geboten wird, mussen Hinweise in der Landessprache oder mindestens
einer der Sprachen des Bestimmungslandes beigefiugt sein. Diese

Hinweise mussen folgende Angaben enthalten:

Allgemeine Hinweise fiur die Aufbewahrung und die Pflege.

Spezielle Hinweise fur die Reinigung und den Gebrauch von

Reinigungsmittel. Darin muss vor den Gefahren gewarnt werden, die
die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel (z. B. Losungsmittel)
mit sich bringt, vor allem wenn abriebfeste Beschichtungen geschutzt

werden sollen.
Hinweis bezlglich der Eignung des Visiers flr die Benutzung bei
schlechten Sichtverhaltnissen und Dunkelheit. Es muss folgender

Warnhinweis gegeben werden:

Visiere mit der Aufschrift ,Benutzung nur bei Tag® sind nicht fur die Be-

nutzung bei Dunkelheit oder schlechten Sichtverhaltnissen geeignet.

Gegebenenfalls muss auch folgender Warnhinweis gegeben werden:
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Dieses Visier ist so befestigt, dass es im Notfall (z. B. Blendung durch
Scheinwerfer oder Beschlagen) nicht sofort mit einer Hand aus der

Sichtlinie entfernt werden kann.

Wenn das Visier als BESCHLAGHEMMENDES Visier genehmigt wor-
den ist, kann dies angegeben werden.

Hinweise darauf, wie man ein unbrauchbar gewordenes Visier erkennt.

Jedem Visier, das als Einzelteil zum Verkauf angeboten wird, missen
Hinweise in der Landessprache oder mindestens einer der Sprachen
des Bestimmungslandes beigefiigt sein. Darin missen die Schutzhel-
me angegeben sein, fur die das Visier geeignet ist; aullerdem mussen
Hinweise zu den Angaben in den Absatzen 14.6.1 bis 14.6.6 gegeben
werden, sofern sie von den Hinweisen abweichen, die dem Visier bei-
geflgt waren, das zusammen mit den Schutzhelmen, fir die das Visier

als geeignet gilt, zum Verkauf angeboten wurde.
Ubergangsbestimmungen

Helme und Visiere

Ab dem offiziellen Datum des In-Kraft-Tretens der Anderungsserie 05
darf keine Vertragspartei, die diese Regelung anwendet, die Erteilung

einer ECE-Genehmigung nach dieser Regelung in ihrer durch die An-

derungsserie 05 geanderten Fassung verweigern.
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Nach Ablauf einer Frist von 18 Monaten nach dem offiziellen Datum
des In-Kraft-Tretens der Anderungsserie 05 darf keine Vertragspartei,
die diese Regelung anwendet, ECE-Genehmigungen erteilen und Er-
weiterungen bescheinigen, wenn der zu genehmigende Helm- oder Vi-
siertyp den Vorschriften dieser Regelung in ihrer durch die Anderungs-
serie 05 geanderten Fassung nicht entspricht.

Nach Ablauf einer Frist von 30 Monaten nach dem offiziellen Datum
des In-Kraft-Tretens der Anderungsserie 05 mussen alle Vertragspar-
teien, die diese Regelung anwenden, die Anbringung von Genehmi-
gungszeichen an Helmen und Visieren untersagen, wenn diese sich auf
Typgenehmigungen beziehen, die nach friiheren Anderungsserien zu

dieser Regelung erteilt wurden.

Nach Ablauf einer Frist von 36 Monaten nach dem offiziellen Datum

des In-Kraft-Tretens der Anderungsserie 05 kdnnen Vertragsparteien,
die diese Regelung anwenden, den Verkauf von Helmen und Visieren
untersagen, die den Vorschriften der Anderungsserie 05 zu dieser Re-

gelung nicht entsprechen.

Von dem Tag des In-Kraft-Tretens dieser Regelung flr das Vereinigte

Konigreich an darf das Vereinigte Konigreich,

a) abweichend von den Verpflichtungen der Vertragsparteien wahrend

der Ubergangszeit nach den Absatzen 15.1.1 bis 15.1.4,

b) aufgrund der Erklarung, die die Europaische Gemeinschaft zum
Zeitpunkt ihres Beitritts zum Ubereinkommen von 1958 abgegeben
hat (Depositary Notification C.N.60.1998. TREATIES-28),
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den Verkauf von Helmen und Visieren, die den Vorschriften der Ande-

rungsserie 05 zu dieser Regelung nicht entsprechen, untersagen.

Namen und Anschriften der Technischen Dienste, die die Prifun-

gen fur die Genehmigung durchfiihren, und der Behorden

Die Vertragspartelen des Ubereinkommens von 1958, die diese Rege-
lung anwenden, teilen dem Sekretariat der Vereinten Nationen die Na-
men und Anschriften der die Prifungen fir die Genehmigung durchfih-
renden Technischen Dienste und der Behorden, die die Genehmigung
erteilen, mit, denen die in den anderen Landern ausgestellten Mittei-
lungsblatter Uber die Genehmigung oder die Erweiterung oder die Ver-
sagung oder die Zuricknahme einer Genehmigung zu Ubersenden

sind.
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Anhang 1 A
(GroRtes Format A4 [210 mm x 297])

Mitteilung

ausfertigende Stelle:

Bezeichnung der Behdrde:

liber?

- die Genehmigung

- die Erweiterung der Genehmigung

- die Versagung der Genehmigung

- die Zurucknahme der Genehmigung

- die endgultige Einstellung der Produktion

fur einen Schutzhelmtyp ohne/mit einem/mehreren Visiertyp(en) nach der Regelung
Nr. 22%

ANSCRII .
Gegebenenfalls Name des Vertreters des Herstellers ....................o. .
ANS NIt L

N OO o0~ WODN -
Z
Q
3
@
o
0]
2]
I
@
=
2
—
ol
o}
=
2]



Kurze Beschreibungdes Helmes ...,

Helm ohne Kinnbugel (J)/mit schutzendem Kinnbugel (P)/mit nicht schitzendem

KINNDUGE! (NP)?) .o,
10 Visiertyp oder ViSiertypPeN ... ..o
11  Kurze Beschreibung des Visiers oder der Visiere ...........ccooviiiiiiiiiiiiieiinennn.
12 Zur Genehmigung vorgelegt am ........ ..o
13 Technischer Dienst, der die Prufungen fur die Genehmigungen durchfihrt ........
14 Datum des Gutachtens des Technischen Dienstes .............ccoooiiiiiiiiiiiinnn.
15 Nummer des Gutachtens des Technischen Dienstes ............c.cooeviiiiiiiinn.
16 BemMErKUNGEN ..o
17 Die Genehmigung wird erteilt/erweitert/versagt/zuriickgenommen? ..................
18 O e e
1O DaAlUM . e
20 UNtersChrift ..

21 Folgende mit der oben erwahnten Genehmigungsnummer versehene Dokumen-

te sind auf Anforderung erhaltlich ...

V' Kennzahl des Landes, das die Genehmigung erteilt/erweitert/versagt/zurickgenommen

hat (s. Vorschriften tber die Genehmigung in dieser Regelung).

2) Nichtzutreffendes streichen.
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Anhang 1 B
(GroRtes Format A4 [210 mm x 297])

Mitteilung

ausfertigende Stelle:

Bezeichnung der Behdrde:

tber?

die Genehmigung

die Erweiterung der Genehmigung
die Versagung der Genehmigung
die Zurucknahme der Genehmigung

die endgultige Einstellung der Produktion

fur einen Visiertyp nach der Regelung Nr. 22

Nummer der Genehmigung .................... Nummer der Erweiterung ...............

oo a0~ WON -

Fabrik- oder Handelsmarke ........ooooooiioiioo

ARSIt L e
Gegebenenfalls Name des Vertreters des Herstellers ..............................
ANSCRII .



Kurze Beschreibung des Visiers ..o

Helmtypen, an die das Visier angebracht werden kann................................

Zur Genehmigung vorgelegt am ... ... ..o
10 Technischer Dienst, der die Prufungen fir die Genehmigungen durchfuhrt ........
11 Datum des Gutachtens des Technischen Dienstes ...............ccoiiiiiiiiiiinnn.
12  Nummer des Gutachtens des Technischen Dienstes ...,
13 BemMErKUNGEN ..o
14  Die Genehmigung wird erteilt/erweitert/versagt/zuriickgenommen? ..................
1D O o e
10 DalUM . e
17 UNersCNrift o s

18 Folgende mit der oben erwahnten Genehmigungsnummer versehene Dokumen-

te sind auf Anforderung erhaltlich ...

V' Kennzahl des Landes, das die Genehmigung erteilt/erweitert/versagt/zuriickgenommen

hat (s. Vorschriften tber die Genehmigung in dieser Regelung).

2) Nichtzutreffendes streichen.
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Anhang 2 A
| Schutzhelm
Beispiel fur die Anordnung des Genehmigungszeichens flr einen

Schutzhelm ohne oder mit einem oder mehreren Visiertypen
(Siehe Absatz 5.1.5 dieser Regelung)

051406/J-1952 -}

a=>8mm

Das gezeigte, an einem Schutzhelm angebrachte Genehmigungszeichen bedeutet,
dass der betreffende Schutzhelmtyp in den Niederlanden (E 4) unter der Nummer
051406/J-1952 genehmigt wurde. Aus der Genehmigungsnummer geht hervor, dass
diese Genehmigung sich auf einen Helm ohne Kinnbugel (J) bezieht, die nach den
Vorschriften der Regelung Nr. 22 erteilt wurde, die zum Zeitpunkt der Erteilung der
Genehmigung bereits die Anderungsserie 05 enthielt, und dass die Nummer der

Produktionsserie1952 ist.

Anmerkung: Die Genehmigungsnummer und die Nummer der Produktionsserie sind
in der Nahe des Kreises entweder Uber, unter, rechts oder links von dem Buchstaben
,E*“ anzuordnen. Alle Ziffern der Genehmigungsnummer und der Nummer der Pro-
duktionsserie sind auf dieselbe Seite des Buchstabens ,E“ und in derselben Richtung
zu setzen. Um Verwechslungen mit anderen Symbolen auszuschliel3en, ist die Ver-

wendung romischer Zahlen zu vermeiden.
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Il Visier

Beispiel fur die Anordnung des Genehmigungszeichens fur ein
an einem Schutzhelm angebrachtes Visier

(siehe Absatz 5.1.5 dieser Regelung)

FX2_

a>8mm

Das gezeigte, an einem Visier angebrachte Genehmigungszeichen bedeutet, dass
das betreffende Visier in den Niederlanden (E 4) unter der Bezeichnung FX 2 ge-
nehmigt wurde und dass es einen integrierenden Bestandteil eines genehmigten

Helmes darstellt.

Anmerkung: Die Bezeichnung des Visiers ist in der Nahe des Kreises entweder
uber, unter, rechts oder links von dem Buchstaben ,E“ anzuordnen. Die Bezeich-
nungssymbole sind in derselben Richtung zu setzen. Um Verwechslungen mit ande-

ren Symbolen auszuschliel3en, ist die Verwendung réomischer Zahlen zu vermeiden.
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Anhang 2B

Beispiel fur die Anordnung des Genehmigungszeichens fur ein Helmvisier
(Siehe Absatz 5.2.7 dieser Regelung)

L

055413 -

a=>8mm

Das gezeigte, an einem Visier angebrachte Genehmigungszeichen bedeutet, dass
der betreffende Visiertyp in den Niederlanden (E 4) unter der Nummer 055413 ge-
nehmigt wurde. Die Genehmigungsnummer gibt an, dass die Genehmigung den Vor-
schriften der Regelung entspricht, die zum Zeitpunkt der Genehmigung bereits die

Anderungsserie 05 enthielt.

Anmerkung: Die Genehmigungsnummer ist in der Nahe des Kreises entweder Uber,
unter, rechts oder links von dem Buchstaben ,E“ anzuordnen. Alle Ziffern der Ge-
nehmigungsnummer sind auf dieselbe Seite des Buchstabens ,E und in derselben
Richtung zu setzen. Um Verwechslungen mit anderen Symbolen auszuschlieRRen, ist

die Verwendung rémischer Zahlen zu vermeiden.
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Anhang 3

Zeichnung eines Schutzhelms

Komfortpolsterung Helmschale

Schutzpolsterung

Kantenabdeckung
1) A
1)\ eos
Nackenschutz i olsterung
Polsterung

Trageeinrichtung
(Kinnriemen)
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Ansicht der Umrisse
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Bezugsebene

l«—Senkrechte Mittelachse

senkrechte Mittelebene

Abbildung 2B

Ansicht der Umrisse — vertikales Sichtfeld
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Bezugsebene

/’
Basisebene

senkrechte Mittelachse

senkrechte Mittelebene

Abbildung 2C

Ansicht der Umrisse — horizontales Sichtfeld
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Ermittlung der Aufschlagpunkte
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Anhang 5

Aufsetzen des Helms auf den Prufkopf

Der Helm ist auf einen Prifkopf passender Grolie aufzusetzen. Um den
Helm an den Prufkopf anzupassen, ist oben auf dem Helm eine Last
von 50 N aufzulegen. Es ist darauf zu achten, dass die vertikale Mittel-

ebene des Helms mit der des Prifkopfes Ubereinstimmt.

Der vordere Rand des Helms wird bis an die Lehre geschoben, die den
vorgeschriebenen kleinsten Winkel des nach oben gerichteten Sichtfel-

des bildet. Danach ist zu prifen:

dass die Linie AC und die Zone ACDEF von der Helmschale verdeckt
sind (Anhang 4, Abb. 1);

dass die Mindestgrélie des nach unten gerichteten Winkels sowie das

horizontale Sichtfeld eingehalten sind;

dass die Vorschriften in Absatz 6.4.2 hinsichtlich der hinteren Ausspa-

rung eingehalten sind.

Ist eine dieser Bedingungen nicht eingehalten, ist der Helm geringflgig
von vorne nach hinten zu verschieben, um eine Lage zu finden, in der
alle Vorschriften eingehalten sind. Sobald diese Lage feststeht, ist auf
der Helmschale auf der Hohe der Ebene AA' eine horizontale Linie auf-
zuzeichnen. Diese Linie dient im Verlauf der Prifungen als Bezug fur

das Aufsetzen des Helms.
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Anhang 6

= =
/ 6’\’ /
4 N gsli L AN
/ A\ 50,8 / \\ Y
/[ \ st [
{/ \jzs.h
l Fi2.7
Abmessungen in Millimetern
150°
-us'
180° Bezugslinie
hinten e g
Abmessungen des oberen Teiles der Prufkopfe
(siehe dazu auch Anhang 4, Abb. 3)
A
(Abmessungen in mm)
Hohe
oberhalb 0° 180°
der 15° 30° | 45° | 60° | 75° 90° | 1058° | 120° | 135° | 150° | 165° .
vorne hinten
Bezugs-
linie
0 88,1 | 86,4 | 83,1 | 754|699 | 66,8 | 66,5 | 69,3 | 734 | 788 | 84,1 | 87,6 | 88,1
12,7 86,9 | 853 | 83,1 | 754|699 | 66,8 | 66,5 | 69,3 | 734 | 78,8 | 84,1 | 87,6 88,1
254 846 | 836 | 82,3 | 754|699 | 66,8 | 66,5 | 69,3 | 73,4 | 78,8 | 84,1 | 86,1 86,1
38,1 80,8 | 80,3 | 79,5 | 729|676 | 653 | 650 | 676 | 716 | 76,5 | 813 | 82,8 | 82,8
50,8 74,7 | 744 | 740 | 68,1 |63,2| 61,0 | 60,7 | 63,2 | 66,8 | 71,6 | 73,7 | 76,7 | 76,7
63,5 648 | 64,8 | 64,8 | 59,9 | 556 | 53,3 | 53,1 | 554 | 59,2 | 63,5 | 67,6 | 67,6 | 67,6
76,2 45,7 | 45,7 | 455 | 43,4 | 41,4 | 404 | 404 | 424 | 46,2 | 50,5 | 54,6 | 54,6 54,6
82,6 310 | 31,2 | 31,2 | 31,0 | 30,0 | 29,7 | 30,2 | 32,5 | 36,1 40,4 | 43,9 | 445 | 44,5

Abmessung Y: 89,7 mm — Kopfumfang: 500 mm
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C
(Abmessungen in mm)

Hoéhe

oberhalb o o
der 0 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90° 105° |120°| 135° | 150° |165°] 180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 91,2 89,7 | 86,1 [78,7]1726(699|696|724 |76,7| 820 | 874 1904|912
12,7 89,9 886 | 86,1 [78,7]1726(699|696|724 |76,7| 820 | 874 |90,4]91,2
254 87,6 87,1 853 |78,7|726(699|696|724 |76,7| 820 | 87,4 |89,2|89,9
38,1 84,6 83,8 82,3 [76,5(70,6(68,1(68,1|706 (74,7 79,8 84,3 |85,6(86,4
50,8 78,5 782 | 775 |724166,5(164,3(64,3|166,5 |704| 754 79,5 (80,3]80,8
63,5 69,3 69,1 69,1 |64,5|594(572|574|59,7 |635| 683 | 719 |61,9|719
76,2 52,3 52,3 52,3 149,3146,2145,2145,7148,0 |516]| 541 594 |59,7159,9
82,6 39,9 399 [ 399 [38,1]137,1|/36,6(36,8|386 |419| 46,2 50,5 [51,1]51,3
38,9 20,6 206 | 20,6 [21,3]122,1(1229]239|254 |282| 31,8 | 34,3 |34,3|1345

Abmessung: Y: 92,7 mm — Kopfumfang: 540 mm
E
(Abmessungen in mm)

Hohe

oberhalb o o
der 0 15° | 300 | 45° | 60° | 75° | 90° |105° |120°| 135° | 150° |165°] 180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 94,5 93,0 | 89,7 [82,0]76,2(73,2|729|755 |798| 84,8 | 90,7 |93,7|194,5
12,7 93,2 91,9 89,7 |82,0(76,2(732(729]|755 |[79,8| 84,8 90,7 [93,7]194,5
254 91,2 90,7 | 88,9 |82,0]76,2|73,2|729|755 |79,8]| 84,8 | 90,7 |92,7]93,0
38,1 87,6 879 | 859 [80,0|747|716|714|742 |77,7| 826 | 88,6 |89,2]|89,2
50,8 82,0 823 | 81,0 [754]704|678|676|704 |739| 79,0 | 83,8 |84,3|84,3
63,5 73,4 73,7 | 734 |686]|64,0(61,5|61,2|635 |671| 719 | 76,5 |76,5]|76,5
76,2 57,7 57,9 58,2 [55,9]52,6]50,5(50,3]|521 55,1 59,7 64,5 (64,8]65,8
82,6 46,5 46,5 46,2 (452(43,2(42,4(429(444 (475 52,3 56,4 | 56,9 56,6
88,9 30,5 30,5 | 30,7 [31,0131,2(131,2|31,8|338 |36,8| 404 | 439 |44,2|442

Abmessung: Y: 96 mm — Kopfumfang: 540 mm




107

G
(Abmessungen in mm)

Hoéhe

oberhalb o o
der 0 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90° 105° |120°| 135° | 150° |165°] 180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 97,5 958 [ 93,0 [851]795(76,2|759|785 |83,1| 884 | 940 |97,0197,5
12,7 96,3 953 | 92,7 |8511795(76,2|759|785 (83,1 884 | 940 |97,0(97,5
254 93,7 92,7 | 914 |8511|795(76,2|759|785 [83,1| 884 | 94,0 [958/ 96,3
38,1 90,4 89,7 889 |833|77,7|752|749|770 |813| 86,6 91,7 192,7193,0
50,8 86,1 856 | 846 [790]73,7(71,1(709|732 |780| 828 | 87,1 |87,9| 88,1
63,5 77,5 772 | 76,5 |72,1]167,3|64,5|64,3|166,5 |709| 759 | 79,0 |79,0]80,0
76,2 63,8 63,8 64,0 |161,2|5741549|549|56,9 |615]| 66,5 68,8 69,1691
88,9 39,9 394 | 39,6 [39,1]1384|37,8(384)|404 |44,2| 49,8 | 52,8 |53,1|53,1
95,3 20,6 206 | 206 [21,3]122423,4(239|254 |28,7| 336 | 37,8 |39,1| 391

Abmessung: Y: 99,1 mm — Kopfumfang: 560 mm
J
(Abmessungen in mm)

Hohe

oberhalb o o
der 0 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90° [105° |120°| 135° | 150° |165°] 180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 100,8 98,8 [ 96,3 [88,1182,0(795(792|1820 |859| 91,7 | 96,8 [100,11100,8
12,7 99,6 98,0 | 958 |88,1182,0]795]|79,2|820 |[859]| 91,7 | 96,8 |100,1/100,8
254 96,8 958 | 94,5 |188,11820(795|79,2|1820 [859]| 91,7 | 96,5 |98,3| 98,8
38,1 93,7 92,7 | 919 [86,1180,0(77,2|77,7|80,0 |83,8| 894 | 945 |958]96,0
50,8 89,2 886 | 879 [820]76,2(739|744|770 |805| 859 | 90,4 ]90,9]|90,9
63,5 81,5 80,8 | 81,0 |759]70,6(68,1]|68,3| 71,1 7141 79,5 | 83,8 |84,1]|841
76,2 69,3 69,1 69,0 (653]61,2158,9(59,2|61,7 |650| 693 | 73,2 (734|734
88,9 47,2 47,5 48,0 (46,2 (44,4 (43,7 (44,2(46,2 (50,0 54,1 58,2 |58,4|58,4
95,3 32,8 32,8 | 33,3 [32,5]132,0(32,3]|33,0| 35,1 38,1 42,2 | 46,5 |47,2|47,2

Abmessung: Y:

102,4 mm — Kopfumfang: 570 mm
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K
(Abmessungen in mm)

Hoéhe

oberhalb o o
der 0 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90° 105° |120°| 135° | 150° |165°] 180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 102,4 100,17 | 97,0 | 89,7|84,1(81,3|80,8|83,3 [87,9| 92,7 | 98,3 |101,6(102,4
12,7 1011 100,1 | 97,0 |89,7184,1(181,3(80,8|83,3 |[87,9| 92,7 | 98,3 |101,6(102,4
254 98,8 98,3 | 96,3 |89,7|84,1(81,3180,81833 [87,9]| 92,7 | 98,3 |99,8(100,6
38,1 95,5 95,2 93,7 |18741820]7951795|81,5 |859| 904 955 |97,0197,7
50,8 90,9 904 | 89,7 |834]785|76,2|76,2|785 |83,1| 874 | 919 925|932
63,5 83,1 828 | 820 [(772]1721(1699|704|724 |76,7| 80,8 | 84,6 |85,1|85,6
76,2 71,1 71,1 714 168,11638|61,2|61,2|63,0 |671]| 716 749 752|752
88,9 51,8 51,8 | 51,8 [50,8148,5|46,7|47,21493 |521| 56,9 | 60,7 |60,7|60,7
95,3 37,6 373 | 373 [37,3]136,8(36,6(37,1)|38,9 42,2 47,0 511 [51,8]51,3
101,6 18,3 17,8 17,8 [18,0118,5(19,3120,1121,8 [24,9( 29,0 33,8 [36,1] 36,6

Abmessung: Y: 103,9 mm — Kopfumfang: 580 mm
M
(Abmessungen in mm)

Hohe

oberhalb o o
der 0 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90° [105° |120°| 135° | 150° |165°] 180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 105,7 103,9 | 100,6 | 92,71 86,9(84,1]183,8|86,4 [90,7| 96,0 | 102,1 |1105,7(105,7
12,7 1044 103,4 | 100,3 | 92,7186,9|84,1|83,8|864 [90,7]| 96,0 | 102,1 |105,7|105,7
254 102,1 1016 | 99,8 |92,7186,9|84,1|83,8(864 |90,7| 96,0 | 102,1 |104,4|104,4
38,1 99,3 98,8 [ 97,8 [90,9185,3(82,6(82,3|84,6 |889( 94,0 | 99,8 |100,8/101,1
50,8 95,0 9477 | 93,5 [86,9181,3(79,0(78,7|810 |853| 904 | 96,0 |96,5| 96,3
63,5 87,1 87,1 86,9 (80,8|7541|732(732|754 |795| 84,8 | 89.4 (89,7]|894
76,2 75,9 762 | 76,2 |716]|67,1|64,8|648|66,5 |70,6| 754 | 80,0 |80,0|79,3
88,9 58,2 58,2 58,2 |156,6|54,6152,3152,3|53,8 |569]| 61,7 66,8 | 67,1 66,8
95,3 455 4577 46,0 |46,0144,5(43,4143,2|1445 |47,2| 521 57,7 158,2]57,9
101,6 26,4 26,2 26,7 (27,7128,71295(30,0|31,2 |34,0| 38,6 | 42,7 |(43,2]|42,7

Abmessung: Y:

107,2 mm — Kopfumfang: 600 mm




109

(0]
(Abmessungen in mm)

Hohe

oberhalb o o
der 0 15° | 300 | 45° | 60° | 75° | 90° | 105° |120°| 135° | 150° | 1650|180

Bezugs- vorne hinten
linie
0 1087 | 1074 | 1034 | 958|904 (876871902 |942| 998 | 1054 [108.0[108.7
127 | 1077 | 1064 | 1034 | 958|904 |87.6|87.1|90,2 |942| 99,8 | 1054 |108,0[108.7
254 | 1052 | 1044 | 1029 | 958|904 |87.6|871]|90,2 |942| 99.8 | 1054 |106,7|106.9
381 | 1024 | 1021 | 1011 |942|88.986.,1|859|889 |93.0| 986 | 1034 |104,1]104.1
508 | 978 | 975 | 965 |90.2|851823|826|853 |899| 947 | 996 |100,3[100,3
635 | 912 | 912 | 904 |843|79276,7|77.0|79.8 |83.8| 884 | 930 |932|932
762 | 810 | 813 | 80,8 |762|716|693]696|719 |757| 805 | 846 |846|84.6
889 | 645 | 643 | 645 |615|584|572|57.7|602 |635| 681 | 71.9 |714|71.9
953 | 541 | 538 | 541 |526|503|490(495|516 |554| 605 | 643 |640]64.0
1016 | 376 | 376 | 381 |384|381|37,8|384|404 |434]| 480 | 513 |513|511

Abmessung: Y: 110,2 mm — Kopfumfang: 620 mm
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Anhang 7
Prifkopf (Form, Abmessungen unterhalb der Bezugsebene)
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A
Abmes- 00 o o o o o o o o o o o 1800
sung Z' 15 30° [ 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105 120°| 135 150° 1165 hinten
0 88,0 86,5 | 83,0 [755]79,0(67,0|665(695 |735]| 785 | 84,0 |87,0|88,0
-11,1 88,0 86,5 | 82,5 |74,5|68,5|66,0/66,0|685 |720| 77,0 | 81,5 |84,5(|85,0
-19,9 88,0 88,0 | 825 (74,0]|66,5(63,0/615(645 |675]| 725 | 77,0 |80,0|80,5
-30,6 88,0 89,5 | 81,0 (71,5]65,0(62,0|56,0(58,0 |615]| 66,5 [ 71,0 |73,5]|74,0
-394 88,0 89,5 | 79,0 [69,0]63,0(60,0|54,0(550 |58,0] 615 | 650 |67,5|67,0
-52,5 88,0 89,5 | 77,0 |67,0(60,5(54,0(51,5(520 |535]| 56,5 [ 59,0 |60,0|58,5
-65,6 88,0 89,5 | 75,0 |65,0|58,5|525|50,5|51,0 |515| 52,5 | 53,0 |54,0(54,5
-74 4 88,0 895 | 73,5 |625|58,0|51,0/50,5|510 |515| 525 | 53,0 |54,0|54,5
-78,8 88,0 89,5 | 71,5 [60,5]|49,5(50,0/50,5(51,0 [515] 52,56 [ 53,0 |54,0|54,5
-84.,4 88,0 89,5 | 69,5 (47,5]|49,5(50,0/50,5(510 [515] 52,56 | 53,0 |54,0|54,5
-92,8 88,0 92,0 | 475 (47,5]49,5(50,0/50,5(51,0 [515] 52,5 | 53,0 |54,0|54,5
-119,0 47,0 470 | 475 |475|49,5(50,0(50,0(51,0 [515| 525 | 53,0 |54,0(54,5
Abmessung 1:11,1 mm Kopfumfang: 500 mm
C
Abmes- 0° 180°
| 15° 30° | 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105° |120°| 135° [ 150° |165°] .
sung Z hinten
0 91,5 89,5 | 86,0 (79,0]|725(70,0|1695(725 |77,0]| 82,0 | 87,5 |90,5]|91,5
-11,5 91,5 89,5 | 855 |770|710|685|68,5|710 |745| 80,0 | 84,5 |87,5|88,0
-20,6 91,5 91,0 | 855 |76,5|69,0|655|64,0|66,5 |700| 755 | 80,0 |83,0]|83,5
-31,8 91,5 92,5 | 84,0 (74,0]|67,0(64,5]|58,0(605 |64,0]| 69,0 [ 73,5 |76,0|76,5
-40,8 91,5 92,5 | 81,5 |71,5(655(62,0(56,0(57,0 |60,0| 64,0 | 67,5 |70,0|69,5
-54.4 91,5 92,5 | 80,0 [69,5(62,5(56,0(53,5(54,0 |555]| 585 | 61,0 |62,0]61,0
-68,0 91,5 92,5 | 78,0 [67,0(61,0(54,5(52,0(53,0 |535]| 54,5 | 550 |56,0]|56,5
-77,1 91,5 92,5 | 76,0 [65,0]60,0(52,5]152,0(53,0 [535] 54,5 [ 55,0 |56,0]| 56,5
-81,7 91,5 925 | 74,0 (625]51,0(51,5152,0(53,0 [535] 54,5 | 55,0 |56,0]| 56,5
87,6 91,5 925 | 72,0 [49,5]|51,0(51,5152,0(53,0 [535] 54,5 | 55,0 |56,0]| 56,5
-96,2 91,5 955 | 49,0 (49,5]|51,0(51,5|52,0(53,0 [535] 54,5 [ 55,0 |56,0]| 56,5
-123,4 48,5 48,5 | 49,0 [49,5|51,0|51,5|52,0|53,0 [53,5| 54,5 | 55,0 [56,0| 56,5

Abmessung 1:11,5mm

Kopfumfang: 520 mm
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E
Abmes- 00 o o o o o o o o o o o 1800
sung Z' 15 30° [ 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105 120°| 135 150° 1165 hinten
0 94,5 93,0 | 90,0 [82,0]76,5(73,5|73,0(76,0 [80,0]| 850 [ 91,0 |94,0]|94,5
-11,9 94,5 93,0 | 88,5 |79,5(|73,09/70,5|70,5|73,0 |770| 825 | 87,0 |90,5|91,0
-21,3 94,5 94,0 | 885 |79,0|710|67,5|66,0|690 |720| 775 | 825 |85,5|86,0
-32,8 94,5 955 | 86,5 (76,5]|69,5(66,5|60,0(625 |66,0| 71,0 | 76,0 |78,5]|79,0
-42.1 94,5 94,5 | 845 |74,0(675(64,0(575(59,0 |62,0| 66,0 [ 70,0 [72,0|715
-56,2 94,5 945 | 825 [71,5(64,5(57,5(555(550 |57,0] 60,5 [ 63,0 |64,0|63,0
-70,2 94,5 945 | 80,5 [69,5]|62,5(56,0/94,5(550 |555]| 56,0 | 56,5 |57,5]|58,0
-79,6 94,5 94,5 | 785 |67,0162,0154,5194,5|550 |[555]| 56,0 | 56,5 |57,5]58,0
-84,3 94,5 945 | 76,5 [64,5]|53,0(53,5|/945(550 |555]| 56,0 [ 56,5 |57,5]| 58,0
-90,4 94,5 945 | 74,5 [51,0|53,0(53,5|/945(550 |555]| 56,0 [ 56,5 |57,5]| 58,0
-99,3 94,5 98,5 | 50,5 [51,0/53,0(53,5|945(550 |555]| 56,0 [ 56,5 |57,5]|58,0
-127,4 50,0 50,0 | 50,5 |51,0/53,0(535|94,5(550 |555| 56,0 | 56,5 |57,5( 58,0
Abmessung 1:11,9mm Kopfumfang: 540 mm
G
Abmes- 0° . . . . o o o o o o o| 180°
sung Z' 15 30° [ 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105 120°| 135 150° 1165 hinten
0 97,5 955 | 93,0 (855]|795(76,0|76,0(785 |[83,0] 885 [ 94,0 |97,0]|97,5
-12,3 97,5 955 | 91,5 (82,0]|755(73,0173,0(755 |[79,0]| 850 | 90,0 |93,0]93,5
-21,9 97,5 97,0 | 915 |815|73,5|69,5|680|71,0 |745| 80,0 | 850 |88,5|89,0
-33,8 97,5 98,5 | 895 (785]715(68,5]162,0(64,0 |[680] 73,5 [ 78,0 |81,0]|81,5
-43,5 97,5 98,5 | 87,0 [76,5(69,5(66,0(59,5(61,0 |635| 68,0 | 72,0 |74,5|74,0
-58,0 97,5 98,5 | 850 [74,0(66,5(59,5(57,0(57,5 |59,0| 62,5 | 650 |66,0|64,5
-72,4 97,5 98,5 | 83,0 [71,5(64,5(58,0(555(56,5 |57,0] 58,0 [ 58,5 |59,5]|60,0
-82,1 97,5 98,5 | 81,0 |69,0/63,5|56,0(555(56,5 |57,0( 57,0 | 58,56 |59,5(60,0
-86,9 97,5 98,5 | 78,5 [66,5]|54,5(55,0]|555(565 |57,0]| 57,0 | 58,5 |59,5]|60,0
-93,2 97,5 98,5 | 77,0 [52,5]|54,5(55,0]|555(565 |57,0]| 57,0 | 58,5 |59,5]|60,0
-102,4 97,5 101,5 | 52,0 |52,5|54,5|55,0(555|565 |570] 57,0 | 58,5 |59,5]60,0
-131,4 51,5 51,5 | 52,0 |525|54,5|55,0(|555|56,5 |57,0| 57,0 | 58,5 |59,5]60,0

Abmessung 1:12,3 mm

Kopfumfang: 560 mm
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J
Abmes- 00 o o o o o o o o o o o 1800
sung Z' 15 30° [ 45° | 60° [ 75° | 90° | 105 120°| 135 150° 1165 hinten
0 101,0 99,5 | 955 (88,5]825(795]|795(820 (86,0]| 920 | 97,0 (100,5/101,0
-12,7 101,0 99,5 | 94,5 |850(|78,0|755|755|780 |820| 88,0 | 93,0 |96,5]|97,0
-22,7 101,0 1005 | 94,5 |84,5|76,0|172,0]|705]|735 |77,0] 83,0 | 88,0 |91,5]/92,0
-35,0 101,0 102,0 | 925 [815]740(71,0]1640(665 |705]| 76,0 | 81,0 |84,0|84,5
-45,0 101,0 102,0 | 90,0 (79,0(72,0/685|615|630 |66,0| 70,5 | 745 |77,0|76,5
-60,0 101,0 102,0 | 88,0 (76,5(69,0(61,5(59,0(595 |610]| 64,5 [ 67,5 |68,5|67,0
-75,0 101,0 102,0 [ 86,0 |74,0|67,0(60,0|57,5(585 |59,0| 60,0 | 60,5 |61,5(62,0
-85,0 101,0 102,0 | 84,0 [71,5]66,0(58,0|57,5(585 |59,0| 60,0 [ 60,5 |615]|62,0
-90,0 101,0 102,0 | 81,5 |[69,0]|56,5(57,0|57,5(585 |59,0| 60,0 [ 60,5 |61,5]|62,0
-96,5 101,0 102,0 | 79,5 |54,5]|56,5(57,0|57,5(585 |59,0| 60,0 [ 60,5 |61,5]|62,0
-106,0 101,0 105,0 | 54,0 |54,5]|56,5(57,0|57,5(585 |59,0| 60,0 [ 60,5 |615]|62,0
-136,0 53,5 53,5 | 54,0 |54,5|56,5|57,0|57,5|5856 |59,0| 60,0 | 60,5 |61,5]62,0
Abmessung 1:12,7 mm Kopfumfang: 570 mm
K
Abmes- 0° o o o o o o o o o o o 180°
sung Z' 15 30° [ 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105 120°| 135 150° 1165 hinten
0 102,5 101,0 [ 97,0 [90,0]184,0(81,5]|81,0(83,5 |88,0] 93,0 [ 98,5 |101,5/102,5
-12,9 102,5 101,0 | 96,0 |86,0/79,0|76,5|76,5|79,0 |83,0| 89,5 | 94,5 |98,0]|98,5
-23,0 102,5 102,0 | 96,0 |(86,0]|77,0(73,0|715(745 |78,0] 84,0 | 89,5 |93,0]|93,5
-35,0 102,5 103,5 | 94,0 [82,5]75,0(72,0|650(675 |715]| 770 | 82,0 |85,0]855
-45,7 102,5 1035 | 91,5 (80,0(73,0(63,5|625|640 |670| 715 | 755 |78,0|77,5
-60,9 102,5 103,5 | 89,5 (77,5(70,0(62,5(60,0(60,5 |620]| 655 | 68,5 |69,5|68,0
-76,1 102,5 103,5 | 87,5 (75,0(68,0(61,0(585|595 |600]| 61,0 [ 61,5 |62,5]63,0
-86,2 102,5 103,5| 855 |725|67,0/59,0/58,5|595 |60,0]| 610 | 61,5 |62,5]|63,0
-91,3 102,5 103,5 | 82,5 |[70,0]|57,5(58,0|585(595 |60,0| 61,0 [ 61,5 |62,5]|63,0
-97.,9 102,5 103,5 | 80,5 |555]|57,5(58,0|585(595 |60,0| 61,0 [ 61,5 |62,5]|63,0
-107,6 102,5 106,5 | 54,5 |55,5]|57,5(58,0|585(595 |60,0| 61,0 [ 61,5 |62,5]|63,0
-138,0 54,5 545 | 54,5 |[55,5|57,5(58,0|585(595 |60,0| 61,0 [ 61,5 |62,5]|63,0

Abmessung 1:12,9 mm

Kopfumfang: 580 mm
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M
Abmes- 00 o o o o o o o o o o o 1800
sung Z' 15 30° [ 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105 120°| 135 150° 1165 hinten
0 106,0 104,0 | 101,0 |93,5]|87,0184,5|84,0|86,5 [91,0] 96,0 | 102,0 |106,0/101,5
-13,3 106,0 104,0 | 98,5 |88,5/81,5|79,0/79,0|815 |855| 92,0 | 97,0 |100,5/101,5
-23,7 106,0 105,0 | 98,5 |88,0|79,5|750|735|765 |80,5]| 86,5 | 92,0 |955]96,0
-36,5 106,0 106,5 | 96,5 |850]|775(74,0|67,0(695 |735]| 795 | 845 |87,5]88,0
-47,0 106,0 106,5 [ 94,0 |825|750(715|64,0(66,0 |69,0| 73,5 | 78,0 |80,5(80,0
-62,6 106,0 106,5 [ 92,0 |80,0|72,0(64,0|61,5(62,0 |635| 67,5 | 70,5 |71,5(70,0
-78,3 106,0 106,5 [ 90,0 |77,0|70,0(62,5|60,0(61,0 |615| 625 | 63,0 |64,0(64,5
-88,7 106,0 106,5 | 87,5 [74,5]69,0(60,5/60,0(61,0 |615] 62,5 [ 63,0 |64,0]|64,5
-94,0 106,0 106,5 | 85,0 [72,0]59,0(59,5/60,0(61,0 |615]| 62,5 | 63,0 |64,0]|64,5
-100,7 106,0 106,5 | 83,0 [57,0/59,0(59,5/60,0(61,0 |615]| 62,5 | 63,0 |64,0|64,5
-110,7 106,0 109,5 | 56,5 |57,0/59,0/59,5/60,0]|61,0 |615]| 625 | 63,0 |64,0|64,5
-142,0 56,0 56,0 | 56,5 |57,0159,0|59,5|600|610 |615| 625 | 63,0 |64,0|64,5

Abmessung 1:13,3 mm Kopfumfang: 600 mm

@)

Abmes- 0° 180°
| 15° 30° | 45° | 60° [ 75° | 90° [ 105° |120°| 135° [ 150° |165°| .
sung Z hinten
0 108,5 107,5 | 103,5 [ 96,0190,5(87,5]|87,0(90,0 |94,5| 100,0 | 105,0 |108,0/108,5
-13,7 108,5 107,51 1015 191,5/84,0181,0/81,0|84,0 |88,0| 94,5 | 100,0 |103,5/104,5
-24.4 108,5 108,0 | 101,5191,0|81,5|775]|76,0| 79,0 |83,0] 89,0 | 94,5 |98,5]99,0
-37,6 108,5 109,5 | 995 |875]795]|765|63,0|715 |76,0]| 815 | 87,0 |90,5]|91,0
-48,4 108,5 109,5 | 97,0 (85,0(77,5(73,5(66,0(67,5 |710] 76,0 | 80,0 |83,5]82,0
-64,5 108,5 109,5 | 945 (82,0(74,0(66,0(635|640 |655]| 69,5 [ 72,5 |735]|72,0
-80,6 108,5 109,5 | 925 (79,5(72,0|64,5|62,0|630 |635| 645 | 650 |66,0]|66,5
-914 108,5 1095 90,5 (77,0]71,0(62,5162,0(63,0 |635]| 64,5 | 650 |66,0]|66,5
-96,8 108,5 1095 | 87,5 [74,0]/60,5(61,0/62,0(63,0 |635]| 64,5 | 650 |66,0]|66,5
-103,8 108,5 109,5 | 85,5 |58,5]/60,5(61,0/62,0(63,0 |635]| 64,5 | 650 |66,0]|66,5
-114,0 108,5 113,0 | 58,0 |[58,5]|60,5(61,0/62,0(63,0 |635]| 64,5 [ 650 |66,0|66,5
-146,2 57,5 575 | 58,5 [58,5]|60,5(61,0/62,0(63,0 [635]| 64,5 [ 650 |66,0]|66,5

Abmessung 1:13,7 mm

Kopfumfang: 620 mm
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Anhang 8

Priifeinrichtung
Priifkopf-Falleinrichtung

T ————————___ Elektromagnet zum

Auslidsen

-
:::::::::::::s‘Fﬁhrungskabel

Bewegliche Halterung
des Priifkopfes

Stossddmpfer
A = Stahlsockel
L
\ Magnetplatte
/| | /
~N

\\\\\_ Fundament aus Stahl

\J i (mindestens 500 kg)

Gummiunterlage (60 Shore)

Abbildung 1a
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Auslésemechanismus

I

o~ Schiitten

Riemen

Prifkopf
/e Helm

> Fiihrungsdréhte

r~—=1r-- N

:-—-—- Fangnetz

!
[
|
|
I
; Sockel
|

Messeinrichtung

V\) | fester Rahmen

weiches Polster

et Fundament

Abbildung 1b
Beispiel einer geeigneten Prufeinrichtung fur die Prifung der vorstehenden Teile
und der Oberflachenreibung (Verfahren A)
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Abbildung 1¢c
Beispiel einer geeigneten Priifeinrichtung fiir die Priifung der vorstehenden Teile

und der Oberflachenreibung (Verfahren B)
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Dynamische Priifung der Trageeinrichtung

= £

9
feste Halterung
des Helmes

7 Priifkopf

o) Wegbegrenzer

‘F-.S

Ausloseeinrichtung

N

N

_— - J/’;r

=
NN
N

Fallmasse (10 kg}

|

Flihrungen

/-
2/

Abbildung 2

AN
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Priifeinrichtung fiir die Haltepriifung

600 mm

I-t .? Umlenkrolle

. ' ~
' Stahlseil f/,////,(J wirksamer @ = 100 mm

i
j

[
E
o ————
O
Auf dem Helm ©
Rahmen
angebrachte ' oo
Bezugslinie [ - Fallmasse
. m = 10 kg
I
i L. c— .Y
. Bezugsebene E
' Fithrungsein- 8
I richtung )
' Masse = 3 kg
| :
i T
25 mm
E
£ [t
<
@] ~J . Sockel
N Auf dem
. Helm an-
T f gebrachte
A

Bezugslinie

Bezugsebene

Nach der Prifung

Schnitt A-A

Abbildung 3
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Stellung ohne Last

Abbildung 4

Einrichtung zum Priifen des Schlupfes des Kinnriemens
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gesamte Hin- und Herbewegung: 100 mm £ 10

senkrechtar, seitlicher Triger

Rieman zum Schutz der innersn Kanten

gesamte Hin- und Herbewegung: 100 mm £ 1:‘“‘X\

F=z20N
untarer Haltar
Drehachse
Fz=z20N
Abbildung 5

Einrichtung zum Prifen des Abriebs des Kinnriemens
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Anhang 9

Priifung des Offnungswinkels des Visiers

Senkrechte Mittelachse

Waagerechte

Die Sekante MN ist die Gerade, die die Punkte des oberen und unteren Ran-
des des Visiers, die in der Langsmittelebene des Helms enthalten sind, mit-

einander verbindet.
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Anhang 10
Prifung auf Abrieb

Beschreibung der Priifeinrichtung

Die Prufeinrichtung besteht im Wesentlichen aus den in Abbildung 1 dargestell-
ten Teilen. Das Fallrohr ist zusammengesetzt aus drei einzelnen Rohren aus
Polyvinylchlorid hart (PVC hart) gleichen Durchmessers unter Zwischenschalten
von zwei Sieben aus Polyamid. Die Siebe sollen eine Maschenweite von

1,6 mm haben. Die Geschwindigkeit des Drehtellers betragt 250 + 10 Umdre-

hungen pro Minute.

Abriebmaterial

Naturlicher Quarzsand der Kornklasse 0,5 mm - 0,7 mm wird durch Sieben auf
Drahtsieben nach ISO 565 mit einer Maschenweite von 0,5 mm und 0,7 mm

gewonnen. Der Sand darf bis zu zehnmal benutzt werden.

Priifverfahren

Die Prufmuster werden mit drei Kilogramm Quarzsand der Kornklasse von
0,5 mm bis 0,7 mm aus 1 650 m Hohe durch ein Fallrohr berieselt. Das Pruf-
muster und ein Vergleichsprufmuster befinden sich auf einem Drehteller, des-

sen Drehachse mit der Fallrichtung einen Winkel von 45° bildet.

Die Prufstucke sind in der Weise auf dem Drehteller anzubringen, dass die der
Prufung zu unterziehende Flache nicht Gber den Drehteller hinausragt. Die 3 kg

Sand rieseln auf die Priufmuster, wahrend sich der Drehteller dreht.
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Abbildung 1
Sandrieselanlage
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1015

Fallrohrteile

Vorratsbehalter mit Auslauf-
dise nach Abb. 2 zur Auf-
nahme von mindestens 3 kg
Sand

Oberes Sieb

Unteres Sieb

Prifmuster

Drehteller

{8} st~

2
' AT ]
- ¥
o A N /B |
T ksl FT
9175, 4
bao— 017 * 240

1251

Auslaufdise aus Kupfer-Zink-Legierung
(Messing), deren Offnung durch drei Stege
zentrisch gehalten wird. Die eingeklammerten
Male gelten fur ein Ausfihrungsbeispiel und
sind nicht bindend.
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Anhang 11

Methoden der Messung des Streulichts und des Lichttransmissionsgrades

1 Methode a

1.1 Einrichtung

Diese Anordnung sammelt alles ungestreute Licht, das von dem Visier bis zu
einem Winkel von 0,72° ausgeht (unter Verwendung der Blende B, ) und alles
Streulicht zwischen den Winkeln 1,5° und 2° im Verhaltnis zur optischen Ach-
se (unter Verwendung der Blende Br). Der Winkelbereich ist bei Nachtfahrten
von Bedeutung, bei denen ein Bereich in der unmittelbaren Nahe der Schein-
werfer beachtet werden muss. Die folgenden Mal3e dienen als Beispiel fur ei-

ne mogliche Ausfihrung der Einrichtung:



H4

H>

Hs

Uq, Uy
Br

BL
M
B4

1B,
LB
P, P
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Xenonhochdrucklampe (z. B. XBO 75 W)
spharischer Hohlspiegel: Brennweite 150 mm,
Durchmesser 40 mm

spharischer Hohlspiegel: Brennweite 300 mm,
Durchmesser 40 mm

spharischer Hohlspiegel: Brennweite 300 mm,
Durchmesser 70 mm

achromatische Linse: Brennweite 200 mm,
Durchmesser 30 mm

Planspiegel

Ringblende: Auflendurchmesser 21 mm, Innendurchmesser
15,75 mm

Lochblende: Offnungsdurchmesser 7,5 mm

Siliziumdetektor mit Streuscheibe MS, angepasst an Kurve V (A)

Irisblende zur Einstellung des Messfelddurchmessers, Durch-
messer 40 mm

Irisblende zur Ausblendung des Randes von IB;4

Lochblende, Offnungsdurchmesser 1 mm

Stellungen des Visiers

Der spharische Hohlspiegel Hy erzeugt ein Abbild der Lichtquelle L an der

Blende LB, die die Brennpunktebene von H; bildet. Der Hohlspiegel Hs er-
zeugt ein Abbild der Blende LB in der Ebene der Blenden B. und Bg. Die ach-

romatische Linse befindet sich unmittelbar hinter der Blende, so dass ein ver-

kleinertes Abbild des Prifmusters in der Stellung P auf der Streuscheibe MS

erscheint. Das Abbild der Irisblende 1B wird gleichzeitig auf 1B, dargestellt.
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1.2 Messung

Das Visier wird im parallelen Strahl in der Stellung P ausgerichtet, dann wird
die Blende B eingesetzt. Das Licht T4, das auf den Detektor fallt, entspricht
dem nichtgestreuten Licht, das von dem Prufmuster durchgelassen wird. Die
Blende B wird dann durch die Ringblende Br ersetzt. Das auf den Detektor
auftreffende Licht Tqg entspricht dem gesamten gestreuten Licht, das von dem
Visier und dem Gerat ausgeht. Das Visier wird dann in die Stellung P' ge-
bracht. Das auf den Detektor auftreffende Licht T,g entspricht dem gestreuten
Licht, das allein von dem Gerat ausgeht. Das Visier wird dann aus dem Licht-
strahl (z. B. zwischen P und P') herausgenommen. Das auf den Detektor mit

eingesetzter Blende B auftreffende Licht To_ entspricht dem gesamten Licht.

1.3  Definition der optischen Grol3en

1.3.1 Lichttransmissionsgrad:

T = T1|_/To|_ x 100

1.3.2 Streulicht vor dem Abrieb:

DB =597 x (T1R - T2R)/T1L

1.3.3 Streulicht nach dem Abrieb:

DA =597 x (T1R - T2R)/T1L
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Methode b

Einrichtung (s. Abbildung 1)

Der Strahl eines Kollimators K mit der Halb-Divergenz y/2 = 17,4 x 10™ rd ist

durch eine Blende D; mit einer Offnung von 12 mm begrenzt, gegen die die

Prifmusterhalterung angeordnet wird.

Eine achromatische Konvergenzlinse L,, deren spharische Aberration korri-
giert worden ist, bildet die Blende D4 auf dem Empfanger R ab; der Durch-

messer der achromatischen Konvergenzlinse L, begrenzt dabei nicht das vom

Priifmuster in einem Kegel mit einem oberen Halbwinkel p/2 = 14" gestreute

Licht.

Eine Ringblende D, mit den Winkeln % =1 und OL”’%zm"wird in eine

Brennpunktebene der Linse L, eingebracht (s. Abbildung 2).

Der undurchlassige mittlere Teil der Blende ist erforderlich, um das unmittel-
bar von der Lichtquelle kommende Licht auszuschalten. Der mittlere Teil der
Blende muss so vom Lichtstrahl wegbewegt werden konnen, dass er genau in

seine ursprungliche Stellung zuruckkehrt.

Die Entfernung zwischen der Linse L, und der Blende D¢ und die Brennweite
F.") der Linse L, sind so zu wihlen, dass das Abbild von Dy den Empfanger R
vollstandig bedeckt.

Fir einen anfanglich einfallenden Lichtstrom von 1 000 Einheiten muss die

absolute Genauigkeit jeder Ablesung besser als eine Einheit sein.

Y Fiir L, wird ein Brennpunktdurchmesser von etwa 80 mm empfohlen.
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Die folgenden Ablesungen sind vorzunehmen:

Ablesung mit Probe mit mittlerem gemessene Grolle

(T) Teil von D,

T, nein nein eintretendes Licht
Anfangsablesung

T, ja (vor dem Abrieb) nein Lichttransmissionsgrad des
neuen Materials

Tao nein ja eintretender Lichtstrom durch
zentralen Teil D2

LEY ja (vor dem Abrieb) ja Streulicht des neuen Materials

T, ja (nach dem Ab- ja Streulicht des Materials nach

rieb) Abrieb

2.3  Definition der optischen Grélien

2.3.1 Lichttransmissionsgrad bestimmt durch:

(Tz/T1) x 100

2.3.2 Streulicht vor dem Abrieb bestimmt durch:

DB = T31/T30) X 100/T2

2.3.3 Streulicht nach dem Abrieb bestimmt durch:

DA = (T4/T2) x 100

Anmerkung: Die Bezeichnung DA und DB stimmen mit Absatz 1.3 dieses Anhangs

Uberein.
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Abbildung 1
Prufeinrichtung

Abgerigbene
Linse L2 Oberfliche Lichtquelle
—————

< Blende D, ' WY Li
:-\“. 7 inse L1
N °
: _ i‘- Uo - §' -
2 .o i-é N
N g 4 \
N *max 14Dk L

\ Prifmuster Blande D, Kollimator K

M = Siliziumdetektor mit Streuscheibe, an die

Kurve V (A) angepasst

Abbildung 2
Ringblende D,

d, = 0,0349 F;

dmax = 0,425 F,

d max
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Methode ¢

Einrichtung

Die Prifanordnung ist in der Abbildung 3 dargestelit.

Anmerkung 1: Das Messprinzip ist das gleiche wie bei der Methode a, aber
der Messdurchmesser ist kleiner (ungefahr 2,5 mm), und die Prufanordnung

ist vereinfacht.

Der Strahl des Lasers (L) wird mit den beiden Linsen L4 und L, aufgeweitet
und auf den Messpunkt des Okulars (P) gelenkt. Das Okular P wird so ausge-
richtet, dass es sich um die Strahlachse drehen Iasst. Die Ablenkung des

Strahls ist eine Funktion der prismatischen Ablenkung im Messpunkt.

Der Abstand der Ringblende oder Lochblende (je nachdem, welche ausge-
wahlt wird) zum Mittelpunkt des Okulars betragt 400 mm + 2 mm. Mit der Lin-
se A wird dann das Bild vom Mittelpunkt des Okulars im Photorezeptor S er-

zeugt.

Der Teil der Prifanordnung, der die Blenden, die Linse und den Rezeptor um-
fasst, soll sich um die vertikale Achse durch den Mittelpunkt des Okulars dre-

hen lassen.

Das Okular und der Detektorteil der Prifeinrichtung missen sich drehen las-
sen, damit gegebenenfalls die prismatische Ablenkung des Okulars ausgegli-

chen werden kann.

Anmerkung 2: Bei Okularen ohne korrigierende Wirkung ist es in den meisten
Fallen nicht erforderlich, dass sich das Okular und der Detektorteil drehen las-

sen.
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Verfahren

Kalibrierung der Prufeinrichtung

Die Prifeinrichtung, deren wichtigste Merkmale in der Abbildung 3 dargestellt
sind, wird ohne das Okular aufgebaut. Die Ringblende Br wird eingesetzt. Der
Detektorteil der Prufeinrichtung (der aus einem Photorezeptor S, einer Linse A
und der Ringblende Bgr besteht) wird waagerecht um P gedreht, um den Licht-
strahl von dem Aufweitungssystem (das aus einer Linse Ly mit einer typischen
Brennweite von 10 mm, einer Linse L, mit einer typischen Brennweite von

30 mm und einer Ringblende B besteht, deren Offnung so grof ist, dass ein
gleichmafiges Lichtbindel erzeugt wird) auf den Mittelpunkt der Ringblende

Br auszurichten. Der auf den Photorezeptor S auffallende Lichtstrom ¢, der

dem gesamten ungestreuten Licht entspricht, wird gemessen. Die Ringblende

Br wird durch die Lochblende B, ersetzt.

Der auf den Photorezeptor auffallende Lichtstrom ¢4, der dem gesamten un-

gestreuten Licht entspricht, wird gemessen.

Den reduzierten Leuchtdichtefaktor fiir die Einrichtung I, fir den Raumwinkel

w erhalt man mit Hilfe der nachstehenden Gleichung:

Dabei sind

$+r  der Lichtstrom ohne das Visier in dem Parallelstrahlenbiindel bei ein-

gesetzter Ringblende Bk,
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¢4 der Lichtstrom ohne das Visier in dem Parallelstrahlenbiindel bei ein-

gesetzter Lochblende By,

w der durch die Lochblende Br bestimmte Raumwinkel.

Prufung des Visiers

Das Visier wird an der in der Abbildung 3 angegebenen Stelle P in das Paral-
lelstrahlenblndel gebracht. Dann werden die in Absatz 3.2.1 beschriebenen
Prifgange mit dem an der Einrichtung angebrachten Visier wiederholt, wobei
das Visier um die Strahlachse gedreht wird, bis es eine Lage erreicht hat, in
der die prismatische Ablenkung durch das Visier waagerecht ist. Der Detektor-

teil der Prifeinrichtung wird so gedreht, dass der Lichtstrahl auf den Mittel-

punkt von Bgr fallt. Den reduzierten Leuchtdichtefaktor fir die Einrichtung I;

mit angebrachtem Visier fir den Raumwinkel w erhalt man mit Hilfe der nach-

stehenden Gleichung:

1 (DZR
(O] q)2|_

Dabei sind

¢2r  der Lichtstrom mit dem Visier in dem Parallelstrahlenbiindel bei einge-
setzter Ringblende Bg,

¢doL  der Lichtstrom mit dem Visier in dem Parallelstrahlenbilindel bei einge-
setzter Lochblende B,

w der durch die Lochblende Br bestimmte Raumwinkel.
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Dann wird der reduzierte Leuchtdichtefaktor I* des Okulars mit Hilfe der nach-

stehenden Gleichung berechnet:

* * *
"= 151

Abbildung 3

Prufanordnung zur Messung des Streulichts — Methode ¢

= Laser mit einer Wellenlange von (600 + 70) nm

Anmerkung: Empfohlen wird ein Laser der Klasse 2.

<1 mW. Strahldurchmesser zwischen 0,6 mm und 1 mm,

= Linse mit einer Nennbrennweite von 10 mm

= Linse mit einer Nennbrennweite von 30 mm

Lochblende - (eine Offnung von ca. 0,1 mm erzeugt einen gleichmaRigen
Lichtstrahl)

= Muster des Visiers

= Ringblende mit einem AulRendurchmesser von (28,0 + 0,1) mm und

einem Innendurchmesser von (21,0 £ 0,1) mm. Siehe die Anmerkung 2.

= Lochblende mit einem Nenndurchmesser von 10 mm
= Linse, 200 mm Nennbrennweite und 30 mm Nenndurchmesser

= Photorezeptor
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Der Abstand zwischen der Ring-/Lochblende und dem Mittelpunkt des Okulars

muss 400 mm + 2 mm betragen.

Anmerkung 1: Die Brennweiten der Linsen sind nur Richtwerte. Es kdnnen
andere Brennweiten verwendet werden, wenn zum Beispiel ein breiterer
Strahl gewunscht wird oder ein kleineres Bild des Musters auf dem Rezeptor

erzeugt werden soll.

Anmerkung 2: Bei der Messung der Aul3en- und Innendurchmesser der Ring-
blenden darf die Unsicherheit hdchstens 0,01 mm betragen, damit der Raum-
winkel w genau bestimmt werden kann; Abweichungen von den Nenndurch-

messern sind rechnerisch zu berucksichtigen.
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Anhang 12

Genehmigungsschema (Ablaufdiagramm)

Antrag auf Erteilung der Genehmigung ‘l

[ unbekann;er Antragstel!eTi bekannter Antragsteller
ISO 9002°
Nein l Ja l
Fertigungspriifung
durch die
zustandige Behérde
\
Prifung fir die Typgenehmigung”
und
Qualifikationspriifung"

/\

werksinterne Kontrolle Kontrolle der Ubereinstimmung
der Ubereinstimmung der Produktion beim
der Produktion Technischen Dienst

Uberprifung im Labor

durch die zustandige

Behdrde

|
Kontrolle der Ubereinstimmung Kontrolle der Ubereinstimmung
der Produktion: Priffungen® der Produktion: Prifungen® und
und Inspektion? Inspektion?

oder eine entsprechende Norm, z. B. eine, die die gleichen oder ein besseres Qualitatsniveau liefert.
Diese Priifungen muissen beim gleichen Technischen Dienst oder dem gleichen unabhangigen
akkreditierten Laboratorium vorgenommen werden.
Inspektion und stichprobenartige Uberpriifung beim Hersteller durch die Behérde oder den Techni-
schen Dienst:
a) ohne Zertifizierung nach 1ISO 9002: dreimal pro Jahr,
b) bei Zertifizierung nach ISO 9002: einmal pro Jahr.
Prifungen nach den Absatzen 10.5 und/oder 10.6 an Mustern, die der Produktion enthnommen wer-
den:
a) ohne Zertifizierung nach 1ISO 9002;
durch die Behoérde oder den Technischen Dienst bei der Inspektion nach Ful3note 2 a,
durch den Hersteller zwischen den Inspektionen nach Fulinote 2 a;
b) bei Zertifizierung nach ISO 9002:
durch den Hersteller, wobei das Verfahren bei der Inspektion nach Ful3note 2 b Gberprift
wird.
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Anhang 13

Begriffsbestimmungen
Der Lichttransmissionsgrad t, ist wie folgt definiert:

780mm

j S pesa (’1) V(/I)' T (’1) dA

__ 380mm
= 780 mm

ISD«M (ﬂ)'V(ﬂ)'dﬂ

380mm

Der relative visuelle Schwachungsquotient Q ist wie folgt definiert:

qfsmn
Ty
Dabei sind
Ty der Lichttransmissionsgrad des Visiers, bezogen auf die Normlichtart
D65,
Tsign der Lichttransmissionsgrad des Visiers, bezogen auf die spektrale Vertei-

lung des Lichtzeichens; er wird mit Hilfe der nachstehenden Gleichung
berechnet:

780mm

| 8., V(2)7(2)7.(2)-az
sign = 38OWZSOmm

380mm
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Dabei sind:

Sar(A) die spektrale Verteilung der Strahlung der CIE-Normlichtart A (oder ei-

ner Lichtquelle mit einer Temperatur von 3 200 K flr blaues Licht) siehe
ISO/CIE 10526 ,Farbmesstechnische CIE-Normlichtarten”,
Spesy (L)  die spektrale Verteilung der Strahlung der CIE-Normlichtart D65, siehe

ISO/CIE 10526 ,Farbmesstechnische CIE-Normlichtarten",

v(n) die spektrale Sichtbarkeitsfunktion fur das Tagessehen, siehe ISO/CIE
10527 ,Farbmesstechnische CIE-Normalbeobachter”,

(1) der spektrale Transmissionsgrad der Abdeckscheibe an Lichtzeichenan-
lagen,

Ty (1) der spektrale Transmissionsgrad des Visiers.

Die Spektralwerte des Produkts der spektralen Verteilungen der Lichtart
(S, (A)-Spesy (1)), der spektralen Sichtbarkeitsfunktion V() des Auges und des

spektralen Transmissionsgrads der Abdeckscheiben an Lichtzeichenanlagen t4 (1)

sind in Anhang 14 angegeben.
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Anhang 14
Produkte der spektralen Verteilung der Strahlung der Lichtzeichen und der
Normlichtart D65 nach ISO/CIE 10526 und der spektralen Sichtbarkeitsfunktion

des durchschnittlichen menschlichen Auges flur Tagessehen

nach ISO/CIE 10527

Tabelle 14.1
Wellimange Sar(1)- V(1)1 (1) Spes. (A)- V(L)
rot gelb grun blau

380 0 0 0 0,0001 0

390 0 0 0 0,0008 0,0005
400 0 0 0,0014 0,0042 0,0031
410 0 0 0,0047 0,0194 0,0104
420 0 0 0,0171 0,0887 0,0354
430 0 0 0,0569 0,3528 0,0952
440 0 0 0,1284 0,8671 0,2283
450 0 0 0,2522 1,5961 0,4207
460 0 0 0,4852 2,6380 0,6888
470 0 0 0,9021 4,0405 0,9894
480 0 0 1,6718 5,9025 1,5245
490 0 0 2,9976 7,8862 2,1415
500 0 0 5,3553 10,1566 3,3438
510 0 0 9,0832 13,0560 5,1311
520 0 0,1817 13,0180 12,8363 7,0412
530 0 0,9515 14,9085 9,6637 8,7851
540 0 3,2794 14,7624 7,2061 9,4248
550 0 7,5187 12,4687 5,7806 9,7922
560 0 10,7342 9,4061 3,2543 9,4156
570 0 12,0536 6,3281 1,3975 8,6754
580 0,4289 12,2634 3,8967 0,8489 7,8870
590 6,6289 11,6601 2,1640 1,0155 6,3540
600 18,2382 10,5217 1,1276 1,0020 5,3740
610 20,3826 8,9654 0,6194 0,6396 4,2648
620 17,6544 7,2549 0,2965 0,3253 3,1619
630 13,2919 5,3532 0,0481 0,3358 2,0889
640 9,3843 3,7352 0 0,9695 1,3861
650 6,0698 2,4064 0 2,2454 0,8100
660 3,6464 1,4418 0 1,3599 0,4629
670 2,0058 0,7892 0 0,6308 0,2492
680 1,1149 0,4376 0 1,2166 0,1260
690 0,5590 0,2191 0 1,1493 0,0541
700 0,2902 0,1137 0 0,7120 0,0278
710 0,1533 0,0601 0 0,3918 0,0148
720 0,0742 0,0290 0 0,2055 0,0058
730 0,0386 0,0152 0 0,1049 0,0033
740 0,0232 0,0089 0 0,0516 0,0014
750 0,0077 0,0030 0 0,0254 0,0006
760 0,0045 0,0017 0 0,0129 0,0004
770 0,0022 0,0009 0 0,0065 0

780 0,0010 0,0004 0 0,0033 0

Summe 100 100 100 100 100
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Anhang 15

Prifung der Brechkrafte

Spharische und astigmatische Brechkraft

Prufeinrichtung

Teleskop

Ein Teleskop mit einer Offnung von 20 mm (Nennwert) und einer 10- bis

30fachen Vergrolerung, das mit einem Okular mit Fadenkreuz versehen ist.

Beleuchtete Priftafel

Eine Pruftafel, die aus einer schwarzen Platte mit dem in der Abbildung 1
dargestellten durchbrochenen Muster besteht und hinter der sich eine Licht-
quelle mit regelbarer Leuchtdichte und gegebenenfalls einem Kondensator
befindet, mit dem das vergrol3erte Bild der Lichtquelle im Teleskopobjektiv

scharf eingestellt wird.

Der grolde Ringspalt der Priftafel hat einen Auliendurchmesser von

23,0 mm = 0,1 mm und eine Spaltbreite von 0,6 mm £ 0,1 mm. Der kleine
Ringspalt hat einen Innendurchmesser von 11,0 mm £ 0,1 mm und eine
Spaltbreite von 0,6 mm + 0,1 mm. Die Offnung in der Mitte hat einen Durch-
messer von 0,6 mm = 0,1 mm. Die Balken sind 20 mm lang und 2 mm breit,

der Abstand betragt 2 mm (Nennwerte).
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Abbildung 1
Praftafel fir das Teleskop
Filter
Ein Filter mit maximalem Lichttransmissionsgrad im grunen Teil des Spekt-
rums kann verwendet werden, um chromatische Aberrationen zu reduzie-
ren.

Linsen fur die Kalibrierung

Linsen mit positiven und negativen spharischen Brechkraften von 0,06m™,
0,12 m™" und 0,25 m™ (Toleranz + 0,01 m™).

Anordnung und Kalibrierung der Prifeinrichtung

Das Teleskop und die beleuchtete Priftafel werden im Abstand von 4,60 m

1 0,02 m in derselben optischen Achse aufgestellt.

Der Beobachter stellt das Fadenkreuz und die Pruftafel scharf ein und rich-
tet das Teleskop so aus, dass er ein scharfes Bild des Musters erhalt. Die-

se Einstellung gilt als Nullpunkt der Einstellskala des Teleskops.



1.3

1.3.1

1.3.1.1

1.3.1.2
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Die Fokussiereinstellung des Teleskops wird mit Hilfe der Linsen fiir die
Kalibrierung (Absatz 1.1.4) so kalibriert, dass eine Brechkraft von 0,01 m’’
gemessen werden kann. Es kann aber auch ein anderes Kalibrierungsver-

fahren angewendet werden.
Verfahren

Das Visier wird vor dem Teleskop in Benutzungslage angebracht, und die
Messungen werden in den in Absatz 6.15.3.8 genannten Sichtpunkten
durchgefuhrt.

Spharische und astigmatische Brechkraft
Visiere ohne astigmatische Brechkraft

Das Teleskop wird eingestellt, bis das Bild der Pruftafel einwandfrei aufge-
|6st ist.
Dann wird die spharische Brechkraft des Visiers von der Skala des Tele-

skops abgelesen.
Visier mit astigmatischer Brechkraft

Die Priftafel oder das Visier wird so gedreht, dass die Hauptmeridiane des
Visiers mit den Balken auf der Pruftafel in einer Linie liegen. Das Teleskop
wird zuerst auf eine Reihe von Balken (Messung D1) und dann auf die
rechtwinklig dazu angeordneten Balken (Messung D) ausgerichtet. Die

D1+D2

spharische Brechkraft ist der Mittelwert , die astigmatische Brech-

kraft die absolute Differenz | D1— D, | der beiden Messungen.
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Bestimmung der Differenz bei der prismatischen Ablenkung

Prufeinrichtung

Die Anordnung fur die Anwendung der Bezugsmethode ist in der Abbil-

dung 2 dargestellt.

Verfahren

Die Blende LB+, die durch die Lichtquelle angestrahlt wird, wird so einge-
stellt, dass sie in der Ebene B ein Bild erzeugt, wenn sich das Visier (P)

nicht im Strahlengang befindet. Das Visier wird so vor der Linse L, ange-
bracht, dass die Achse des Visiers parallel zur optischen Achse der Prif-

anordnung verlauft.

Verstellbare Klappvisiere werden so ausgerichtet, dass ihre Augenberei-

che senkrecht zur optischen Achse der Prifeinrichtung liegen.

Der vertikale und der horizontale Abstand zwischen den beiden verscho-

benen Bildern der beiden Augenbereiche des Visiers wird gemessen.

Diese Abstande in cm werden durch 2 geteilt, wodurch man die horizontale

und die vertikale Differenz bei der prismatischen Ablenkung in cm/m erhalt.

Wenn die Strahlengange, die den beiden Augenbereichen entsprechen,
sich schneiden, erfolgt die prismatische Ablenkung bei der Basislage ,,in-

nen", und wenn sie sich nicht schneiden, bei der Basislage ,auf’en".
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(2000 + 20)

Abmessungen in mm
(Nennwerte, sofern keine Toleranz angegeben ist)

(320 + 0,2)

(320 + 0,2)

Abbildung 2
Anordnung der Prufeinrichtung zur Messung der Differenz bei der

prismatischen Ablenkung

La = Lichtquelle, z. B. kleine Glihlampe, Laser mit einer Wellenlange von

600 nm = 70 nm usw.

J = Zwischenfilter mit maximalem Lichttransmissionsgrad im grinen Teil des

Spektrums (nur bei Verwendung einer Glihlampe als Lichtquelle erforder-

lich)

L+ = achromatische Linse, Brennweite zwischen 20 mm und 50 mm

LB:; = Blende, Offnungsdurchmesser 1 mm (Nennwert)

P = Visier

LB, = Blende (siehe Detailzeichnung A)

Lo = achromatische Linse, Brennweite 1 000 mm und Durchmesser 75 mm
(Nennwerte)

B = Bildebene
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Anhang 16
Prufung fur beschlaghemmende Visiere

Prifeinrichtung

Einrichtung zur Bestimmung der Veranderung des Wertes der ungestreuten

Transmission (siehe Abbildung 1)

Der Nenndurchmesser des Parallelstrahlenblndels betragt 10 mm. Die GroRe
des Strahlenteilers, des Reflektors R und der Linse Ls ist so zu wahlen, dass
Streulicht bis zu einem Winkel von 0,75° aufgefangen wird. Wenn eine Linse
L3 mit einer Nennbrennweite f3 = 400 mm verwendet wird, betragt der Nenn-
durchmesser einer Blende 10 mm. Die Ebene der Blende muss in der Brenn-

ebene der Linse L3 liegen.

Die nachstehenden Brennweiten f; der Linse L; sind Beispiele, die keinen Ein-

fluss auf die Prufergebnisse haben.

f1 =10 mm und f, 100 mm

Die Lichtquelle muss ein Laser mit einer Wellenlange von 600 nm £ 70 nm

sein.

Der mit Luft gefullte Raum Uber dem Wasserbad hat ein Volumen von mindes-
tens 4 Litern. Der Auflagering hat einen Nenndurchmesser von 35 mm und ei-
ne Nennhdhe von 24 mm (bis zum héchsten Punkt des Auflagerings gemes-
sen). Ein 3 mm dicker und 3 mm breiter Weichgummiring (Nennmal3e) wird

zwischen das Muster und den Auflagering gelegt.
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In dem Behalter mit dem Wasserbad ist aul’erdem ein Ventilator angebracht,
der die Luft umwalzt. Zusatzlich muss eine Vorrichtung zur Stabilisierung der

Temperatur des Wasserbades vorhanden sein.

Muster

Es sind mindestens 3 Muster desselben Typs zu prufen. Vor der Prufung wer-
den die Muster eine Stunde lang in destilliertem Wasser (mindestens 5 cm?®
Wasser pro cm? Oberflache des Musters) bei 23 °C + 5 °C vorbehandelt, dann
trockengetupft und anschlieRend an der Luft mindestens 12 Stunden lang bei
23 °C = 5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 % (Nennwert) vorbe-
handelt.

Verfahren und Beurteilung

Die Umgebungstemperatur wahrend der Messung betragt 23 °C £ 5 °C. Die
Temperatur des Wasserbads wird auf 50 °C + 0,5 °C eingestellt. Die Luft Uber
dem Wasserbad wird mit Hilfe eines Ventilators umgewalzt, damit sie mit
Wasserdampf gesattigt wird. Wahrend dieser Zeit muss die Messdffnung ab-

gedeckt sein. Der Ventilator wird vor der Messung abgeschaltet.

Zur Messung der Veranderung des Wertes des Lichttransmissionsgrads t,

wird das Muster auf den Auflagering gelegt und die Zeit bestimmt, die vergeht,

bis das Quadrat von t, auf einen Wert von weniger als 80 % des Anfangs-

werts bei dem nicht beschlagenen Muster gefallen ist (Zeit ohne Beschlagen).

Dy,

2 %
q)U
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Dabei sind

@, der Lichtstrom bei dem beschlagenen Muster,

@, der Lichtstrom vor dem Beschlagen.

Beschlagt das Muster zu Anfang der Prufung hochstens 0,5 s lang, so ist dies

bei der Beurteilung nicht zu berlcksichtigen.

Anmerkung 1: Da der Lichtstrahl zweimal durch das Muster durchgeht, wird

bei dieser Messung t? bestimmt.

Anmerkung 2: Die Zeit, die vergeht, bis das Muster beschlagt, kann normaler-
weise durch Augenschein bestimmt werden. Bei einigen Arten von Beschich-
tungen fuhrt die Bildung von Wassertropfchen an der Oberflache allerdings
dazu, dass die Streuung langsamer zunimmt, so dass die Beurteilung nach
Augenschein schwierig ist. In diesem Fall ist die Prufeinrichtung nach Absatz

1.1 zu verwenden.
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